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Technical specifications

Model Catena 35 Catena 65
Operating Speed Yanable Yanable
Speed1-10 1-2 Bm/mmn 1-2 Bm/mmn
Warmeup Time < 10 Minutes < 10 Minutes

Maximum Film Width

Maximum Film Rall
Diameter

Film Supplies
Supported:
- Film Thickness

Cold fims with rewind
accessary

Optional Accessories 57mm Shaft

- Rewind kit
Dimensions: Machine Shipping Machine Shipping
- Width 58 dem 1
- Height 35 Bom 457
= Depth 53.3cm 56.1cm
- Weight : 29 Okg

Electrical
Requirements:
- Voltage

Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE)

Atthe end of its u | life, your product is considerad to be WEEE.
As such, itis impo ote that:

co Ilec.l_,n o EEE lee Jn.h..-ll..]

Flease return your WEEE to the collection facility nearest your home

collection facilty, the retailer that sold

r WEEE.

r retailer, please contact

ting the environ
aterals, improvin

afety instructio

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHE
IMPORTANT TO ACCO® BRANDS. INTHIS INSTRUCTION
MANUAL AND OM THE PRCEUCT ARE IMPORTANT SAFE TY
i GES.BEFOREYCU INSTALL OR USETHE MAC
READ AND FOLLOY J‘\__T—: SAF ETY MNOTICES CA
THIS CHAPTER.

Observe all the safety information provided. Observe all safety
5. Mew re safet nings or other information from
the equipment.

hese instructions for further

Read all of the instructions and sav
use.

SAFETY NOTICE IN THIS INSTRUCTION MANUAL.

THE SYMBOL INDICATES A POTENTIAL PERSONAL
SAFETY HAZARD TO YOU OR OTHERS, AS WELL AS
CAUSE PRODUCT DAMAGE OR PROPERTY DAMAGE.

c THE SAFETY ALERT SYMBOL PRECEDES EACH

THIS SAFETY ALERT SYMBOL INDICATES A
POTENTIAL ELECTRICAL SHOCK. IT WARNS YOU
NOT TO OPEN THE PAPER CUTTER AND EXPOSE
YOURSELF TO HAZARDOUS VOLTAGE.

THE FOLLOWING WARMINGS ARE FOUND ONTHE CATENA
35 6\) _.’a\\" ‘\.’a\ C_‘..
This safety message means th uld be seriously hurt or killed

fyou open the product and expose self fo hazardous voltage.

CAUTIDN fof

t e rollers
CAUTION i
please keep 2
trapped and ning, Jewelry, Long rand
earables could be cal f‘ht in roller path and pu

£\

CAUTION Sharp Point: The larminator trimmer has a sharp blade
t touch the blade portion of the trimmer and use ca
njury

WARNING: Do not attempt to service or repair the
laminator,

WARNING: Do not connect the laminator to an
electrical supply or attempt to operate the laminator
until you have completely read these instructions.
Maintain these instructions in a convenient location for
future reference,



General safeguards

s during oper
fi. The rollers can reach tem

ands and fingers away from the path of the sharp film cutter

".and or table. An
ulting in serious

..-ln.i uneven floor

1stable surface may cause the la
ily injury. Avoid quick stops, exce
ving the laminator o

* Do not defeat or re
equipment suc|

electrical and mechanical safety
locks, shields and guards.

* Do not insert o ts unsuitable for lamination.

+ Do not expose the laminator fo liguids,

Electrical safeguards

hould be connected to an easily accessible and
) receptacle (socket outlet) near the equipment.

* The equipm

ed to a supply voltage
i d on the serial

e located on the rear of the n

* Unplug the laminator before moving it, or when itis not in use for
an extended period of time.

* Do not operate the laminator w
plug.

th a damaged power supply cord or

as this can result in

plug. this plug = configured for the
oly.

+ The unit is intended for indoor use only.

CAUTION: The receptacle must be located near the
A equipment and be easily accessible. Do not use an exiension

t operate the
hrment ¢
een damaged. C
for assistance.

representative

Service

WARNING: Do not attempt to service or repair the laminz
Failure to observe this warning could result in severe

personal injury or death,

Disconnect the plug from the receptacle and contact GEC Technical
Service when one or mare of the ah curred,

* The power supply cord or attachment plug 1s damaged.

* Liguid has been spilled into the laminator.

= The laminator is malfunctioning after being mishandled.

* The laminator dees not operate as nthese instructions

Installation

hipping damage should be brought to the immediate attention of

the delivering carrier.

nator on a stable flat

surface capable of suppor

power sourc

her eguipme
arminato onnected
circuit breaker or blow

s it exits the laminator
1ging a jammed

d placing laminator near sources of heat or cold, d locating
the laminator in the direct path of forced, heated or cooled air,

Caring for Catena 35/65

The o

CAUTION: The fo 1 procedure is performed while the
aminator s hot, Use extreme care,
WARNING: Do not apply cleaning fluids or solvents

rolers.

AWARNING Do not attempt to laminate adhesives
Flammable'.

marked

WARNING: Do not expos

or to liguids.

1 the laminator following the procedure
FILR LOADING AND THREADING.

may use iso rl oyl

3. remove diffic ak: FPreheat the laminator until the HREADY

OV Backward button fo rotate the upper
the safety shield open.

ion FILK LOADING AND

ilm Threading Card to reload the

v the procedure in s
THRE J\D"" Method using
lami

to clean the heat rollers!

reduce dust build-up
armination quality.

he rollers and filrr

Q WARNING

The sic ers and feed table can b
and a mild detergent.

1 metallic ten

saned with a lint-free cloth

This equipment is not suitable for use in locations where

children are likely to be

o



1.

Feature Guide

POWER: Applies power to the la o
position is ind by the 'I' symbol. The "
‘0" symbol (figure 2.
a MAIN POWER SWITCH - Locatec
machine, applies power to the
b, FAN POWER SWITCH - Located at the bac
applies pow the
¢ CIRCUIT BREAKER uit breaker is
below the power cord and can b t by pushing the
wes to fail, please contact

OFF' position marked

at the back of the

CONTROL PANEL:
a TEMPERATURE DISFLAY

temperature that the machine

o ON/OFF BUTTON sed to put the machine in

mode ke the ne up from Standby maoc

ndicators (b2) tell you the status of the mac

I READY =M

and the « icon LE

hows the sef point

il maintain during operation,

then mach gﬂ beeps

Diums C

i. WARM-UP -M achl'@e S W,

ii. STANDBY
machine 15 In
wake the ma
temperature,
c TEMPERATUREADJUST:

f pressed and held, temg
ce it reaches a i

Toggle the

mperature up and

10, 280, efc.).

d TEMPERATUREREADING:
machine temperature,

e HOT.-‘COLD OPERATION: Toggles between Cold and Hot

of mede default is 230°F (110°C) while cold mode

(21°C).

f. PRESETS (1-3
thickness
values.

FILM SELECTION Press t

Press to display

defaultis 70

elect desired

linator

1 SPEED CONTROL - Controls the speed of the lam

n the run button

S pusned.

OMN/OFF uF!EEN LED w
i MANUAL SETTINGS 1 THRU 10 - Cperator ¢z
y select the speed 1 =10, The speed w

ll lluminate vvh“['l OM.

as you ad from 1 to 10, AUTOSFEED must be tu
OFF djust speeds.
FPush the BUM bution to run the laminator in the

RUN
f d dire

n.

y the laminator, There are two stop
front panel and one on back of the machine.

. HEAT SHIELD: (fi

. FEED TABLE LATCHES: (figure

. FEED TABLE GUIDE: {f

. HEATED NIP ROLLERS:

. GAPPING: Gaps the heated nip rollers and pull rollers allow,

0.PULL HOLLE RS:

.REAR SLITTER: {f

gure 4) Prevents inadvertent contact with the
AT SHIELD must be lowered for the BUN

heat rollers. The

operation lo work.

re 4) The Feed Table is used to position
Feed table must be closed and latched for
larr

5) Used to unlock and lock the

FEED TABLE.

figure 5) Aligns items as they are fed into
aminator, Helpiul on longer items to reduce The guide
can be moved by loosening the knob and sliding the guide to the
desired position and then tightening t

film to activate the

re to ensure f

adhesive and provides pressu "":—mhe es tothe
media.
. IDLER BARS: ifigu he |dler Bars, located near each su

roll, are used to direct the film to the NIF ROLLERS. The ko
Id ar 15 attached to the Feed Table to faciltate easy film
loading.

lo
o adjust

ounting boards fo be fed for mounting application
pull and rofate handle to desired position {figure 7b).

The Fu
multan
on as the

re located at the back of the
II'the film through the lamin:
fo ensure qualty laminabion,

ut the film when t exits the

rear of the laminaf

".ALITO SHUT-OFF: After two hours of

TC

.BRAKE TENSION KNOBS Adjust tension en the |

of the machine.

AUTOGRIP SHAFTS: The Catena 35/85 use two autogrip shafls

(figure §) to hold la

.FILM BRACKET AND HOLDER: Film supply is loaded int

helder (figure 10a) and bracke

[figure 10b).

m. Turning
= turning

clockwis
counter ¢



Film Loading

CAUTION: The following procedure is performed while the
aminator is hot. Use extreme caution.

s easiest when

; Shield and lower feed table by pushing down on
table latches (Fig.11).

m film webs
o this step if

Step 2: If reloading film, cut the remaining top and
s and the idler bars (Fig. 11}, &

Step 3: Remove old rolls of film (Fig. 12).

a,

ve autognp shafts from ne by liftting up from the
film bracket and lightly pulling out of film holder,

= spring clip from one end and slide empty film roll off

v film rolls (Fig.

a. With the feed table in the open position, rest the new ro
film on the idler bar and edge of the feed table.

k. Ensure one spring clip is set in the proper grove based on film
width.

c. Slide the roll of film on the shaft, ensuring filmis in proper
orientation. Reference Figure 16 for top and bottom roll.

d. Repla
and er
shifting.

Step 5: Thread the film (Reference Fig. 14 and 16)

a. Unwind top and bettom film rolls allowing encugh slack for

threading.

1 end of the film
s event film from

b. Drape L
enough slac

supply roll (Ro
to close the feed t

verthe top idler bar a
ole.

c. Drape the Upper supply roll (2) over the film from the lower

roil.,

d. Ensure top and bottom film edges are aligned.

Step 6: Close the feed table and the Heat Shield. Turn the fop supphly

15).

Step 8: Using
watching the fi
the: fil

Heat & Pull rollers and cbserve

Operation

proper filmis se

ra

temperature setling.

3.

adjust or select preset for prope

n the laminator e, the green
ready indicator (V) o

Fasition the temi;

Fress the RUN bution,

7. Shdethe temis) o be laminated into the Heated N

:n the laminated temis) ext the rear of the laminator,
Button,

he laminatar to

4. Use the Rear Slhitter d at the back
separate the laminated item T

ch the film exit to ensure film = not drawn back

10, During us

nto exit wvent film wraps,
Mote: Cont usly feeding similar size media in the same location
ste spot. Mixing up the feeding n will give heat

rollers wenger e,

Brake Tension Adjustment

I'to indeperdently

Fan

The Catena 65 includes a fan whick rndependently of
= using the switch on the assists incooling
ilm before entering ommend n running
arge jobs, using higher speeds or running at higher temperat
Feferto th uide for recermmendations whe
turn the

the laminz
jamm

To clear ajam, it 1z necessary ate the rollers in a reverse

direction.

1. Immediately

fop the laminator by hitting the p Buiton,
2. Open the Heat Shield and the Feed Table.

3. Cutthe top and bottom film webs by the |dler bars.

4, Grasp the loose ends of the web and pull toward the fror

r d holding the Slow Reverse B
e Heat Rollers, stop the laminator by
= Button.

3 the FILM LOADIMNG instructio
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When using AutoSpeed the machine will operate at a recommend
on film thickness selected. The speed
v based on changes

adjust

n the roller temperature to ensure

peed by pressi
he speed based on the reco

mmendations below.

Temperature & Speed

Recommendations
Film Thickness Temperature Speed
<BMIL {(125M1C) a0 <
105-110°C
MIL (125M1C) 220-230°F 3
105-110°C
=5MIL (125MIC) 195-205°F 2
80-95°C
Vounting 260-270°F 2
125-132

Guarantee

es are
chase will be required. Repairs or alt

orised by ACCO Brands Eur
aim to ensure that o

ne at www.accobrands.com

Hegister this product anl

yeed Control dial and manually

Lamination Tips

*Den

or metal items such as staples
the heat rollers.

empt to laminate ;;L as

ot

p the laminator before an tem has completely exited the
Even a momentary stop will cause a me
on the laminated tem.

be deposited on the Heat Hollers if:

only one roll of film is used. The top and bottom rolls must be
used for problem free lamination.

one or both rolls of film are allowed to ru fthe

core,

ncomple

top and bottom roll film edges are not eve

y aligned.

Running Boards:

1. Check film for wrinkles by running some through the machine.

2. Make sure the gap setting is all the way closed and film is coming
out of the back.

&)

wrinkles in the film and use the side guide

4. After gapping push the back of the board unfil t en

Keep an eye on film coming out of the back of the machine so
that it doesn't bunch up.

5. As board gets ¢ o pull rollers begin pushing the back of the
board again to prevent a stall or stop Il create a heat mark
onimage.

G, Check for any problems with film tension and/or marks on

mages.

board 15 about to leaw

8.

sned Doarg 10ose.

sk you to return
HCC'

ACCO. I[\,o_




Troubleshooting

Symptom Possible Cause

notiwn ON - The Main P
in the "ON

switch on the backis

position

chine

not connectad fop

n
Machine is in full sleep mode
or F

s O but wil Table are n

Media is too thick.

Look

o around rollers.
Too much prossure
ve film tension

hertor fimsy

slick Lo seloct Inks
oner olls'Coatings.

M

Machine not hot enough

nough pressure

Wil ooour on thicker media.

on the edges of e flmm

hen exiling the pull roflers
e machine

= ULLJ.J {Checker
Boarding)

en thicker mediais

Film has bubbles Uneven tension
e film

Diebris ir

manufactunng process

mm.s the back

Mediz urt when Film Rolls b o much fension or
lamination complete on them

Film Rolls b

tension
Wrinkles in film as the nowgh fension on film rol

film enters the Heat

rollers are not

Corrective Action

utthe machine m normal op
to e machine

d Table are fully

Check gap s
Make film e

dower speed setling.
pop._ film thickn
document on another pri

clected

t for fhe film being used

proper flm thickn
e, print J,L.J rent on another printer,

7 langer lamination runs. Turm the fan on, or try shorter runs. Stop o let coal if
proLIt_m W || not go away.

pping the top and botiom film rolls

re Ready Bghtis on.

Turn on fans.

clected

proper flm thickn
cool/ Hun some film without media o extr

inatos.

Slow down the k:

Commaon on langer lamination runs. Turm the fan on, or try shorter runs
problem will not go away.

Try running sower,
sure ready Bghtis on and pr,pt_r temperature
smaller gap selling is pos
ible, use thinner m

ents cuts into fe rollers. Dam

-y different rolls of film

¢+ thiat lop and bottom rolls gned before and during use.

rlg clips for top and battom rollers in the sar

are 2

me gro



Spécifications

Modéle Catena 35 Catena 65
Vitesse de Yanable Yanable
fonctionnement

Vitesse 1 =10 1~ 26 m/imin 1~ 26 m/imin
Durée de < 10 mnutes < 10 mnutes
préchauffage

Largeur de film 3048 em 58 58 cm
maximale

Diamétre de bobine 12,7 em 12,7 em

de film maximal

Map 1, Map I, PET,
LOPE, PET/EWA

Caractéristiques Map 1, Map I, PET,
de film LOPE, PET/EMA
= Epaisseur du film

Accessoires
facultatifs

Dimensions :

- Largeur

- Hauteur

- Prafondeur
- Poids

Exigences électriques : V240V, 5060 Hz
- Tension A

Déchets d’équipements électriques
et electromques (DEEE)

CMMe un
Il est alors

production d'élec

alités ont créé d
Z I](.‘.[J(]EE[."

Les muni

Veuillez déposer vos DEEE au point de collecte le plus proche
de votre bureau ou de votre domicile.
Sivous avez delad trouver un paint de collecte,
le détaillant quiv /ous avendu le produit doit normalement
accepter votre D

Sivous n'étes plus en contact avec votre détaillant, veuillez
contacter ACCO pour obienir son assistance en la matiére.
ge des DEEE ur chjectif la protect

ronnement, la protection de In san
ares prem ares
nt durable et lamélio

“alres p’QC eusas
1t‘I|m|r er.Vo

/ eque
éliminé avec les déchets

le D E ne dcn pas &t
municipaux non triés.

GBC SE SOUCIE DE VOTRE SECUR AlNSI QUE DE CELLE
DAUTRUI DES MESSAGES DE SECURITE IMPORTANTS SONT
DONNES 3}\\3 CE MAMUEL “I NS F| CTICNET SURLE
_._-EFE LAPPAREIL

mations fournies
ements de sé
avertissements de sécurité ou autres inforn

Lisez toutes les instructions et conservez-les pour toute utilisation
ultérigure,

LE SYMBOLE GENERAL D'AVERTISSEMENT PRECEDE

A CHAGUE AVIS DE SECURITE DONNE DANS CE
MANUEL. IL INDIQUE UN DANGER POTENTIEL
SUSCEPTIBLE DE PROVOQUER DES LESIONS
CORPORELLES AINS| QUE DES DOMMAGES AU
PRODUIT OU A D'AUTRES BIENS MATERIELS.

CE SYMBOLE D'AVERTISSEMENT INDIQUE UN RISQUE

A DE CHOC ELECTRIQUE. IL VOUS AVERTIT DE NE PAS
OUVRIR LA PLASTIFIEUSE AFIN DE NE PAS VOUS
EXPOSER A UNE TENSION DANGEREUSE.

LES AVERT MENTS SUIVANTS FIGURENT SUR LA

PLASTIFIEUSE CATEMA 35 /65,

ue vous risquez de vous blesser
si vous e uit et vous exposez

Ces symboles s ent g
=nt ou de

tension dangsreuse.

MISE EN GARDE :
atteindre des temp UF
de prudence ef ne les touchez pas

1% peuvent
tes preuve

MISE EN GARDE : Elérment:
élements mobiles. Veuillez
ghées des rouleaux pou
sees dans les rouleaux. Les
cheveux longs et les autres objet:
happes par les rouleaux rotatifs ef

es Les rouleaux s
utes les parties d

peuvent éire
ars eux

MISE EN GARDE : Bord tranchant
plastifieuse est dot: Me touchez pas la
lame de la rogneuse et faites preuve de prudence lors de

[uetil on de la rogneuse pour &viter de vous blesser

La rogneuse dela

AVERTISSEMENT : N'essayez pas d'entretenir ou de
réparer vous-méme cette plastifieuse.

prise électrique et nessayez pas de I'utiliser avant
d’avoir lu I'intégralité des instructions ci-aprés.
Conservez ces instructions dans un endroit facile
d’accés pour toute référence ultérieure.

c ATTENTION ! Ne branchez pas la plastifieuse & une



Consignes de sécurité générales

uniguement pour lusage auquel il est desting
fions indiguées dans le mode d'emplol.

* Ltilisez cet
selon les spécifics

* Gardez les mains, cheveux longs ements amples et objets
comme les colliers et c tes 4 lécart de l'avant des rouleaux afin
d'éviter qu'ils ne s'emmélent ou y restent coincer,

* Evitez tout contact avec les rouleaux pendant le fonctionnement
de l'appareil et attendez leur refroidissement aprés la mise hors
tension de 'appareil avant d'y toucher. Les rouleaux peuvent
alteindre des températures supérisures & 1507 C.

as les mains el les doigts sur la trajectoire de la lame
olette de coupe de film, situge & la sortie du film.

* Me mettez

appareill sur un chariot, un support ou une table
able. 5l est posé sur une surface instable, 'appareil risque de
tomber et de provoguer de graves IL ions corporelles. Lors du
déplacement de ez les
arréts brusques, le Eguliers.

sitifs de s€curité
temes de verrouillage et

= MNe neutralisez pas ni n'enlevez les dispo:

25 Comme les sy

de protection.

= N'insérez pas d'objels ne se prélant pas & la plastification.

= N'exposez pas 'appareil aux liguides.

Consignes de sécurité électrique

*L'ay Juelc.ul"leLr.sn"'euun" prise de
= 3 proximité

3 une prise de
gcisée sur la pl

située & larriére de l'apoare
» Débranchez l'appareil avant de le déplacer ou en cas

d
* N'utilisez pas
endommagée.

ilisation prolongée

apparell si le cordon d'alimentation ou la fiche est

«Nes
P
* Me modifiez pas
configurée pour une al

chargez pas les prises électngues ou vous nsguez de

= Cet appareil est desting uniguement & un usage intérieur.

Q MISE EN GARDE : Lapparsil doit
C' ep i SE - i e

de rallonge.

£ & proxim
cessible. N'utilisez

de |a prise de
re possess

* Débranchez |a fiche du cordon d'alimentat
courant et conservez le cordon d'alimentation er
pendant le déplacement de

= N'utilisez pas l'appareil 'l ne fonctionne pas correctement
est endommagé, ou sile cordon d'alimentation ou la fiche est
endommagée. Contactez un réparateur GBC agréé sivous avez
bescin d'assistance.

Réparation

AVERTISSEMENT : M'essayez pas d'enfretenir ou de
réparer vous-meéme cefte plastiieuse. Le non-respect de cet

avertissement peut causer de gra ésions corporelles,
voire la mort,

Débranchez 'appareil de la prise de courant et contaciez le service
technigue de GEC dans I'un guelcongue des c: ants :

* Endommagement du cordon d'alimentation ou de sa fiche ;

wersement de liguide dans lappareil ;

onctionnement de lappareil apré

une mauv:

* Fonctionnement de 'appareil nen conforme aux descriptions
donnges dans ces instruct

se manipulation ;

Installation

venu p

supporter une charge g

+ Cette suriface doit faire au moins cmde hauteur pour ass
une utilisation en tout confort. Les guatre pieds en cacutchouc
dovent tous se frouver sur la surface de support.

anchez le cordon d'alimentation 4 une prise secteur appropriée.
Evitez de brancher un autre appareil sur le circuit de démvation
sur leguel est ':l'q"rhr'r' a plastiieuse pour ne pas faire sauter le
disjoncieur ou les fusibles,

+ Postionnez la plastfieuse de fagon a permetire au film sorfant
acilement au Laccumulation de films/supports
ola: ala sortie de lapparell peu quer ['enroulemeant du
film sur les rouleaux et entrainer un bourrage.

vitez de placer lapparell prés de sources de chaleur ou de frowd.
Evitez de placer lapparell directement un courant d'air pulsé

Entretien des plastifieuses
Catena 35 et 65

ération de maintenance requise de la part de ['utilisateur
Maintenez |a propreté

La seule o
est le netioyage périodique des
des
endommag

MISE EN GARDE : La procédure suivante est effeciuée
lorsque la plastifieuse est chs . Faites preuve d'une

grande prudence pour ne pas s braler,

AVERTISSEMENT : Wappliguez pas de liguide de nett
ou de so es rouleaux,

AVERTISSEMENT : W'essayez pas d'utiliser des films dotés
d'adhésits portant la mention « inflammable ».

AVERTISSEMENT : N'exposez pa

s lappareil aux liquides

1. Retirez lefilm de
rubrigue intitulée CHARGE

2. Mettoyez les rouleaux supérieur et inférieur & l'aide d'un lings
propre et humide, et non pelucheux. Pour enlever tout résidu de
colle é-.-snl_sl. vous pouvez utiliser de Malcool isopropylique au
ieu de I'eau.

3. Pour élminer les résidus récalcitrants, préchaufiez 'appareil
jusqu'a ce gue le v ) ume.

yez et maintenez
pour faire toumer les

4. Enay
enfoncé le bouton de marche :
rouleaux F—fl]r}nl'lf’.‘.,' et inférieur.

nt le capot de protection ouvert, ap
riére SLOY

e a la rubrique CHARGE
d'amaorgage pour charger le

Remarque : Nutlisez pas de tampons a récurer métalligues pour
nettoyer les rouleaux chauffanis |

Remarque : Co
‘accumulation de po 3
pourrat nuire a la gualité d

vrez 'apparel en cas d'inutilisation pour réduire
es rouleaux et le film, ce qu
stfication.

P
2 BAVERTISSEMENT : Me plastifiez pas d'éléments scintillants

£talligues au risgue d'endommager les rouleaux.

WVous pouvez nettoyer les panneaux latéraux et la table
d'alimentation avec un linge non pelucheux et un détergent doux.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé aux endroits ol des
enfants pourraient &tre présents.
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Guide des fonctions

INTERRUPTEURS D'ALIMENTATION

: Mettez la plastifieuse
ension est indiquée
par le symbole « O

ntilateur sous tension. La mise so
:» symbale « | » ef la mise haors tension

o

. DISJONCTEUR :

INTEHHLIPTELIH D'ALIMENTATION PRINCIPAL - Situé a
are de la plastifieuse, Il permet de metire la plastifieuse
s tension,

INTERRUPFTEUR D'ALIMENTATION DUVENTILATEUR

Situé a l'arriére de lapparell, il permet de metire le ventilateur
ansion.

(f gure 2. L'-' Jl sjoncteur se trouve sous le
cordon d'alim
en appuyant
contacter un

o nlnue de sauter

prestataire de service agréé par f-'._,'._,'._, Erands.

. PANNEAU DE COMMANDE :

=

o

15

o

1. VARIATEUR DE VITESSE - |l perme

. LECTURE DE LA TEMPERATURE — Appuyez sur

. PREREGLAGES ({1-3) — Pour sélectionner J =5

AFFICHAGE DE LATEI"IPERATURE —Indigue la
2fini iendra l'appareil pendant

ille L&b indicale_ls d'é

suivants de l'appareil :

PRET A LEMPLOI - L'app
£rmet un bip sonore et ¢

WVERT.

est prét & I'gn.} oi quand
sant de l'icgne « devient

PRECHAUFFAGE - S
ORAMNGE, lappareil est
MISE EN VEILLE - Lorsque I'|
'appareil est en mo llle. A s
5t pour mettre lappareil en marche et Ia cer le
auffage jusqu'a ce qu'il atteigne la température de
tionnement.
REGLAGE DE LA TEMPERATURE - Pour augmenter ou
baisser latempérature. Appuyez et maintenez enfancé la
touche pour augmenter la température de 10 unités, plutdt
que d'une, une tois gue vous arrivez a une dizaine (p. ex.
239, 2440,

a touche
pour aificher la température actuelle de 'appareil.

. FONCTIONNEI"'IENTACHAUDIFROID Pour passer du

mode & froid ¢ e & chaud et vice-versa. La température
par ¢ t est 110°C pour le mode & chaud et 21 °C pour le
mode & 1.

d'épaisseur de fi

de film pour .an.ule &
moins de 75 1 (3 mil), de

125 w (5 mil).

lappareil lorsgue vous appuyez sur le
VITESSE AUTOMATIGUE
a vitesse optim:
AFFUYEZ sur

:nt VERT lorsque

REGLAGE MANUEL DE 1 A 10 - 'utilisat
manuellement la vitesse entre 1 & av
augmentera au fur et a mesure du réglage de 14 10, |l est
uniquement possible de régler la vitesse manuellement s
a fonction de vitesse automatigue est désactivée,

eut régler

FONCTIONNEMENT
tonctionner l'appareil en me

MARCHE AVANT/ARRIERE LENTE Appuyez et maintenez
enfancé le bouton SLOVY pour faire fonctionner 'appareil
lentement ére, La vitesse LEMNTE permet
de faire fonctionner lapparell méme lorsgue le capot de
protection est ouvert,

Appuyez sur le bouton BUMN pour fare

(=] n.

k. STOP

e fonctionnement de
f, I'un sur le panneau

5. Il doit
onctionnement n

ormal de

ne peut commencer qu'une fois que |a table est fermée et
verrouillée.

5. LOQUETS DE TABLE D'ALIMENTATION : (fic
permettent de verrouiller et déverrouiller la table d'alimentation.

6. = = gure 5) Elle ¢ aligner les

avant de revisser

= filrm ¢
n nécessaire pour

ROULEAUX CHAUFFANTS :
de faire fondre la colle et fou
Leslilmc' sort
8., ROULEAUX DE GUIDAGE :{
bobine de film, ils servent & ocnent
chauffants.

de chague

9, POIGNEE DE REGLAGE D' ECART

Elle permet de créer un

10.ROULEAUX DE TRACTION : |ls sont stués a l'amére de
appareil. lls tirent le film a trav ‘apparell tout srmissant la
fension voulue lors du refrodissement du film, pour assurer une
plastif L

11.MOLETTE DE COUPE ARRIERE : = 8) Elle sert 4 couper
e film lorsque celui-ci ressort a = lappareil.

.ARRET AUTOMATIQUE : Aprés
a rhqtho se se met en mode
:, DOUT &

res d'inutilisation,

r

.|ntautn""nh'1unmnnt. C mnt.ln
vérfiez gue l'interrupteur d'alimentation
de marche (« | ») et ap
arrét sur le panneau avant de lappareil,

marche/

13. ARBERES PORTE- BOBINE AUTOGRIP : Les
35et 65 sontd 1 de deux arbres p
9 pour jer les bobines de

14.PORTE-EMBOUT ET SUPPORT DE FILM : La bobine de film
est insérée dans le porte-embout {figure 10a) et sur le support

{figure 10b).

15.BOUTONS DE REGLAGE DE TENSION

régler la tension du film. Pour augn
bouton « + » dans e sens he
boutor + dans |2 sens antihoraire.

{figure

urnez le
ournez le




Chargement du film

MISE EN GARDE : La procédure suivante est effeciuée
lorsque la plastifieuse est cha . F: ve d'une

drande Drudence pour ne pas

filmest plus facile I
l'emplol ou qu'il chauffe,

Conseil : Le chargement du

: 'apparell est
o

Etaprz 1 : Helevez le capot de protechon et abaissez latable
d'almentation en appuyant sur les logquets, (fig. 11},

Etape 2 : En cas de recharge des bobines de film, coupsz, pour
chacune d'elles, le film déroulé entre la bobine de film et le rouleau
de guidage. (Fig. 11). Sautez celte &lape si l'appareil ne co it

Etape 3 : Retirez les anciennes bobines de film (figure 12).
eil, soulevez
ment Fautre

a. Pour retirer chagque arbre porte-bobine de l'a
un bout pour e retirer du support et sortez dél
bout du porte-embout.

b. Retirez le clip & ressort d'un beut puis sortez la bobine de film
de l'arbre porte-bobine en la faisant glisser.

Etape 4 :Installez les nouvelles bobines de film (fig. 13).
a. Latable d'alimentation étant ouverte, posez la nouvelle
bobine de film sur le rouleau de guidage et le bord de la table,

b. Flacez bien le clip a ressort dans la rainure appropriée, en
tonction de la largeur du film.

c. Remetiez la bobine sur l'arbre porte-bobine enveillant 4 la

e dans le bon sens de déroulement. Vair figure 16 pour
l'installation correcie des bobin srieure et inférie

d. Flacez le second clip de re a l'autre bout de la bobine de
film en la mettant dans la rainure appropnée de larbre porte
bobine pour empécher toute distorsion du film.

Etaprzs:in"lmlo‘ m rfigs. 14 et 1¢
Déroulez les bobines de supérisure el inférieure, sans
trop tendre le film pour faciliter Fenfilage.

b. Etalez le film de la bobing inférisure (bobkine 1) sur le rouleau
de guidage supérieur, sans trop tendre pour pouvoir fermer la
table d'alimentation.

e 2)surlef

de

c. Etalez le film de la bobine supérisure (
la bobine inférieure.

s bords du film supérieur & eur soient

bien alignés.

Etape 6 : Fermez la table d'alimentation et le ca
Tournez la bobine supérisure d'un quart de tour pc
relachement dans le film de la bobine supérisure. (fig. 15).

Etape 7 : A l'aide de la carte d'amorcage incluse ¢
poussez le filmd i de pincement des rouleaux ¢
ppuyant sur le bouton de

V selon les instructions de Métape 8 (fig. 15). En
cas de rsc bobines quand il reste du film sur les bobines,
vous pouvez faire adhérer le nouveau film & l'ancien, auquel cas la
carte d'amorgage est inutile,

Etaprz 8 1 Appuyez et maintenez enfoncé le bouton de marche
avant SLOV tout en regardant le film s'enfiler a travers les rouleaux
chauftanis et les rouleaux de traction et ressortir a famére de
‘appareil.

Fonctionnement

Wettez Ninterrupteur d'alimentation en p
tension (1) ifigure 2.

2. Sélechionnez lépaisseur de film comecte,

a

ble d'aliment:

Flacez le ou les supports & plastifier sur la

Appuyez sur le bouton de fonctionnement RUMN .

N oo

er dans les rouleaux

format similaire au méme endroit, une usure locale se p
lemplacement d'alimentation des supports pour prolonger la durée de
vie des rouleaux chauffants.

Réglage de tension

Il permet a lutilisateur d'accroitre ou de diminuer la tension du

film indépendamment en fonction des besoins afin de réduire le
gondolement ef les plis. Pour accroitre la tension (« + »), faites tourner
le boutan dans le sens horaire et pour la diminuer (« - »
tourner le bouton dans le sens antihoraire, Consuliez le g
dépannage pour savoir guand ajuster latension.

Ventilateur

Le modéle Catena 65 est éguipé d'un ventilateur qui peut s'allumer

indépendamment de lapparell 4 laide de lNnterrupteur situé a 'amére,
Le ventilateur perme oidir le film avant son pas dans les

rouleaux de traction. || e onseillé de le mettre en m
utilisation pendant un durée prolongée ou a de
atures, Cons
savoir quand allumer le ventilateur,

Elimination d'un bourrage

positionné

Un bourrage risque de survenir si l'appareil n'est
=rmettre au film sorant de tormber facilement
i de filmisupports plastifiés & la sortie de
ver l'enroulement du film sur les rouleaux et &
age. Pour éliminer tout bourrage, il est nécessaie de faire
onctionner les rouleaux en marche arrigre.

(FR-{e

reil

ez immédiatement lapparell en appuyant sur le bouton STOF

chion ef la table d'alimentation.

2 2z le capot de p

3. Coupez le film des bobines supéneure et inféneure, prés des
rouleaux de guidage.

7 les extrémiés de film et sortez le film en tirant vers
vant et maintenant enfonce le

4. Sas
‘avant de lappareil, fout en app
bouton de marche arriére lente .

5. Lorsque le film est retiré des rouleaux chauifants, anétez lappareil
en relachant le bouton de marche anigre lente.

8. Chargez de nouveau le film en suivant les instructions de
EMENT DU FILM ci-dessus.




Guide sur la vitesse de plastification

£n cas d'utibsation de la vitesse automatique, lappareil fonchionne
a une vit correspaondant a l'épaisseur de film sélectionnée. La
vitesse variera automatiguement en fonction des changements

au niveau de la température des rouleaux, afin d rer une
plastification de gualité.

Désactivez le réglage automatigue en app
devitesse et en réglant manuellement la vit
recommandations ci-dessous.

t sur le variateur
e en fonction des

Recommandations de
température et de vitesse

Epaisseur du film Vitesse

Température
105-110°C 4
105-110°C

<1251

[

125

ra

=125

Wontage sur un carton

h

Garantie

Le fonctionnement de cet appareil est garanti pendant 1 ans a
partir de la date d'achat, sous réserve d'un usage normal. Pendant
la période de garantie, ACCO Brands Europe décidera, & son gré,
de réparer ou de remplacer gratutement 'appareil défectueux.

Les défauts dus Aun e abusif ou un usage adesfins non
.Une preu

de |a date d'achat ser
sffectudes des personnes
Europe annuleront la garantie. Motre objectif est d'assurer le bon

onctionnement de nos produits conformément aux spécifications
précisées, Cetle garantie ne compromet
des consommateurs au titre de la législat
régissant la vente des biens de consommation.

Enregistrez ce produit en ligne a www.accobrands.com

Conseils de plastification

as de plasther des olby
rafes ou trombones, at

orasits ou métalligues, du
J risque d'endommager les rouleaux

= Me forcez jamais Minsertion dun support dans la ligne de pincement
das rouleaux chauffants, Un support gui ne passe pas
dans la machine est probablemeant trop épais pour éfre pl
* Des plis peuvent appa
support aprés sa saisie

re si vous tentez de repositionnear un
25 rouleaux chauffa

= M'arrétez pas la plastifievse tant gu'un support n'est pas
complétement sorti & larriére de lappareil. Tout amét, méme
momeantané, produira une margue {igne de chaleur) sur la feuille
plastifiée,

* De la colle sera déposée sur les rouleaux chauffants si:

vous n'utilisez gu'une seule bobine de film. Il faut utiliser les
bobines supéneurs et inféneure
sans probléme ;

pas bien

lignés.

Montage sur carton :

1. s de plis sur le film en passant du film sans

entre les rouleaux et que le film

3. Vérfiez qu'il n'y a aucun plis sur le film et, avec laide de la butée,
placez le carton juste devant les rouleaux chauftants

: les rouleaux en fonction de 'épaisseur du

ez [écart el

4. Une fois gue le réglage de I'écart est correct, poussez sur le
bord amére du carton jusqu'a ce guil pénétre entre les rouleaux
chaufiants,

ieillez e e du carton plastifié & Farriére de lapparei
pour gue le film ne se froisse pas.

5. Alors que le carton se mpproche des rouleaux de traction,
recommencez a pousser surle bord amiére du carton afin d'évifer
&, ce qui créarait une margue de chaleur sur

g, Vérfiez g
que

| n'y a aucun probléme de tension de film et/ou aucune
les images.

7. Alors que le carton s'appréte & sortir des rouleaux de traction,
débrayez la poignée de réglage d'écart et commencez & appliquer
une pression physique sur la poignée, en la poussant vars la
postion « écart farmé », Cela empéchera les bulles dair,

8. Utilizez la moletie de coupe pour couper le film et libérer le carton
plastifig.

En cas de défaillance technigue de votre produit pendant la période
de garantie, veuillez contacter votre centre de service client ACCO.
Mous organiserons une visite de dépannage par un technicien ou
bien nous vous demanderons de retourner l'appareil 38 ACCO en
fonction du diagnostic et du type de modéle. Sivous relournez

it |
euves ou remises & neuf,
el neuf ou remis & neuf

1 remplacer 'appareil par un
quivalant & lNappareil défectueux.




Dépannage




Technical specifications

Modell Catena 35 Catena 65
Laminiergeschwindigkeit Variabel Varabel
Geschwindigkeit 1-10 1-26mmmn 1-26mmmn
Aufwarmzeit =10 Minuten < 10 Minuten
Maximale Folienbreite 686

Rollendurchmesser
maimal

Geeignete Falien:

- Folienstarke

Optionales Zubehér 5 7-cm-Achse

- Ablasevomchtung
Abmessungen:
- Breite

- Hohe

- Tiefe

- Gewicht

Netzanschluss
- Spannung

Elektro- und Elektronik-Altgerate

Mach Ablauf der Mutzungsdauer lhre:
Elektro ekironik-Altgerat, Fir sol

FProdukts gift dieses als
he Gerite gilt:

Elektro- und Elekironik-Altgerate kdnnen kostenlos bei dffentlichen
Ricknahmestellen abgegeben werden.

Geber d E =k'| nik-Altge =i der

néchs ab.

ht zu dem Handler kein Kon
n dieser Sachs an ACCO.

[Das Recycling von Elektro- und &
nd Gesundhersschutz, '1r'm
altigen C|
:n in der Europaische

1 Elekironik
kennzeichnet,

rden darf,

: DIE SICHERHEIT AMDE !
I(;I < "NI II ul M. DIE VORLIEGEMDE

AMLEITUNG

II-« II N' CHTIGE
SICHERHE
UND VER? CHE
SICHERHE A KAFITEL LESEN UND

BEFOLGEN

sungen durchlesen und flr den kiinftigen Gebrauch

\r
aufbewahren.

IN DIESEM HANDBUCH STEHT DAS WARNSYMBOL
VOR JEDEM SICHERHEITSHINWEIS. DAS SYMBOL
KENNZEICHNET SOWOHL HINWEISE, BEI DEREN
NICHTBEACHTUNG VERLETZUNGSGEFAHR BESTEHT,
ALS AUCH SOLCHE, DIE AUF POTENZIELLE PRODUKT-
UND SACHBESCHADIGUNG AUFMERKSAM MACHEN.

DIESES SYMBOL STEHT FUR STROMSCHLAGGEFAHR.
ES WEIST DARAUF HIN, DASS DAS GERAT NICHT
GEOFFNET WERDEN DARF, DA DORT GEFAHRLICHE
SPANNUNGEN HERRSCHEN.

LAMIMIERGERAT BEF
INUNGEM,

NDEN

jes Gerats Verletzungs-/
QL&&...]“[dhl durch Stro mschlqg._ .Je&..ehl.

ANANAN

ACHTUNG: heil! Die Laminierwalzen kinnen dber 126 “C heild
werden. Die Walzen nicht anfassen

AGHTUNG beweglhche Teille, Lamnierwalzen sind beweg
tand zu d zen einhalten,
Klemm- ader Cu hgetahr. Kledung,
{aar usw, konnen von den W

alzen erfasst und
Ngezogen wer '1r'n

ACHTUNG: scharfe Klinge. Das Geratemesser besitzt
eine scharfe Klinge. Die Klinge nicht anfassen und bei
Verwendung des Messers Vorsicht walten lassen.
ACHTUNG: Nicht versuchen, das Laminiergerat
selbst zu warten oder instand zu setzen.

ACHTUNG: Vor Netzanschluss und Verwendung des
Laminiergeratsunbedingtzunachstdievorliegenden
Anweisungen vollstandig durchlesen. Diese Anleitung
zum spateren Nachschlagen in Geratenahe
aufbewahren.



Alligemeine VorsichtsmaBnahmen

flr den vo

ErwW:

gesehenen Zweck und ge:
den.

Viergerat nur
enden Anleitung

es Haar, lose Kleidung, Halsketten, Kraw
leellec.e nn.il ckwalzen fern
rfangen.

hrend des Betriebs und einige Zeit
nach Aus t berihren. Die Andruckwalzen

kéinnen L

Beim Transport
tell plotzliches
denunebenheten

+ Elekirische und mechanische Schutzeinrichtungen, a
Verriegelungen ader Schutzabdeckungen nie entfernen ader

+ Keine Gegenstande einfuhren, die nicht zum Laminieren geeignet
sind.

* Keinerlei Flussigkeiten auf oder in das Gerat schitten
Elektrische Sicherheit

*Das Gerat an eine einfach zugangliche, ordnungsgemal
geerdete Steckdose in Geratendhe anschlielien

« Das Gerdt an eine geeignete St
zum Metza

skdose anschlisfen (s, Angaben
nschluss auf dem Typenschild an der Gerdterickseite)

= Vor dem Umstellen des Gerats und beilangeren Belriebspausen
den Netzstecker ziehen.

* Das Gerat ni

it mit einem beschidig

dose nicht Uberlasten — Brand

nicht verandem. Er ist auf die |

orgung ausge

* Gerdt ausschieBlich in Innenrdumen verwenden,

VOREICHT Das Gerat muss in der MNahe der Steckdose
dose muss stets gut zuganglich
gerungskabel verwenden,

Metzkabel an Steckdose und
getrennt transportie

* Zum Transport des Gerats das
Gerét abziehen und vom Ge

* |m Falle einer Beschidigung des Gerats, des MNetzkabels oder
des MNetzsteckers und bel Auftreten einer Betnebsstdrung das
Gerét nicht verwenden. Den autorisierten GBEC-Kundendienst

erstindigen.

Kundendienst

ACHTUNG: Micht versuchen, das lergerat selbst zu
er instand zu setzen. Bei Nichtbeachien diessr
1 besteht die Gefahr schwerer Verletzungen und

en und den technischen

+ Eswurde Flissigk

t auf dem Laminiergerat v

+ Mach unsachgemélBem Einsaiz ist eine Betnebs
aufgetreten.

+ Das Laminiergerat funktioniert nic
Anleitung beschrieben,

2 in der vorhegenden

Installation

* Transpo
melden.

schaden sind unverziglich dem Lisferunternehmen zu

+ Das Lamin
Tragkratt vo

=rat aut eine stabile flache Unterlage mit einer
3 kg aufstellen.

siner bequemen B

ulell Ve Jkn dass die

iten kann. Ein
dazu fihren,
en Stau verursacht.

dass sich Folie um die Walzen wickelt und &in

s Gerat nicht in der Mahe vo 1 Kalteguellen
stelle s Gerat nicht d |=kl einem von einem Kihl- oder
] =rzeugten Luftstrahl aufstellen.

Wartung und Pflege

Die einzige erfor Je iche Pilegemalinahme eh |n siner
en. Durch die Reir
ng des Laminats mit

Klebstoff vermieden

VORSICHT: Der nachfolgende A
heiem Gerat. Extreme z

etsgang erfolgt bei
valten lassen.

ACHTUNG: Keine Reinigungs- oder Losun
Walzen a

ACHTUNG: Folien mit einem als entzind|
gekennzeichneten Klebstoft durfen nicht v

mittel auf die

wendet werden,

ACHTUNG: Keinerlel F
hitten,

lussigkerten auf oder in das Gerat

=)

I
T
(=]

n Anweisungesn unter EINLEGEMN DER FOLIE

2.

2. zen mit einem sauberen und fusselirgier
. Klebstof
3
4, utzabdeckung die SLOW-Ricklauftaste
dricken und halten, damit die Walzen sich drehen.
5. Die Foli [ den Anweisungesn unter EINLEGEMN DE

ithilfe der Einfihrkarte einflhren.

einleger

Hinweis: Zum Reinigen der Walzen keine Stahlwolle oder Ahnliches

Vel naen

Hinweis: Das Gerdt bel langeren Betriebspausen abdecken,
ubablagerungen auf den Walzen und verminderie
t zu 'u'er"lndnrn.

ACHTUNG: Keine Objekte mit Gltzer- u
Metallpartikeln laminieren, da diese die

kannen.

ar
zen beschadigen

Zur Reinigung
ain fusselfreies

aitlichen A ungen und des 2
h und ein mildes Heinigungsmit

Das Gerat nicht an Orten
aufstellen, an denen sich Kinder
aufhalten konnen.



]

gekennzeic "r't Die

gekennzechnet (Abb. 2},

a. HAUPTBETRIEBSSCHALTER: befindet sich a
Geratericl e und dient zum &
Stromzufubr des Laminiergerats,

b, LUFTERBETRIEBSSCHALTER: befindet sich an der

Ein- und Au alten der

r erh..-lIL JS‘- N,Lz( bels un..i
etzt werden. Wird der Schutz:
einen autorisierten Kundendiegnst

verstandigen

BEDIENFELD:

a. TEMPERATURANZEIGE: zeigt die voreingest
Temperatur beim Laminieren an.

STANDBYTASTE: dient zum Umsch

1 odus. Der Gerates

(b2) abgelesen werd

den und
us kann an den

=

orange leuchtet,
mphase.

STANDBY:

befindet sich das Gera

orange leuchtet,
tim Standbymodus. Zum

modus und Aufwa
dbytaste driicken.
TEI"'IPERATURWAHLER dient zumEi en der
stur, Wenn diese Taste gedrickt gehalten wird, dndert
atur, sobald eine Zehner-Einstellung erreicht
wird, in Schritten von 10 anstelle von 1 (d. h. 238, 238, 240,
250 .0,
. TEMPERATURANZEIGE: dricken, um die aktuslle
sternperatur anzuzeigen.

o

o

Gera
HEISS/KALT-WAHLER:
Kaltlarminieru
HeiBlaminierung

1]

chen Heil3- und
ur beider

k |nsto|u go die
halten.

FOLIENWAHLER: dient zum Ums
Folienstarken = bis 75 pm {3 m
Uber 125 pm (5 mil).

GESCHWINDIGKEITSWAHLER: dient zur S

=]

-

Geschwindigkeit, wenn die Starttaste (H
AUTO: Das Gerat lauft mit der fur die ge
optimalen Ges in Ausschalten
dieser Funkiion den G hler drucken.

n die Funktion aktviert ist, et die grune LED.

I"IANUELLE EINSTELLUNG 1-10: dient zur uellen
i dher der

g anuellen
muss die Funktion AUTO

Einstellen der Geschwindigkeit
deaktiviert werden.
i. STARTTASTE (RUN): Diese Taste dricken, umden
Laminiervorgang auszuldsen

VOR- FHUCKLAUFTASTE[ELOWJ dient zum langsamen

Befrieb des Ger vorwarts u Der Betneb im
utzabdeckung

mag

1) verhindert
alzen. Das Lam
mdglich,

4, ZUFUHRTISCH:
aminisrenden Obje
geschlossensm und

5. ZUFUHRTISCHRIEGEL: (Abt
Entriegeln des Zufuhrtisches.

8. EINSTELLBARE KANTENFUHRUNG
geraden Ausr n.h ung des zu laminierende

b.4) Auf dem Zufuhrtisch w
jelegt. Das

em Zufu

erden die zu
1ist nur bei

5) dignen zum

(Abb. 5) dient zur
Objekis beim

ren Objekten zur
stellen den Knopf

e Position schisben und den

BEHEIZTE ANDRUCKWALZEN: (Abb. 8) D
n det F Iie a

afdr,

pefestigt, um
a9, SPALTEINSTELLLING
zum Aufz
Andru

0. ZUGWALZEN: Die Zugwalzen befinden sich im hinteren Bereich
des Gerats. Sie ziehen die Folie durch das Gerét und spannen
sle zug beim Abkiihlen, um eine gute Laminatqualitat zu
gewahrleisten.

11.HINTERES MESSER: (A
bel Austritt aus dem G

bb. 8) dient zum Abschneiden der Folie

r

CAUTOMATISCHE ABSCHALTUNG: Mach 2 inaktiven Stunden
standby “'111" In diesem Maodus

nsparung m ringert. Mach

alt sich automat

3. AUTOGRIP-ACHSEN: Das Ger:
Achsen (Abb. 9} zur Autnahme der Folienrallen,

14.FOLIENBUGEL UND -HALTER: Die Folienrolle wird
Folienhalter (Abbildung 10a) und
10b) ein
lb.ZUGSPANNUNGSKNOPFE dignen zur Eins
Drehen nach




Einlegen der Folie

VORSICHT: Der nachfolgende Arbetsgang erfolgt be
heidem Gerit, Extreme alten lassen.

n Faolie ist am einfachsten
stand oder in der # armphas

enn das Gerat im
]

Schritt 1: Schutzabdeckung offnen und die Verriegelungesn des
Zufuhrtisches nach unten drilcken, um diesen abzusenken (Abb. 11
Schritt 2: Wi
aben und

geladen, die Folienbahn m Gerat
enrollen und den Spannrollen
chritt Gberspringen, wenn keins

olie im Ge

(Abb. 12).

Schritt 3: Die alten Folienrollen entnehmen

Achsen an einem
ligBend vors

a. Die AutoGrip
heben und an
nehmen.

b. Die
Folienrolle

Schritt 4: Die neuen Fo

=Mime an einem
n der Achse ziehen.

en einlegen (Abb. 13).
a. Die neue Folien Zufuhrtisch zwischen

Nschkante und

@ bel abgeklapptem
Spannrolle ablegen,

erstellen, dass die Federklemme in der richtigen Mut fir
die Folienbrette sitzt.

c. Folienrolle unter Beachtung der richt
die Achse ziehen. Abbildung 16 z
beide Folienrallen.

n Folienrichtung auf
die Foliennchiung fir

d. Jweite Federklemme am anderen Ende der anbringen
und n, dass sie fest in der Nut szt und die Folie
nicht verrutschen kann,

Schritt 5: Folie einflhren (Abb. 14 und 1€).

a. Von beiden Rellen ausrsichend Folie zum Einfihren
abwicke

b. Die Folie der unteren Rolle (Rolle 1) so Gber die obere
Spannrolle leg ass ausreichend Durchhang zum
Schlielen des Zufuhrtisches vorhanden ist.

c. Die Folie der oberen
FRolle legen.

Aolle (Rolle 2) (ber die Folie der unteren

d. Beide Folienkanten missen parallel verlaufen.

und Schutzabdeckung

(en. Die cbere

Die Folie mithilfe der midgelieterie
en den beiden Andr.

Schritt 8:
durch dlr' .

srlauttaste gedrickt halten, bis die Folie
gwalzen transportiert eund an der

Betrieb

Betnebsschalter aut Postion | stellen (Abb, 2],

en, dass die richtige Folienstarke eingestellt ist,

rderliche Temper

ellen oder eine geeignete

rerreicht ist, leuchtet die grine
nierende Objekt auf den Zufuhrtisch legen.

5
5. Die Starttaste driicken.

zu laminierende Objekt zwischen die Andruckwalzen

Objekt an der Geraterdcks
opptaste drilcken.

Das lamimerie Objekt mit demr

itigen Me

die an der
der in das Gerat
e wickelt,

tachten, d
|r'tr'n'1r' Folie nic
hdortum die

Hinweis ekte dhnlichen Formats immer

an der gleichen Stelle zugetihrt, entsteht eine VerschleiBstelle,
Eine ¥ on der Zufuhr uberdie g Valzenbreite hi
verlangert die Lebenszeit der Andruc!

Ermoglicht die E
Verringerung von
den Knopf nach r
Hinwese daz
ist, enthilt der Absc

n olnr'l in qtoll ng der / gspann ng erfon r‘o ich
nitt zur Stdrungsbeseitigung.

Lifter

Das Modell Catena 65 ist mit einem Lifter ausgestatiet, der separat

lber den rickssitigen Be o

Lifter kihit die Felie, bev

Diie ¢ tfters empfiehlt sich be uml..-lnc. &l
n und beim Laminieren mit

nperaturen. Emplehlungen zur =

Lifters sind dem Abschnitt zur Stérungsbeseitigung zu entnehmen.

Staubeseitigung

Menn das Laminiergerat nic
ausgegebenes Folie ung
es zu Folienstaus kommen. Ein Auflaufen der Laminigrprodukie bzw.
der e an der Gerateausgabe k.
urn die Walze wickelt und eine
missen die zen in umgeske

ht so aufgestellt ist, dass die

die Stopptaste  drlicken, um den Laminiervorg:

fnen und Zufuhrtisch abklappen.

olienbahnen oben und unten in Hohe der Spannrollen

abschneiden.

4. Die

n Enden der Folienbahn
und gleichzeitig die

fung Geratevordersete
SLOW-Ricklauftaste gedruckt

nalien.

enn die Fole aus den Andruckwalzen a

klauftaste zen,

freten ist, die

GEN DER FOLIE

Die Folie gemal den A
oben neu enlegen,

weisungen unter EIMLE



Wahl der geeigneten
Laminiergeschwindigkeit

inierung
gkeit.

Geschwindigkeitswahler dricke

wahlen:
Empfohlene Temperaturen
und Geschwindigkeiten
Folienstirke Temperatur  Geschwindigkeit
=125 pm 105-110"C 4
125 um 105-110"C 3
=125 pm 90-95°C 2
Aufziehen 125-132°C 2

Gewdbhrleistung

Der Betrieb des Gerat
Kaufdatu i

stand setzen oder ersetzen. Die
el aufgrund mis hI che oder

1 ACCO Brand e autorisierten Personen
werden, setzen die Gewahrle
Ziel, sicherzustellen, dass die Leistung
n len.hn schen Daten entspricht.
1g der nach dem geltenden Kau
erbrauchers dar.

nserer Produkte den

vertragsrecht

Sie dieses Produkt online bel www.accobrands.com

stung auBer Kraft, Es ist

Tipps zum Laminieren

* Abrasive Objekte oder solche aus Metall (Heftklammern,
Buroklammern) nicht laminieren, da sie die Andruc
beschadigen.

ndruckbereich schieben,
rd, 1st in der Regel zu dick

alt in den A
eingezogen wi

* keine Obekie mit Ge
M aterial s nicht le
zum Laminieren.

ucht, ein Objekt,

= Das Larmin

auf dem Laminat.

= In folgenden Fallen kommt es zu einer Kontaminierung der
Andruckwalzen durch Klebstoff:

rwendet. Zur ishlerdrei
et werden.

ebraucht.

parallel.

alteinstellung auf , ge
olie an der Geraterickserte ausir

&)

Auizishkarton
ruckbereich der

den Andruckbereich enl i, Jkn K..-ll

i. Darauf achien,
Folie nicht au

ss dig an der Ge

erkante

enn sich der Karton den Zugwalzen nat

ert, die Hint

Hitzefleck auf der

fen.

Laminat auf fehlerhafte Folenspannung und Flecke pr

rd 'h" I "tsto en vo

8. Denfertigen Karon mit dem Messer abschneiden,

an dem Gerd rend
Sie sich an die zusta
gnostizierem Fehler und
diensttechn ker er Hsandt
ACCO org

en Fehlers

emodell v'viIC entw
eine Ricksendung

ung des ue ats wird disses von ACCO nach
er Bestimmungen en
unter Verwendung never oder generalliberholter Komponenten
riert oder (11} d ein neues oder generaliberholtes
Aquivalentes Gerat ersetzl.




Stérungsbeseitigung

Symplom Hogliche Ursache Malnahme

sich nicht eins Der Be 5003 stnichtin des EIN-5t

st gingesch

Prifen, ob sich Fobe um die or STAUBESEITIGUNG beschneben vargehen.

zendruck zu hach

Foliengpannung zu hoch.

2ukurz ad
nach unten

Emflibrkar 2w dlnn

tere Folenrall um die

zen elnfifwen. Obere Follennolie

s die flr die Fobe geelgnele

Sichersiellen,
Falls m
Spaleinsteiy

Sicherstellen, 5 die filr die Fofie geei

Sichersiellen,
Falls miog deren Drucke

aBnzhmen nicht g

rden, das Gerdt abkihlen bz

tzuschallen ader kidzere
=rhin, Geral abkihlen

Tritt bei dickeren Medien au 25 Med

ndigkeil

den Falienrandem in den Zugwalzen

1 56 die nehlige Folienstarke eingestel st
Gierat abkihlen n. Ein Stick Folie ohne Medium durchlaufen lassen, umden W

zu entzichen

im Ausireten aus den 2 Eine
2u heif Trit hiwliger bei lngeren
Larmmierdurchgange versuchen. E

a1 aul. Laler zuschallen ader kiszere
a5 Problemwelerhin, Geral abklhlen lassen

Trilt in der Regel bel dickeren Hedien aul. Eine gerngere Laminierge schwdndigkell

Falls moglich,
Falls maglich, o

Unglaichm.
Verunreinigungs

Eratzer ader Dellen in der Silikonoberfidehe der
ruckvalze
Falie nicht gespannt

ker ausge
mung erhihen

Fehlerhafte Falies

stimmung bei der Fertigung
e Richtungen

Falie zu
Faliengpannun

sofle Lawschen, um die Spannung 2u andem
rechmesser haben

Knitterin der Fofie beim Eintrittin~ Falie nicht ausreichend gespannt

Falien en verlavien nicht parallel 5 heide Folenrollen rchbig ausgerichtet sind

r gleichen Nub sitzen und

rriuss jeweds
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Specifiche

Madello Catena 35 Catena 65
Velacita di esercizio A oile

Velocita 1 - 10 1 =26 mmin 1 =26 mmin
Tempao di < 10 minuti < 10 minuti

riscaldamento

Larghezza max. film

Diametro max. bobina
film

Tipd di film supportati

Map |, Map II; PET.
- Spessore film PE: PET/EVA

L FET

Accessori optional

gimento

Dimensioni: Macchina:  Spedizione; Spedizone
- Larghezza 584 cm 1, 1em 1041 em
- Altezza

- Profondita

- Peso

Requisiti elettrici:
- Tensione

Rifiuti di apparecchiature elettriche
ed elettroniche (RAEE)

=, | prodotti acquistati
iatur triche ed

ere smaltiti come rfiut
mente in modo tale
riutiizzo e recupero
dienergia nell

Funti publb
comunali per la
HAEE vanno smaltti presso il centra di raccolta pid vicing
allabtazione o all dell' utente.,

Cualora siin

are lo sviluppo
namento di materis

ardare le materie prime,
sostenibile e garantire un migliore appro
prime nel ter io dell'Unione europea
iti recuperand

lo RAEE
a che i HAEE non

Sicurezza

UALE DHISTRUZION]
O UTILZZARE QUE
GA DI LEGGERE E SEG E
3D SICUREZZA RIFCRTAT

Osservare tutte le informazion sulla zzafornite, Osservare
futie le precauzioni di sicurezza. Mon rimucvere mai le precau
sicurezza o altre informazioni dalla macchina.

Leggere tulte le istruzioni e conservarle per futura consultazione.

IL SIMBOLO DI PERICOLO PRECEDE TUTTI GLI AVVISI
DI SICUREZZA RIPORTATI NEL PRESENTE MANUALE.

QUESTO SIMBOLO INDICA UN RISCHIO POTENZIALE
PER LOPERATORE O PER TERZI, O UN DANNO
POTENZIALE ALLA MACCHINA O AD ALTRI OGGETTI.

QUESTO SIMBOLO DI PERICOLO INDICA UN
POTENZIALE PERICOLO DI FOLGORAZIONE.
METTE IN GUARDIA LOPERATORE DALLAPRIRE
LA PLASTIFICATRICE ED ESPORSI A TENSIONI

PERICOLOSE.

TEMZE

PLASTIFICATRICE CATENM

SONO RIFORTATE SULLA

Al

v

, In caso di apertura dellam
esposiziona accdentale a ten I peri

AN ANA

Superficie calda. | rulli della pla
mperature superion a 1

a e conseguenta

ATTENZIOH
DOSS0

attenzione a e irulli
ATTEMZIONE- Elementt mobili. | rulli della plastficatnce sono
elementt mobili. Tenere le parti del corpo lontane dai rulli in

quanto vi @ pencolo di intrappolamento efo schiacoiamento ne
rulli. Abiti, gioselh, capelli lunghi e gualsiasi altre arficolo
potrebbero rimanere impighatl nei rulli rotanti e frascinare

l'operatore

ATTENZIOMNE - Punta tagliente. La tagherina della
plastificatnice ha una lama taglente. Non toccare la lama e
fare attenzione quando si usa la taglierina per evitare
eventuall infortun

ATTENZIONE - Non tentare di effettuare interventi di
manutenzione o riparazioni.

ATTENZIONE - Non collegare la plastificatrice alla
rete elettrica o tentare di utilizzare la macchina prima
di aver letto completamente il presente manuale di
istruzioni. Conservare gueste istruzioni in un lucgo
accessibile per futura consultazione.



Precauzioni generali

mente per le funzioni per cu
a alle specifiche riportate nelle

re la plastificatrice esclus
& stata progettata in conformit

luso.

, capelli lunghi, capi di abbigliamento sciolti e
me catenine o cravatie lontani dalla parte anteriore
ulli per ev he siimpigline o rimangano intrappo

Evitare il contatte con i rulli durante il funzionamento o su
trice. | rulli possono raggiungere
150°C.

e dita lontane dal percorso della lama affilata della
taglienna per film posizionata all uscita del film,

* MNon cellocare la tificatrice su un canello, stand o ta
instabile. Una superficie instabile potrebbe far caders la
plastifica compartando grawvi lesioni personall. Evitare arresti
impt rza eccessiva e pavimenti sconnessi guando la
plastificatrice viene spostata con luso di carrelli o supp:l‘t.

tiv

+ Mon manome

protezion
+ Mon insenre materiali non adath alla plastificazione.

+ tenere la plastificatrice lontana da liguidi

Precauzioni relative all’alimentazione
elettrica

« L'unta deve essere
terra ilme:

ollegata a una presa elettrica dotata di mess
essibile & posta cinanze della mac

L catrice deve essere collegata a una b
alimentazione ¢ cifiche r'Ir' trich r' riportate sulla
targhetta de a sul retro della

* Staccare la spina dalla presa di cerrente prima di spostare la

macchina o quando non se ne pr pet un periodo di
« lempo prolungato.
MNeon utilizzare

nsulta canneggiataio

caticare le prese di corrente oltre la propria ¢
fo pud causare incendi o pericolo di falgorazione,

= Mon sov
poiché que

* Mon modificare la spina di collegamento in guanto é configurata
per la fonte di alimentazione appr

* La macchina & stata proge el [uso in locali interni.

ATTENZIONE - La presa di corrente deve essere
A posizion icino alla plastificatrice ed essere facilmente
accessibile, Mon usare una prolunga.
Sco re la spina dalla presa di corrente alla quale & collegata
e portarsi appresso il cave durante lo spostamento della
plastificatnce,

plastificatrice con il cave di alimentazione

afl, in caso di malfunzionamento o s la
ple catrice & stata danneggiata. Rivolgersi a un
dis GBC

ibutore GBC autonizzato per richieste di ass
Manutenzione e riparazioni
ATTENZIONE - Mon tentare di effettuars interventi d
manutenzione o riparazioni. La mancata osservanza del
presente av ento polrebbe comportare gravi lesioni

personall oppure la more.
Scollegare la spina dal a presa di corrente & con ftare ‘J‘G"I"‘T(‘ za

* Mon utilizzare
o la spina danns

avo di alimentazione o la spina nsulia danneggiato/

+ £ stato sparso del liguido allinterno della plastiic:

+ La plastficatnce non funziona correttamente dopo essere stata

ulilizzata o maneggiata in maniera non corretla.

+ La plastiicatnce non funziona come da descrizione nporiata nelle
presenti istruzioni.

Installazione

anno immediataments

* Collocare la p
di regger

catrice su una superficie piaita stabile in grado
kg di peso.

La superficie deve essere alta almenc 76 cm per assicurare una
comoda postura durante Il funzionamento. Tutti @ guattro 1 piedin
in gomma della plastificatrice devono appoggiare sulla superficie
di suppaorio.

* Collegare il cave di alimentazione a una fonte appropnata d
alimentazione, Evitare di collegare altri dispo allo stesso
circuto denvato al quale & connessa la plasttlca.llse n quanta cié
potrebbe far scattare senza necessta l'interrutiore automatico o far
saltare | fusibill.

La plastificatrice va collocata in modo tale da non ostacolare
I'uscita del film permettendo che possa cadere iberamente

sul pavim accumulo di ilm/documenti che escono dalla
plastficatrice potrebbe causare larrotolamento del film intormo ai
rulli con conseguente inceppamento della macchina,

o
freddo,
calda o fredda.

catnice vicino a fonti di ¢ 2 o di
izionarla vicino a condizionaton d'aria

Cura della plastificatrice
Catena 35/65

Lunico intervento di manutenzione nchiesto da parte de
& la penodica pulizia dei rulli. Mantenendo puliti i rulli s
i documenti finiti non vengana danneggiati da sporco o da accumulo
di ade

ATTENZIONE - Laseg
quandao la plastificatrice & calda, Frestare la massima
attenzione.

uente procedura viene eseguta

ATTENZIDNE Mon usare liquidi detergenti o solventi sui

egnati da iInhammabile’.

ATTENZIONE - Tenere la plastificatrice lontana

Q ATTENZIONE - Mon utilizzare film con adesiv

nuovere il film dalla p
ulocsdula descritta nella sezione CAR

trice dopo aver es
CA TO DEL FILM.
periore e inferiore con un panno pulite e umido
sibile

n

Fulire i rul
orivo di lanugine. In caso di accumula di ades
usare alcol imopropilico al posto dellacqua.

3. Per nmuovere detnti difficili, prenscaldare la plastficatricefino a
aquando non siillumina la SPIA di FRONTO {«).

4. Premere e mantenere premuta il pulsante SLOW indietro per far
ructare i rulli superiore e inferiore con lo scherma di protezione
aperto.

5. Seguire la procedura nportata nella sezione CARICAMENTO

DEL FILK utilizzando la scheda di insenmenta film.

M.B. - Mon usare pagletie di metalla per pulire 1 rulli nscaldati!

M.B. - Coprire la plastificatrice guando non se ne preveds 'uso
per ridurre l'accumulo di polvere sui rulli e sul film che potrebbe
comprometiere la qualitd di plastificazione.
ATTENZIONE - Mon plastificare matenali con arnament.
uccicanti efo materiali metallic in quanto cid potrebbe
danneggiare | rull,

| lati della macchina e il plano di alimentazione possono essere pulit
utilizzando un panna priva di lanugine e un detergente delicato,

La plastificatrice non & adatta all'uso in luoghi
dove potrebbero essere presenti bambini




Guida funzioni

INTERRUTTORI DI ALII"'IENTAZIONE Per
ne al 4 I

fornire

simbolo Q" (Figura 2,.

a INTERRUTTORE DI ALIMENTAZIONE PRINCIPALE
Fosizionato nella parte posteriore della plastficatrice, fomisce

alimentazione alla i

INTERRUTTORE DI ALIMENTAZIONE DELLAVENTOLA

Fosizionato nella part teriore della plasthicatnice, formisce

alimentazione alls

o

[ INTEHHUTTOREAUTDI\"IATICD (Figura 2Z). L'interr
o di alimentazione e puo

FPANNELLO DI CONTROLLO

a. DISPLAY TEMPERATURA
preimpostata che la plastificatrice manter
funzionamento.

Visualizza la temperatura

urante il

08l segnale acustico e il LED dell'icona
diventa VERDE.
RISCALDAI‘."IEN?O - La plastjficatrice s
il LED dellicona E & GIALLC?
STANDBY - Quando l'icona
plastiicatrice s
pulsante QMO
fino arz

da quando

'1|'- r'nta(;h- LA,

o

o diminuire la temperal
termn
quando raggiunge un
238, 238, 240, 250, ecc.).
VALORE DELLA TEMPERATURA — Fremere per
visualizzare la tempera a fi

&

o

FUNZIONAMENTO A CALDO/FREDDO -
modal o o'a freddo”.
le modalitd a ca
e21°C

Fer selezionare la
Let me ature predefinite

Fremere il pulsante per la preimpostazione per
salvare i valeri.

SELEZIONE DEL FILM - Fremere pulb..-lnlec. selezione del
film per passare ai diversi valor: nic (3 mil), tra
75-125 mic (3-5 mil) e oltre 125
CONTROLLO VELOCITA - Controlla la
plastificatnce guando si preme il tasto HUN,

VELOCITA AUTOMATICA -La plastiicatrice funziona
alla velocita ottimale per il tip '1 film selezionato.
FREMERE il seleftore dive per accendere o
spegnere questa funzione. |l | VERDE siillu
quando questa funzione & accesa,
IMPOSTAZIONI MANUALIDA 1 A10
selezionare manualmente la veloc
aumenta regolandala da 1 a 10,1
AUTOMATICA ¢
manualmente le v

(5 mil).

=

3. SCHERMO DI PROTEZIONE - i}

o

w

1.LAMA DI RIFILO POSTERIORE - (Figura 8) -

¥

™

.RULLI DI TRAINO -

SPEGNIMENTO AUTOMATICO

.ALBERI AUTOGRIP

SLOW AVANTI/INDIETRO - Premere e m
guesto pulsante per far funzionare lentamer
nella d ti o indietro. Utilizzando la funzione

bile far funzienare la hina anche
i protezions & aperto.

enere premuto

quando lo scher
k. STOP - Utlizzato per fermare la plastificatnce. Vi sono due
santi di arresto, uno sul pannello frontale & uno sul ret

della plastticatrice.

ra d} - Impe | contatto
accidentale con | rulll nscaldati. Lo ERMC D ITEZIONE

deve essere abbassato in posizione per consentire I'utilizzo della
funzione HUN,

FIANO DI ALIMENTAZIONE

{(Figura 4} - |l prana di
per posizionare | docume
m ione va chiuso e bloce:
'mqq'ﬂ nzianare,

ALIMENTAZIONE
bloccano e sbloccana il planc di alimentazione,

. GUIDA DI ALLINEAMENTO REGOLABILE - (Figura

{Figura 5) - Gl element di b

documenti mentre vengono alimentati nella plastficat
La guida é pa mente utile per documenti piu
dumne la distorsione. La quida pud e
a manopola & facendola scorrer
deside A completamento dell operazione, st "r‘olr'h
man

RULLI DI PRESSIONE RISCALDATI - (Figura 6) -
film per attivare l'adesivo e applicanc pressione per assicurare
che il film aderisca al supporto

situate vicino
..]ul.i..-l eilfilm

rinvio,

BARRE DI RINVIO

LEVA DI REGOLAZIONE DELLA DISTANZATRAI RULLI
|L..-1 uno spazio tra i rulli di

o 'ela parte

posteriors della pla no il film

Utilizzata
per tagliare il film guando esce dalla parte posteriore della
plastificatrice.

Dopo due ore di inaft
a pls atnce passera alla modalta &
femperatura e conservando eleftncita. La pla

vita,

] re la plas
che l'interruttore d all""r'nm? one principale sia nella posizione
QM {"1") e premere Il pulsante OMN/OFE
macchin

La plastficatrice Catena 35/55 utilizza due

igura 9) re le bobine de

alben AutoGnp (F

.STAFFA DI SUPPORTO DEL FILM E PORTAFILM

La bobina
delfilm viene mll“'ﬂa nel portafilm (Figura 10a) e nella stafta di

supporto (Figur:

.MANOPOLE DI REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DEL FILM

e del film. Gira
e e in senso ant

Regolana la ten
aum elate
tensione.




Im

Caricamento del f

A

SUGGERIMENTO - E pit facile caricare Il film quando la macchina
sl trova nella modalta “Pronto” oppure durante il riscaldamento.

Passaggio 1- Scllevare lo schermao di protezione e abbassare il
piano di alimentazione premendo sugh elementi di bloccaggio (Fig.

Passaggio 2 - Quando si carica nuovamente il film, taghare la parte
rimanente dei film supenore e inferiore tra le bobine e le barre d
rinvio (Fig. 11). Saltare questo passaggio qualora la plastificatnce sia
spro ta di film.

Passaggio 3 - Him

chie b

ine del ilm (Figura 12}

a. Himuovere gl alberi AutoGrip dalla ificatrice
sollevandone un'estremita dalla staffa di supporto delfilme
firando delicatamente ['alira estremita dal portafilm,

b. Rimuovers il fermaglio a molla da un'estremita dell'alberc e

gliere dall'albero la bobina del film vuota.

Passaggio 4 - Inserire le nuove bobine del film (Figura 13)

Mettere il piano di alimentazione nella posizione “aperta’ e
appoggiare la nuova bobina del film sulla adirinvioe su
bordo del piano di alimentazione.

a molla sullalbero sia inserito
a seconda della larghezza del

b. Controllare che il ferma
nell'appropr scanala

wra

c. Inserire la bobina del film sull albere assicurando il corrstlo
o del film. Vedere la Figura 16 per il rullo superiors

Mettere il se
2lla bobina del §
nella scanalatura sull’
spostamento del film.

ndo fermaglic a meolla sull alira estremita
m e as > che siin a bene
Ibero di sbobinatl

Passaggio 5 - Infilare il film (vedere le Figg. 14 e

are le bobine del film supenore e inferiore allentando
icientemente il film per poterlo infilare,

a, Srof
su

Fartare Il film della bobina infernore (bobina 1) sopra la barra di
nnvia superiore allentandolo sufficientemente per chiudere
piano di alimentazione,

c. Portare il film della bobina supenore (bobina 2} sopra il film
della bobina inferiore.

Passaggio 7 - Wilizzando la scheda di inserimento inclusa nel
film, spingere ilfilm nell'area di presa dei rulli nscaldati. Contin
a spingere la scheda di inserimento ment preme il pulsant
anti come indicato nel passaggio 8 (Figura 158). In caso di

e qualora sia rirr del film da bobine precedenti,
& possibile far aderire il nu film su guello ve
necessario utilizzare la scheda di inserimento.

Passaggio 8 - Premere e mantenere premuto il pulsante Slow av
mentre si guarda la scheda di inserimento e il film che pass
attraverso i rulli di pressione e i rulli di traino ed escenc dalla parte
posterore della plastificatri

Funzionamento

re linterruttore di alimentazio sizione

(I} (Figura 2.

principale n

are che sia stato seleziona etto spessore del film.

e selezionare la
della temper

are manualmente la tempe
preimpostazions, per una corretta impostazio

4, o ce raggiunge la temperatura di esercizio, la
5 ¥ siilluming sul pannello di controllo,

ndo la plastific
verdes di “Pr

5. Collocare Il documenta da plastficare sul piano di alimentazione,

Fremere il pulsante UM,

g
7. Inserire il documento da plastiicare nei rulll di pressione riscaldat),
A

8, Quando il documento plastificato : dalla parte postenare della

plastificatrice, premere il pulsa
4. UMilizzare la lama di rifilo posteriore posta nella parte
catrice per separare il documento plastific

0. Durante ['utilizzo, guardare il film che esce d
della plastificatrice per assicurare che non venga risucchi
plastificatrice : potrebbe lgersiintormo al rulla,

M.B. - Lalimentazione continua di supporti di dimensioni simili nella
slessa posizione contribuird a usurare una parte della macchina
rio variare il punio di alimentazione del documenti per
re la vita utile dei rulli riscaldati.

Regolazione della tensione del film

Consente all operatore di aumentare o diminuire indipendentemente
la tensione del film a seconda delle esigenze, per ridurre arricciature
e grinzature, Per aumentare la tensione ("+"), girare la manopola

in senso or@rio e per ridurre opola in
senso anticrana. Consultare la guida alla ri
per consigli su quando

Ventola

La plastficatrice Catena 65 & dotata di una veniola che p
essere accesa indipendentemente dalla plastificatrice utilizzando
l'interrutiore posto sul retro della macchina. La ventola fz
il raffreddamenta del film prma che entri nei rulli di train
raccomanda di utilizzare la ventola quando si effettua
tirature o si utilizza la plastificatrice a velocita o temper:
evate. Consultare la guida alla riscluzione dei problemi per o
su guando & necessario accendere la ventala,

Eliminazione di inceppamenti

= ficarsi qualora la plastificatrice
on sia collocata in modo tale da consentire al film che esce

sadere liberamente sul pavimento. Laccumulo
difilmidocumenti che escono dalla plastficatrice potrebbe

causare larrotolamento del film intarno ai rull con conse
inceppamento della macchina. Per eliminare un inceppa
necessario invertire Il senso dirotazione dei rull.

Fermare immediatamente la plastificatrice premendo il pulsante
Stop

2. Aprire lo schermo di protezione e abbassare il piano d
alimentazione,

[

Tagliare i film superiore & inferiore in corrispondenza delle barre
di rinvio.

4. Afterrare le estremita libere del film e tirarle verso la parte frontale
della plastificatrice mentre si preme e mantiens premuto
pulsanie findietro |

Quando il film ha superato i rulli riscaldati, fermare la
plastficatrice lasciando andare il pulsante Slow indietro,

*

8. Ricaricare il film seguendo le istruzioni relative al
CARICAMENTO DEL FILM riportate sopra.



icamente in base
ura del rullo per assicurare un'ottimale

selezionato
ai cambiament
qualita di plast

a velocila viens regolala automs
lemperal
azione.

Spegnere la Velocit matica premendo il & re del controllo
della velocita e impostare manualmente la velocta in base alle
raccomandazion nporiate di seguito,

Temperatura e velocita -
Raccomandazioni

Spessore film Temperatura Velocita

=125 mic 105-110°C 4
128 mic 105-110°C 3
=125 mic a0-85°C 2

oncing 125-132°C 2

Garanzia

Ilfunzionamento di guesta macchina & garant
data di acqu
peric

per 1 annidalla
> narmale, [ nte il
2 PR >dera, a propria
discrezione, a nparare o sostituire gratuitamente la macchina
difetiosa, Ditetli provocati da un uso errato o un uso iImpropro
nan sono coperti dalla garanziz rarichiesta la prova della data
di acquisto. Riparazioni o modifiche effettuate da persone non
autonzzate da ACCO Brands Europe rendono nulla la garanzia
1o obiet : namento del prodott secondo
che dichiarat ente garanzia non pregiudica alcun
diritto riconasciuto ai consumaton dalle leggi nazional applicabil
che regolanc la vendta di beni

Registrare il prodotto onling su www.accobrands.com

Consigli utili per la plastificazione

& di plz i ab
tefie in quanto potrebbero

= Mon ten
cuctrici o gr:

i o metallici, quali punti di

anneggare | rull nscaldat,

* Mon forzare l'inserimento d Sumen plastificars nellarsa d
presa dei rulli. | documenti che non vengono alimentati con facilta nella
plastificatrice sono probabilmente roppo spessi per essere plastificati.

o che & stato inserito nei rul

+ Mon fermare la plastificatrice prima che il documento da plastificara non
sia completamente uscito dalla parte postenore della macchina. Anche
un arresto momentaneo pud lasciare un seg ea di pressions) su
documento plastificato.

* Ladesivo verrd depositato sui rulli riscaldati qualora:
vanga utilizzata solo una bobina del film. Le bobine superiora
& inferiore devone essere ulilizzate per evitare problemi d
plastificazione,

- una o entrambe le bobine continuine a funzionare una volta esaurito
ilfilm;
I bordi del film della bobina supenore e infenare non sianc ben
allineat

Montaggio su cartoncino

ti grinzature facendo passare del

Controllare che il film nen presar
film attraverso la plastificatrice.

2. rulli sia
rullie che i
3. 2, con laiuto della guida

di alineamenta, posizionara il ¢
dellarea di presa dei rulli ris

AMONCING propna pnma dellinizio

caldal

e 0g

noncing,

4. Dopo aver verificate che limpostazione della distanza sia corre
spingere il bordo dicoda del cartoncing fino a quando non entn nel

oncing per
eventuale arresto poiché potrebbe lasciare un segno di pressione
sullimmagine.

6. Controllare che non vi siano problemi relativi alla tensione del film efo

segni sulle immagini.

7. Quande il cartencino sta per uscire dai rulli ditraine, sbloccare la
eva di regolazione della distanza tra 1 rulll @ inizare plicare
pressione sulla leva, spingendola in avanti nella posizione che non
ascia aloun spazio tra i rdli. Questo intervento contribuisce a &
a formazione di bollicine,

8. Utilizzare la lama dirfilo per separare il cartoncine dal film,

Qualora si verfichino guasti tecnici durante il periodo di validita
della garanzia adinvolgers al relativo centro di assistenza
chentt ACCO, A seconda del problema dentficato e del tipo

di modello, ACCO provvedera a richiedere 'intervento di un
tecnico dell'assistenza oppure a richiedere |a resa del prodotto.
Clualora venga restituito il prodotio, ACCO, a propna insindacabile
discrezione, provvedera, in conformita alla normat gente, a (i)
nparare la macchina utlizzando parti nuove o revisionate, oppure
{1} sosttuire Il prodotto con un apparecchio nuovo o revisionato

(UL
ag que




Risoluzione dei problemi

Sinlomo fuale ca Soluzione




Specificaties

Madel Catena 35 Catena 65

Bedrijfssnelheid A |

Snelheid 1-10 1 ~2 6 mmin.

& m/min

Opwrarmitijd 10 minuten 2 10 minuten

Maximumbreedte film

Maximumdiameter 12,7 em 12,7 em
filmrol

Ondersteund
filmmateriaal:
- Filmdikte

Films voor koud
lamineren, Terugro
gebruiken.

Optionele accessoires

Afmetingen: ansport

- Breedte 7i1em
- Hoogte 45,7 em
- Diepte 53,3 cm 66,1 em
- Gewicht : kg 3 kg

Elektrische vereisten:

- Spanning 220 - 240

220 - 240 50/60 Hz,
BA BA

Afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur (AEEA)

t het einde van zijn nuitige levensduur heeft

als AEEA, Daarom is het belangrij« u

et samen met het ongesorieesrd stedelijk afval worden

onnen (als brandsto!

gerecycled, b
r uctie van elektricit

ning van energie bijd

Door gemeenten zijn openbare inzamelpunten opgez
het inzamelen van AEEA, was
nleveren,

of

een inzamelpunt kunt vinden, kunt u uw afg
e en elektronische apparatuur inleveren bij de

=1 hebt met de winkel, neemt u contact

Ais gericht op de bescherming van het miliew,

de gezondheid van de m

Veiligheid

LIGHEID EM DIE VAN ANDEREN 15 BELANGRIJK VOOR
AMDLEIDING EMN OF HET PRODUCT BEVIMNDEM
‘EILIGHEIDEMEDEDELINGENM. LEES A
E IINuI NIN T HOOFDSTUK GOEL

A iT OF INGEERUIKNEEMT,

ILIGH II S
VOORDAT U D
EN MEER D

TRUC

t Meem

gen of andere @ apparatuur,

es en bewaar ze zodat u

Lees alle instructi

ze later kunt raadplegen,

HANDLEIDING WORDT VOORAFGEGAAN DOOR EEN
WAARSCHUWINGSSYMBOOL.

HET SYMBOOL DUIDT OP EEN POTENTIEEL
VEILIGHEIDSRISICO WAAREIJ U OF ANDEREN
LETSEL KUNNEN OPLOPEN EN ER SCHADE AAN HET
PRODUCT OF AAN EIGENDOMMEN KAN ONTSTAAN.

Q ELKE VEILIGHEIDSMEDEDELING IN DEZE

KANS OP EEN ELEKTRISCHE SCHOK. HET IS EEN
WAARSCHUWING DAT U DE LAMINEERMACHINE NIET
MAG OPENEN OMDAT U DAN WORDT BLOOTGESTELD
AAN GEVAARLIJKE ELEKTRISCHE SPANNING.

c DIT WAARSCHUWINGSSYMBOOL DUIDT OP EEN

EERMACH
ERACHT.

ME ZIUN DE VOLGEMDE

) 4

Dit betekent dat u ernstig of [dl.:..-J letse k nlo.) open uls u

A&

oppervlak. Derulun Van c.elu'

LET OP. Hee
kunnen l“[T'IJe

['I“B'IT'ILLJ ning

voorzichtig te werk en

OF: Be.vec.e de onderdelen. De rollen van de
,"ine 4_n ue'.fve_ de onderdelen. Houd
de rolle
bekneld kunnen raken tussen de
ang haar en anc tems die worden
n kunnen vast kemen te zitten tussen de rollen en

u naar binnen trekken
/.\
Jblad v

scherp. Raak het bladonderdeel niet
te werlk wanneer u het snijblad

WAARSCHUWING: probeer de lamineermachine niet
zelf te onderhouden of te repareren.

WAARSCHUWING: sluit de laminearmachine niat aan
op de netstroom en gebruik de lamineermachine
pas wanneer u al deze aanwijzingen goed hebt
doorgenomen. Bewaar deze handleiding op een
handige plaats zodat u deze later kunt raadplegen.



Algemene veiligheidsmaatregelen

Gebruik deze laminsermaching alleen voor het be
ens de specriicaties die in de handleiding st

* Houd uw handen, lang haar, loszittende kleding
zoals kettingen en dassen uit de buurt van het ve
van de rollen, zodat ze niet verstrikt raken of ve
zitten.

te gedealie

t en te

* Vermijd contact met de rollen tijdens de werking of vlak nadat de
lamineermachine 1s keld. De rollen kunnen een
temperatuur bereiken van meer dan 1 C

* Houd handen en vingers weg van het scherpe snijblad bij de
filmuitgang.

P ;;al" J'-' la

Laela

* Houd deze machine uit de buurt

Elektrische voorzorgsmaatregelen

ne moet EE"CB‘ olen ZI

10p e

de laminearmaching
it gebruikt.

+ Gebruik de lamineermachine niet met een beschadigd snoer of
een defecte stekke

contact niet word

schok kan v

rbelast, omdat dit
zaken,

+ Zorg ervoor dat het s
brand of een elekir

* Probeer de stekker nooit te wijzigen. Deze stekker is samengesteld
voor de :ding.

* De machine is alleen be
VOORZICHTIG: hr‘T‘G

de lamineerme
zijn. Gebruik geen verlengs

voor gebruik binne
contact moet zich in de b
jen en gemakkelijk toe
noer,

contact en houd het snoer vast
18

* Gebruk de laminearmachine niet als het n

stekker beschadigd is, als zich een storing

de lamir
oer of de
rdoet of als de

Onderhoud

Q WAARSCHUWING: probeer de lamineermachine niet zelf

ndien deze w
n dit ernstig letsel of de

te onderh
niet in acht w
tot gevolg hebben.

de stekker uit b

t op met de

n neem co
olgende zich

* Het stroomsnoer of de stekker is beschadigd.

ot in de lamineermachine terechtgekomen.

oneert nie

* De lamineermachin

verkeerd 11 misbruikt,
* De laminesrmachine functioneern niet zoals in deze handleiding
staat vermeld.

Installatie

sportschade moet onmiddellijk worden gemeld bij de
vervoersmaatschappi die de machine heeft geleverd.

ine neer op een stabiel honzontaal cpperviak
cht van 68 kg.

+ Zet de laminearm
dat sterk genceq =

>m boven de grond staan, zodat
jze kunt gebruiken. De vier
het oppervlak staan.

arop de lamine |marh|~
gen dat de monderbre
ean zekenng doorbrandt.

* e lamineermachine moet zo worden neergezet dat de uiigaande
film ongehinderd and kan vallen, filmof gelamineerde
items zich bijde L ophopen, zal de film zich om de rollen
wikkelen, stopping veroorzaakt.

* Jorg erv dat de lamineermachine niet v
buurt van bronnen van war oude lucht.
niet midden in een stroom v mde of gekoelde lucht,

dt neargezat In de

Verzorging van de Catena 35/65

ae ro

adiga door vuil en

c VOORZICHTIG: de volgende procedure wordt uitgey

terwijl de lamineermachine heet is. Ga zeer voorzichtig te
werk.

A WAARSCHUWING: breng geen schoonmaak- of

oplosmiddelen op de rollen aan.

WAARSCHUWING: gebruik geen film met lijm die brandbaar

t : k s,
WAARSCHUWING: houd de lamineermachine uit de buurt
van vioeistoffen,

fjder de film ut de lamineermachine aan de hand v
t beschreven in het gedeelte 'Film

n met een schone,
reventuele jmresten met

[

. Als u hardnekkig vu

lamineermachine voor
4. Heud de knop
onderste rolte lat

elte 'Film plaatsen’ en gebruik de
11e plaatsen.

e

lg de procedurs in het ¢
filmdoorvoerkaan o f
Opmerking: gebruik geen metalen schuursponsjes om de
warmterollen te reinigen

Opmerking: de mach fte dekken wanneer deze n
gebruikt, vermindert u de opeenhoping van sto
film, die kan leiden tot een tegenvallende lamineerkwaliteit.

WAARSCHUWING: lamineer geen tems waar glitter en/
verpen op zitten, Dit zal de rollen namelijk

of metalen
beschadigen.

el kunnan met
oconmaakmiddel

Deze machine is niet geschikt voor gebruik op locaties waar

kinderen aanwezig kunnen zijn e
£



Overzicht van functies

STROOMSCHAKELAARS: Hierme

a

b

]

a

o

o’

o

[

©

=

orziet u de

nesrmachine en v De stand "Aan' wordt
n met het symbool 'I'. De stand "Uit' wordt

geven met het symbool 'O (Afoeelding 2).
HOOFDSTROOMSCHAKELAAR - Deze bevindt zich op de
achterkant van de machine en zorgt voor voeding van de
amineermachine.

STROOMSCHAKELAAR VOORVENTILATOR - Deze
\ chierkant van de machine en zorgt voor
voeding van de ventilator,

STROOMOMNDERBREKER
nonderbreker bevingt der het netsnoer en u kunt
v instellen d op de knop te drukke e
circuit zich blifft voordoen, neemt u co op
de reparateur

neelding De

met een erke:
BEDIENINGSPANEEL:
TEMPERATUURWEERGAVE

Geeft de
machine tijdens de

temperatuur weer die de

aanhoudt,
AAN/UIT-KNOP — Hiermee zet u de mach
bymaodus =

Statusind

neindes
bymodus,
de machine aan.

i. OPWARMEN-Dema
de led van het p

nne wordt op
RANJE S

Vanneer

ram Z O licht.

ii. STAND-BY nneer het pictogram  OHANJE oplicht
bevindt de machine zich in de stand-bymodus. Druk op de
aan/uit-knop om de mach it de stand-bymodus te
halen en de machine op te warmen fo
bedrnijfstemperatuur wordt bereikt,

TEMPERATUURAANPASSING — Hiermee stelt u een hogere
of I;—;g:_e'e'.=m[..=|al.._'

n. Als u de gewenste knop ingedrukt
uur loe n en 10in plaats
aatste ciffer

GEMETEN TEMPERATUUR —Dru
dat moment gemeten temperatuur va
geven.

modi voor keud en warm laminsre
n de modus warm larmin
modus v

l ms met een d
& micron (3

un.h..-lkele tussen
micron (3 mil),
micron (5 mil).
SNELHEIDSREGELING - Hiermee stelt
amineermachine in wanneer u op de knop FU

ude snelheid van de
Modrukt.

. AUTOSPEED - |
optimaal is y
draaiknop ) om deze funche in
groene led hicht op als de functie is ing

i HANDMATIGE INSTELLINGEN (MANUAL) 1 T/M 10
I e operator kan handmatig een snelheid van 1 fof en met

el Je snelhe t hog i

van 1 naa JTOSFEED

uitgeschakeld als u de snelheid handmatig w It aanp

rki met de snelhad die

o

w

¥

i. RUN-Druk op de knop AUN om de lamineermachine in
voorwaarlse ri g te laten draaien.

|- SLOW (vooruitfachteruit) - Houd deze knop ingedrukt om
de machine langzaam vooruit of achterut te laten draaien. Met
SLON 'kt de machine ook als de honchn'mkap open is.

k. STOP = Hiermee stopt u de lamineermachine. Er zijn twee
stopknoppen: een op het voorpaneel en een op '1r' achterkant
van de machine,

BESCHERMKAP:
onbedoeld

{Afbeelding 4} De beschermkal

k..

INVOERTAFEL: iAfbeelding 4) De ertafel
om de te lamineren items inde | itie te plaatsen. De
I fel moet gesl
laminee
. VERGRENDELINGSHENDELS INVOERTAFEL: { Afbeelding
5} Met de hendels kunt u de invoertafel vergrendelen en
ontgrendelen.
. VERSTELBARE RANDGELEIDER: (# ) Higrmee
n t uitgelijnd w: eermachine
e geleider is vooral handig om te voorkomen
e positieles
. VERWARMDE AANDRUKROLLEN:
aandrukrollen verwarmen de film zod
en druk wordt utgeoefend, zodat de film
hecht.
krollen te voeren.
fel bevestigd om het plaatse te
HENDEL VOOR RUIMTE-INSTELLING: Hiermee st
in tussen de verwarmde aandrukrollen en tussen de trekrollen,
rd. U kunt de ruimte gro
grendelen en in de gewens le positie te draaien
0. TREKROLLEN: Ce trekrollen bev erkant

une en

v aminesrmachine. Ze trekken
ZOIgEN Voor spann A van
hoge kwaliteit.
1.SNIJELAD AAN ACHTERKANT: snijblad
rdt gebruikt om de filmbaan af te t de

achterkan n de lamineermachine komd,

CAUTOMATISCHE UITSCHAKELING: De lamineermachine

De laminee
niet is gebruikt, Als u de lamineermachine i |nr:“"akn|nn,
controleert u of de hoofdstroomschakelaar 1s ingeschakeld {'I)
en drukt u op de aan/uit-knop op de voorkant van de machine.

. AUTOGRIP-ASSEN: De Catena 35/65 maakt gebruik van twee
AutoGrip-assen (Afbeelding 9) waarop de rollen film
geplaatst,

14, FILMSTEUN EN -HOUDER: De ral film C stinde
houder (Afbeelding 10a) en de steun {Atbealding
15, FILMSPANNINGSKNOPPEN: Hiermee stelt u de spanning van

de film in. Draal de knop rechtsom ('+)
linksom (-} voor minder spanning.

WOOr meer spanning en



Film plaatsen

VOORZICHTIG: de volgends pr
A terwijl de laminesrmachine hest
werk.
TIP: film kan het gemakkelijkst worden geplaatst wanneer de
machine gebruiksklaar is (het groene gereed-lampje brandt) o
tiidens h men.

s, Ga zeer voorzichtig te

o

Stap 1:Til de beschermkap op en klap de invoerta
op de hendels te drukken. (Afbeelding 11)

daag doot

de resterende bovenste
men de spanrolien.

Stap 2: Als u niguwe film pls
en onders

= filmbanen af tussen de rollen

(Afbesld 1. deze el als zich geen film in de machine
fjder de oude rollen film (Afbeelding 12).
a, \jder de AutoGrip-assen uit de machine door één uteinde

uit de filmsteun te tillen en het andere uteinde vervolgens
voorzichtig uit de filmhouder te halen.

Haal de veerklem van één uiteinde
ege rol film van de as.

nde as en schuif de

Stap 4: Flaats nieuwe rollen film (Afbeelding 13).

a. Zorg ervoor dat de invoeriafel omlaag geklapt (geopend) s
en leg de nieuwe rol film op de spanral en de rand van de
2rtafel.

b. Zorg ervoor dat de veerklem op de as zich bevindt in de groef
die overeenkomt met de breedie van de film.

chuif de rol film op de as en let er daarbij op dat de filmin
de juiste richting wordt geplaatst. Zie Afbeslding 16 voor de
bovenste en onderste rol.

d. Breng de twesde,
rol film en zorg er
film-as om versc

erklem aan op het andere uiteinde van de
voor dat u de klem plaatst in de groef op de
uiving van de film te voorkomen,

14 en 1€).

Stap 5:Voer de film door de machine (zie Afbeelding

Nikkel de bovenste en onderste rol film los totd
voldoende speling is om de film te kunnen doorvoeren.

b. Leg de film van de onderste rol (
nrol en zorg daarbij i
rtafel te kunnen sluiten.

1) over de bovenste
oldoende speling om de

¢. Leg de film an de

an ge bovensie

{rol 2) over de fil

d. Zorg ervoor dat de randen van bovenste en anderste rol film
goed zijn uitgelijnd.

Stap 6: Sluft de invoeriatel en de beschermkap. Draal de bovenste
film een extra kwartslag rond z t er speling ontstaat in de film
n de bovenste rol film. (Afbeelding 15)

Stap 7: Gebruik de doorvoerkaart die bij de film is gele
de filmin de aandrukzone van de warmterollen
doorvoerkaart en dru k tegeljkertd op de knop {voorut) zoals
in stap 8 {Afbeelding 15). u nieuwe film plaatst en er bevindt zich
nag film van vorige rollen in de maching, kunt u de ni 2 film aan
de oude film hechten en hoe't u de do erkaart niet te gebruiken,
Stap 8: Houd de kno coruit) ingedrukt; de film wordt nu
door de verwarmde aandrukrollen en de trekrollen gevoerd en komt
vervolgens aan de achterkant uit de lamineermachine.

rd en duy
/an met de

Y

Bediening

1. inde Wibeelding 2).

2. f '10] ste ilmdikte is geselecteerd.

3. ste temperatuurinstelling kunt u de temperatuur
handmatig aanpassen of sen voorinstelling selectersn,

4. Wanneer de lamineermachine de bedriffistempe
heeit bereikt, gaat het groene gereed-lampije (V) op het
pedieningspanesl branden.

5. Flaats het te lamineren item of de te lamineren items op de
nvoertatel,

6. Druk op de knop RUN
7. Schuit het te lamineren tem of de te lamineren items in de
ndrukrolien.

8. Wanneer de gelamineerds items uit de achierkant van de
amineermachine komen, drukt u op de kno TOP .
9. Gebruik het snijblad aan de achterkant van de laminesrmachine

n de filmbaan te scheden,

om de ge amineerde ftems

10. Houd tijdens het lamineren de filmuitvoer aan de achterkant van
de lamineermachine in de gaten omfe voorkomen dat filmweer in
wordt getrokken en mogelijk om de rol van de

Opmorklng bij continue invoer
t op dezelide plek, onts
tie te variéren, kunt u ervoor zorgen dat de

armterclien

ning de film 1 zo nodig
erlagen, om de kans op omkrullen of
inderen. Draai de knop rechtsom ('+°) voor meer
nning. Rz

Hierm
onathankelijk
vouwen te ve
spanning n linksom (') voor minder
Frobleemoplossing voor tips ve

Ventilator

De Catena 65 beschikt over esn ventilator die onafhankelijk
van de machine kan -hakeld met een schakelaar
aan de achterkant. De f
voordat deze in de
ventlator wordt
worden g::i.:miuw d, hoge snelheden worden
aminearmachine met haoge temperatuunnstell "gnn v
Faadpleeg de tabel Frobleemoplossing voor aanbe
gebrulk van de ventilator,

Vastgelopen film verwuderen

P de laminesrmachine direct door op de knop STOF te
drukken.

2. Open de beschermkap en klap de invoertafel omla

3. Snijd de bovenste en onderste filmbanen door bi| de spanrollen.
4. Pak de losse viteinden van de filmbaan vast en trek de film naar
de voorkant van de machine terwi|l u de knop SLOW {achteruit)
[1..]“..1Iukl 10U

el u de film van de warmterclien hebt verwijderd, sto
de lamineermachine door de knop SLOW (achieruit) los

6. Flaats de film opnisu. n de hand van de instructies in het
gedeelte 'Film plaatsen’ hierboven.




[

Fa

De snelheid wordt automatisc op basis van de
veranderingsn in de roltemperatuur voor resultaten
kwaliteit.

van hoge

kelen d
g instellen op b.

U kunt AutoS
SPEED en de
onderstaands a

Aanbevelingen voor
temperatuur en snelheid

Snelheid
C <

Filmdikte

< 125 micran

Temperatuur

128 micron C 3
=126 micren S0-95°C 2

Afbeelding op dik karton 125-132°C 2

armineren

Garantie

Het gebruik van deze maching is gegarandeerd voor 1 jaar vanaf
de daturm van aankoop, uit 1normaal gebruik. Binnen de
garantieperiods zal ACCO Brands Europe naar eigen cordes| de
defecte machine kosteloos repareren of vervangen, Defecten die
te wijlen zijn aan verkeerd gebruik of gebruik voor ongeschikte
doeleinden, vallen niet onder de g tie. Bewijs daturm
nnesr er rep
12n dig niet
ds Europe zijn bevoegd. Het is ons doel ervoor te
zorgen dat onze producten functioneren volgens de vermelde
specificat Deze garantie maakt geen inbreuk op de wetlelijke
rechter consumenten onder de geldende nationale wet
met betrekking tot de verkoop van goederen.

gistreer dit product online bij www.accobrands.com

Lamineertips

L 1eer
paperclips, omda

tems zoals nietjes of
mitgrollen veroorzaakt.

een schurende of metale
dit schade aan de

de rollen. E

* Druk items niet te hard in de
tiet gemakkelijlc in de | =l
lijk te dik om te worden ge

rukzone
achine

erm probeern te verschuiver
en van de maching, kunnen vouwen ont:

= Als ueen
doorder
* Stop de laminesrmachine
de achter

niet voordat een item volledig uit
1 de laminesrmachine is erd. Zelfs een

SENS

n) op het gelamineerde it

warmtelij

rmtercllen terechtkomen als:

«Erkanlijmopd

slechts é&n rol film wordt gebruikt. De bovenste en onderste
rollen film moeten worden gebruikt voor probleemloos

neren.

rol of beide rollen film volledig zijn gebruikt en leeg zijn.
- De randen van de bovenste en onderste rol film niet goed zijn
jnd.

Atbeelding op dik karton lamineren:

Con 2er de film op end film door de machine te
voeren.

2. Zorg ervoor dat de ruimte fussen de aandrukrollen is ingesteld
op 'gesloten’ {(geen ruimie) en dat film uit de acht nde

machinea komt,

3. Con =er of de film geen vo n vertoont en gebruik
gens de randgeleider om het karton recht voor de
aandrukzone van de verwarmde aandrukrollen te plaatsen.

Stel de juiste ruimte in op basis van de dikie van het karton,

tutegende
ndrukrollen

tu de juiste ruimte hel
achterrand van het kartoe
bereikt.

gesteld, du
de

Houd de film die aan de achterkant van de machine naar
buiten komt in de gaten om te voorkomen dat deze wordt

samengedarukxi.

nneer hel karton dicht bij de trekrollen komt, duwt u opnisuw
tegen hel achterste uiteinde van het karton om een warmtespoor
3 e vertragin oppen te voorkomen.

f

8. Kik of er problemen zijn met de film
beeldingen worden achtergelaten.

snning endof er sporen op

7. Wlak voordat het karten uit
de hendel voor de ruimte
de positie v

bellen.

de trekrollen komt, ontgrendelt u
1 tude hendel naar

Gebruik het snijblad om het gelamineerde karto
te scheiden.

8

n de filmbaan

Vanneer zich gedurende de garantieperiode een technische fout in
uw product voordoet, neemt u contact op met de releva
klantenservice. Afthankelijk van de diagnostiek en het modelype,
zullen wij of een onderhoudstechnicus naar u sturen of v vragen de
maching aan ACCO te retournersn. Indien u de machine retourneert,
zal ACCO naar eige eldende
uik van nieu
n door een
de machine die

nte ACCO-

wiordl vervangen.



Probleemoplossing

Symptoom




Especificaciones

Modelo Catena 35 Catena 65
Velocidad de Yanable WVanable
funcionamiento

Velocidad 1- 10 1 =2 Bmimin 1 =2 Gm/min
Tiempo de < 10 minutos ¢ 10 minutos
calentamiento.

Anchura méxima de la  30.48cm 68 58cm
pelicula

Didmetro méximo de 12 7em 12 7em

la bobina

Peliculas compatibles:  Map
- Grosor de pelicula LOFE
- 28mic
125m

Map I PET

Peliculas «iias.. Use
it de rebobinado,

Accesorios

opcionales

Dimensions: Maguina:
- Width 58 dem

= Height 35 Bem

- Depth

= Weight

Requisitos eléctricos:
- Tension

Residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE)

Alfinal de su

se considera un
EE}. For ot

duo de
s Importante

mao residuos urbanos no
seleccionados. Deben recog g oque
se puedan desmontar para reciclar, reu salonzar sus

componentes y materiales {como combustible para la recuperacic

de energia en la produccion de electricida

eado puntos de re
de RAEE.

al punto de recogida mas cercano a su hogar u

ida plblico

su RAEE

na.

ode

eplar su

Siexpenmenta alg
recogida, el comercio que le venc
RAEE.

ara encontrar un purnt
el producto debe

Siya no esta en contacto con el comercio, péngase en contacto con
ACCO para

Elreciclae de R

o finalidad la pro
ambiente, la proteccié 1

e la salud humana, la
sostenible v
sjor suministro de productos basicos en la Un

antelar i

del medic

Jlo tene como
no se puede eliminar

finalidad informarle de que el RAEE
como residuc urbano no seleccionado.

Seguridad

EGURIDAD, ADEMAS DE LA DE LOS DEMA
E MANUAL

IMPORTANTES DE SEGURIDAD. ANTES DE QUE
UTILICE LA MAQUINA, LEA CON ATENCION Y SIGA TODOS LOS

AVISOS DE SEGURIDAD DE ESTE CARITULC.

Observe toda la informacion de seguridad surministr
as de seg Munca guite las adverte
una otra informacidn del eguipo.

de seguridad nin
Le

g

as las instrucciones v gudrdelas para su uso en el futuro.

A CADA AVISO DE SEGURIDAD DE ESTE MANUAL.

EL SIMBOLO INDICA UN PELIGRO POTENCIAL
PARA LA SEGURIDAD PERSONAL QUE PODRIA
LESIONARLE A USTED O A OTRAS PERSONAS,
ADEMAS DE CAUSAR DANOS AL PRODUCTO O A LA
FPROFIEDAD.

c ESTE SIMBOLO DE ALERTA DE SEGURIDAD PRECEDE

EL RIESGO DE SUFRIR DESCARGAS ELECTRICAS. LE
PREVIENE PARA QUE NO ABRA LA PLASTIFICADORA
¥ QUEDE EXPUESTO A UN VOLTAJE PELIGROSO.

Q ESTE SIMBOLO DE ALERTA DE SEGURIDAD INDICA

EN LA PLASTIFICADORA CATEMA 35/85 ENCONTRARA LAS

SIGUIENTES ADVERTENCIAS

ignifica que si abre el producto y queda expuesio al voliaje
peligroso podria sufnr lesiones grav usarle la muerte,

/o3

de la
periores a los

PRECAUCION: Superficie caliente. |
plastficadora pueden alcanzar tem

26°C, Tenga cuidado de no fo

rod

PRECAUCION: Piezas maviles. Los rodillos de la plastificadora
S0N pieZas mov as partes de su cuerg
alejadas de los roc y rapadas y/o
sufnir aplastamientos en ellos, La ropa, las joyas, el cabello largo
¥ cualguier ofra prenda o complemento que lleve p podrian
quedar atrapados en los rodillos giratonos y arrastrarle hacia

PRECAUCION: Punta afilada, La cizalla de |a plastficadora

ADVERTENCIA: No intente revisar ni reparar la
plastificadora usted mismo

ADVERTENCIA: no conecte la plastificadora a la red
eléctrica ni intente utilizarla hasta que haya leido
estas instrucciones completamente. Guarde estas
instrucciones en un lugar apropiado para su futura
consulta.



Medidas preventivas generales

slse e tificada a la finalicad para la que se ha
gun las esp rucciones
da funcionamianto.

= Mantenga las manos, el cabello larg otros
articulos tales como collares o corbatas lejos de la parte delantera
de los rodillos para evitar que se queden enredados o atrapados.

os rodillos durante

Evite el contacto con
d de queseh
pueden alcanzar tem peraturas superiore

su funcionamiegnto o justo

= Mantenga las manos v los dedos lejos de
orta la pelicula situada en la parte posterior de la
o cologue la plastifi a &n uncarm, un soporie o una me
estables aso de utilizarse sobre una superficie inestable
plastficadora podria caerse v producir lesiones graves, Cuando
transporie la plastificadora &N un caro o un soporte, evite las
detenciones repentinas, el uso de fuerza excesiva y los suelos
desnvelados,

= Mo togue niextr
como dispositn

3 BgUipos ¢ ridad mecd eléctricos,
cortacomente, de pantalla y de proteccidn,

= Mo inserte ningln articulo que no sea aplo para plas

* Mo exponga la plastficadora a ningun liquida.

Medidas preventivas eléctricas

una toma eléctrica con toma de terra
erca del mismo

de facil acceso y situada ¢

plastificadora debe conectarse a una fensiin de alimentacién
gue corresponda con la clasificacidn eléctrica que se indica enla
placa de sene ubicada en la parie posterior de la maguina.

= Desenchufe la plastificadora antes de moverla, o cuando no la
a utilizar durante un pericdo prolongado de iempo.

= Mo utilice la plastificadora con un cable o enchufe dafado.
* Mo sobrecargue

ncendios o descar

& pueden producirse

= Mo modifique la clavija urada para el suministro
eléctnco adecuado,
* La unidad estd fabricada selo para suemplec en i ores,

PRECAUCION: la toma elfctrica debe estar situada cerca de
:quipo v debe poder accederse a ella facimente. No use un

conecte el enchufe de la toma
guarde &l cable de suministro

eléclrica a la gue éste conectado
eléctrico,

sdora si el cable o la cle

= Mo utilice la pla ija estdn danados, s

no funciona correctamente o si esta danada. Pongase en
zado de GBC

co cloconunt esentante de s

para obtener asistencia

Mantenimiento

ADVERTENCIA: Mo intents 1
A usted mismo. La no obsery

causar lesiones are

naees
s 0 Incluso la muere,

el enchufe del sumin

Técnico de GBC en
mas de las situaciones siguientes,

Descone

eléct y péngase en contacio
ode que se produz una o

* El enchufe o cable de suministro eléctrico esta danado.

o algdn liguido sobre la plastificadera

* Se ha dena

*Tras un
corre

manipulacion incormes:
ctamente

ta, la plastificadora no funciona

* La plastiicadora no funciona del modo descrto en este manual de

Instalacion

* Debe poner en ¢
dafio gue se hay

* Cologue la plastiicadora sobre una superficie plana estable con
capacidad para soportar un peso de 68kg

*Pa izar una
a supetficie debe tensr ur
pies de goma deben estar apo
soporte.

ma de 78 cm. Los cue
s sobre la superficie de

i+

* Conecle el cable de alimentacién ala fuenie adecuada de
5 ite conectar otr 08 2quipos a circuito

os fusibles.

puede quema

La plastificadora debe colocarse de tal modo gue permita gue
a pelicula gue salga de la maquina caiga libremente al suelo. &
a pelicula/los articulos plastificados se acumulan en la salida
de la plastficadora, la pelicula podria enrollarse en los rodille
provocar un atasco.

Evite colocar la plastificadora cerca de fuentes de ca fric. |
colocar la pla dora en el re directo de aire caliente,
refrigerado o procedente de un ventilador,

Cuidado de la Catena 35/65

os rodillos
rlas acumul

dantener limp
z erminados no se danaran p
polva ni de adhe

PRECAUCION: el siguiente proceso se realiza cuando la
plastificadora esta caliente. Debe tener mucho cuidado,

ADVERTEMNCIA: no utilice disclventes ni liquidos
mpiadores en los rodillos.

ADVERTEMNCIA: no intente utilizar bobinas co
marcades como ables”.

ADVERTENCIA: Mo exponga la plastificado
iquide.

ra a ningun

1. Retire la pelicula de |a plastificadora sigu sr_1d:: el procedimiento
indicado en la seccidn CARGA DE LA PELICULA

LI[T1LI“ Io rodillos superiores e inferiores ulilizando un is]
y sin pelusas. Sit umulaciones de adhesivo,
ol isopropilico en lugar de agua.

ra

3. Paraeliminar los residuos dificiles, precaliente la plastificadora
hasta gue se encienda el INDICADOR DE PREFPARADA (V).

4. Fulse y mantenga presionado el botdn de B cesol
para hﬁrm girar los rodillos supenores e infenores con la pantalla
de seguridad abierta,

ENTO

5. a el procedimento descrito en la seccion CARGA DE LA
FELICULA, utilizando la taneta de introduccion de la pelicula
para recargarla.

Nota: Mo use estropajos metdlicos para impiar los rodillos

térmicos

Nota: Cubrir la maguina cuando no se utilice reducira la
acumulacién de polvo en los radillos v en la pelicula. Dichas
acumulaciones puede causar la baja calidad del plastficado.

ADVERTENCIA: no plastihigue articulos que tengan

purpunna ni articulos metdlicos. Fodrian dafar los rodillos.
Las cubieras later:
con

cidn pueden limpiarse

£5Y la me:
0 SIn pelusas y ae!

ente sus

No se recomienda el uso de este equipo en lugares donde
sea habitual la presencia de nifios

[
o



. INTERRUPTORES DE ENCENDIDO: Su

ministran alimentacid
1 «ENCENDIDH

n «APAGADO» esta

en la parte trasera de la méquina, proporcion

co a la plastificadora.

INTERRUPTOR DE ALII"IENTACION DELVENTILADOR

DISYUNTOR -
del cable de

: debajo

). Bl disyuntor se encuentra
on y puede rear
ntinta falla

botén. Sie
con un represent

PANEL DE CONTROL:

W

o

]

o

@

o

1 CONTROL DE VELOCIDAD - Cantrola la

PANTALLA DE TEMPERATURA latemperatura

Muestr
preestablecida que la magquina mantendra durante su
funcionamiento.

BOTON DE ENCENDIDO/APAGADO
a maguina en modo St
desde el mo

Utihzado para poner
sar la maguina
de estado (b2) le

i, PREPARADA
un sonid

La maquina esta preparad ndo emite
v el LED del icono " se enciende de color

i, CALENTAMIENTO
cuando el L

La ma se estd calentando

D del icono £ se
ii. STANDBY

BAR,

T gue se cal ente hasta latemperatura de

funcionamie:

AJUSTE DE LATEMPERATURA

Aumenta o

Im '1r'

LECTURA DE LATEMPERATURA
femperatura actual de la maquina,
FUNCIONAMIENTO CALIENTE/FRIO - Alterna entre los
iente. La temperat predeterminada para el
que la del modao fric es

Pulse para ver

SELECCION DE PELICULA - Puls
de pelicula para alternar entre pelicu
(3mil), entre 75-125m )

ic (3-5mil), ¥ con mas de 125mic

plastificadora cuando se pulsa en botdn RUN.
i VELOCIDAD AUTOMATICA —La maquinafunciona a la
\ d dptima para el pelicula seleccio
OM LI elector de velocidad para EMCEN
3 E seiluminara

'|a|io puece
10 La

i. AVANCE -
pla: dora fu

j. AVANC EIRETROCESO LENTO - Fulse y mantenga
rara gue la maguina avanc

cidad LEMNTA, la rr

Fulse el botdén RUN para hacer gue la
e en la direccidn de avance.

avanzar inclus

k. STOP - Utiliza

botones de ¢
trasera de la magquina.

3. PANTALLA DE SEGURIDA

accidental con los rodillos tErmic

GURIDAD debe bajarse en su posicidn para poder

cicn de AVAN

4. MESA DE ALIMENTACION: (figura 4} La mesa de alimentacion
se utiliza para colocar los arficulos que van a pla . La
mesa de alimentacién debe estar cerrada y enganchada par
que la plastificadora funcione,

. CIERRES DE LA MESA DE ALII\-‘IENTACI@N:(
clerres bloguean y desbloguean la mesa de alime

5. GUIA DE BORDES AJUSTABLE: (figur
rmientras se alimentan en la plas
para asegurar la correcta alineacion de los articulos largos. La
guia puede moverse aflojando el pomao vy deslizandola hasta la
posicion deseada para después volver a apretar el pomo.

7. RODILLOS TERMICOS: {figura &) Cabentan

sar el adhes Droporcionan presion pa
pelicula se adhiere a soporie,

o

Alinea los articulos
pecialmente

£

pelicula para
asegurar gue la

4. BARRAS GUIA: (f {hgura &)
cada bobina de rel
rodillo i
alimen
9. MANIVELA DE AJUSTE DE SEPARACION: Crea
zeparacion entn

uadas cerca de
apelicula a
ior mta unl a alamesade
a de la pelicula.

zion permitiend
cartén de m
rela hasta la

ra

ra, asegulsss deg
ENCENDIDO

12.EJES PARA PELICULAS AUTOGRIP: LaC
dos ejes A 9) para sujetar las

14.50PORTE PARA PELICULAS Y PORTAPELICULAS: La
bobina se carga en el portapeliculas (figura 10a) v en el soporte

gura 10b).

15, BOTONES DE TENSION DE FRENADO: Al n la tension

de la pelicula. 51 se gira hacia la derecha, “+", aumenta la

a hacia la izguierda, =", latensidn




Carga de la pelicula

c PRECAUCION: El si uie

CONSEJO: La carga de la pelicula es mas sencilla si se realiza
o la maguina estd en estado «Preparada» o mientras se estd

cuana
0 CUIgado.

proceso se reali
te. Debe tener much

Paso 1: Levante la pantalla de seguridad y baje la mesa de
slimentacion presionando los cierres. (Fig. 11).

Paso 2: 5i esta recargando la pelicula, corte la pelicula sobrante
en la parte supenor e infenar, entre los rodillos barras guia.
{hg. 11). Omita este paso si en este momento no hay pelicula en la
méquina

Paso 3: Retire las bobinas antiguas (Fig. 12)

ndo uno de
sacando el

a. Extraiga los ejes AutoGrip de la maquina levant
los extremos fuera del soporte para peliculas
otro extremo del portapeliculas con suavidad.

o

Extraiga la pinza de muelle de uno de los extremos v deslice
la bobina vacia para extraerla del eje.

Paso 4: Cologue las nu

s bobinas (Fig. 13)

cion «ablertas | ¢
el borde de lamesa

a. Conla mesa de alimentacian en
la nueva bobina sobre la barra de gu
de alimentacién,

k. Aseglrese de gue la pinza de muelle del gje estd colocada en
la ranura adecuada dependiendo de la anchura de la pelicula

c. Cologue la b"Lln..-l en el gje db“..]uldnc"b“ de que | la pelicula
rientada. En la Figura 18 verd las
erior.

superior e
d. Cologue la segunda pinza de muelle en el otro extremo de la
drese que estd colocada en la ranura del gje

para peliculas con el fin de evitar que la pelicula se desplace.

Ady 18)

Paso 5: Introduzca la pelicula (ver Fig

a. Desenrolle las peliculas superior & inferior dejando holgura
suficiente para su introduccién entre los redillos.

b. Caologue la bobina infenor (bobina 1) sobre la barra guia
superior dejando holgura suficiente para cerrar la mesa de
alimentacion

¢. Cologue la pelicula de la bobina s
pelicula de la bobina infenor,

of (bobina 2) sob

d. Asegurese de gue los bordes de la pe
estan alineados.

a superore inferior

Paso 6: Cierre la mes:
Gire la bobina supe de vuelia ex
a bobina superior. (Fig. 15}

a pantalla de se
para aflojar la pelicula de

Paso 7: Utilizando la tarjeta de infroduccion de la pelicula

,empuje la pelicula en el area de separacidn
la tarjeta de

presiona el botén de avance lento comao se
n'il.,a enelpasc 8 (Fig 15). Si e ¥ queda pelicula de
bobinas antenores, puede adhenr la nueva pelicula a la antigua, por
o que no necestara utilizar la tarjeta de introduccidn

Paso 8: Fulse y mantenga presionado el botdn de avance lento
mientras supervisa la intreduccidn de la pelicula a través de los
rodillos térmicos v los rodillos de traccidn y la salida por la p
traserade la plas

Funcionamiento

1 ‘v’_e el nterruptor de encendido a la posicidn "ON (1) (figura 2).

2 ar el grosor de pelicula adecuado.

3. n_usle manualmentes la temperatura, o seleccione un programa,
con el ajuste de temperatura adecuado.

4. Cuando la plastificadora alcanza la temperatura de

funcionamisnte, se enciende el indicador de Preparada de color
[+ del panel de control.

5. Cologue los articulos que va a plastificar en la mesa de

alimentacidn.

6. Presions el botdn de avance

7. Cologue los articulos que va a plastificar entrs los
do los articulos plastificados salgan por la parte trasera de la
cadora, pulse &l botdn de parada

4. Ulice la cuchilla trasera situada en la parte posterior de la

plastificadora para separar los articulos plastficados de la

icula.

Jurante su us alas
de la p
se arasira de v

alrededor del rodillo,

pelicula por la pa
 de que la pe |I(‘lJ ano
a la plastificadora donde podria enrollarse

rasara

Nota: La alimentacion continua de soporfes de tamano similar en
el mismao punto creard una zona de desgaste. Variar el punto de
alimentaciin de los soportes aumentara fa vida Uil de los rodillos
térmicos.,

Ajuste de la tension de frenado

Permite al operario aumentar o disminuir independientemente
a tensién de la pelicula segin sea necesario para reducir las
ondulaciones v las arrugas. Fara aumentar la tension gire el botdn

e la guia para la resclu
e cuando debe ajustar la tan

obtener cn S2j05 S

Ventilador

£l modelo Caten dispone de un ventilador que puede encendarse
ndependientemente de la 'm'qun utilizando el interruptor stuado en
a parie de la maquina, El ventilad yuda al enframiento de
a pelicula antes de entrar a los rodillos de fraccidn, Se recomienda su
uso cuando se realizan grandes trabajos, se ulilizan altas velocidades
sa a temperaturas elevadas. Consulte la
ablemas para obtener recomendaciones
| ventiladar,

para la resolucié
= cuando debe encender

Eliminacion de atascos

Los alascos de la pelicula pueden producirse sila plastificadora no
estd colocada de tal modo que permita gue la pelicula que salga de
a maguina caig e al suelo. La acumulacidn de pelicu
articulos plastifi
gue la pelicula s

lle en los rodillos v prove
ecesario girar los rodillos en direccién inversa.

mente la plas o el botdn de

2. Abra la pantalla de seguridad y la mesa de alimenta

3. Corte last ior e inferior de la pelicula junto a las bama
guia.

4. 5 _ie'= os extremos susltos y lire hacia la parte delantei de la

maquina mientras mantiene pulsado el botdn de retrocese lanto.

5. Cuando la pelicula haya salido de los rodillos t€micos, delenga la
plastiicadera soltando el botdn de retrocese lento.

6. Recargue la pelicula siguiendo las instrucciones de CARGA DE LA
PELICULA anteriores.




[
(=]

Guia de velocidad de la
plastificadora

Cuando se utiliza la funcian de velocidad automdtica, la maguina
funciona a la velocidad recomendada dependiendo del grosor de

a pelicula seleccionada. La velocidad se a tomaticamente
basandose en los cambios de femperatura del llo con elfin de
asegurar la calidad del plastificado.

Apague la funcion de velocidad automatica pulsando el sele de
Control de velocidad y ajuste manualmente la velocidad sequn las
siguientes recomendaciones,

Recomendaciones de
temperatura y velocidad

Grosor de pelicula Velocidad
<125mic 105-110°C 4

Temperatura

125mic 105-110°C 3

=125mic 20-95°C 2

Wontaje re carton 125-132°C 2

Garantia

El funcionamiento de esta mdquina estd garantizado durante un

periodo de 1 anos a partir de la fecha de adquisicidn, siempre

gue su ulilizacidn sea normal. Durante el plazo de garantia, ACCO

Brands Europe, a su propia discrec o sustituird

el aparato defectuoso gratuitaments. La g 10 cubre los
rdebido o por su utilizacién para fines

autorizadas por ACCO Brands Europe anulardn la g Muestro
objetivo es asegurar gue nuestros productos funcionan segdn las
especificaciones indicadas. Esta garantia no afecta a los derechos
egales que tienen los consumidores e tud de la legislacion
vigente aplicable que riges la venta de ulos.

Hegistre este producto en linea en www.accobrands.com

Sugerencias para plastificar

* Mo intente plastificar articulos me
o clips de papel, ya que danarian los rodillos

* Mo fuerce los articulos en el area de separacicn de los rodillos. Los
articulos gue no se arrastran con facilidad en la plastificadora son,
probablemente, demasiado gruesos.

* Pueden producirse arugas sise intenta volver a col
una vez gue los rodillos lo han sujetada.

Mo detenga la plastficadora antes de que un art
completamente por la parte trasera de la plastific
una parada momentanea puede causar que aparezca una marca
(Iinea de calor) en el articulo plastificado.

4 en los rodillos tErmicos si:

* El adhesivo se deposita

©

o se utiliza una bobina de pelicula. Las bobinas supenor e
erior deben ulilizarse para plastificar sin proble

- Se permile gue una o amboba n c::mplsl;—;me"'.s

del nicleo,

des de las bob no estan

s unifermemer

Los b
alineac

Maontaje sobre carton:

Compruebe que la pelicula no esta arrugada haciéndola comer a

de la maquina.

urese de que el de lase
& cerado y que la pelicula sale p

es

gas v, con la ayu
to delante del area de

3. Compruebe que la pelicula no presenta
de la guia de bordes ue el cartdn jus
separacion de los rodille i

1s

Utilice el ajuste de sep.
cartan,

4. Unavez que el ajuste de separacion es correcio, empuje e

bord =ro del carion hasta gue se introduzca entre los

rodille

S.

a maguina

Vigile la pelicula que sale por la p.
para que no se amontone.

5. A medida que el car

se acerque a los rodillos de
comience a empujar de nu

traserc del
que podria cre

marca de
§. Compruebe sise ha producido algin problema con la tensidn de
a pelicula yio marcas sobre las imé

7. Cuando e in esté a punto de salir de los redillos de traccidn,
suelie la manivela de ajuste de separacion y comience a
ap presidn fisica sobre ella, empujand ia la posicidn
«cerrador, Esto impedira la formacian de burbujas de aire.

8. Utilice la cuchilla para cortar el carion terminade v soltarlo,

Sise produce un fallo téenico en el producto durante el periodo de
lia, pdngase en contacto con el centro de atencidn al cliente

garal

de ACCO correspondiente. En funcidn del diagndstico v deltipo
de modelo, enviaremos un ingeniero o le pediremos que devuelva

na a ACCO. Sidevuelve la maguina, de conformidad

su discre



Resolucion de problemas

Sintoma

Posibles motivos

Hinterruptor de akmen
de la maquina ne ..sl'
DIDO - (1)

La maguna estd encendida
pere o funcios

dor"'"' atzscan durante el
plastificada

almdodc‘r de este

lano se adh

determinadas
nientos

t/recubs

nz no esta o sub

nee demasiade rpida.

Lapebiculaoe
aparecen opace

determinadas
mientos
de

Aparecen ondas lang 3 La pelicula esta de
pelicula yio el sopom de o rodillos de
de la maguina

part

Ondas enun ladode la
pelicula o del soporte

bordes de I.J p

bculy en

del sc.pc.rlL (estela

Aparicson de
arrugas en el sop

La pcll.ulu

Hormalment
500OMES QIUESDS

vecos bolsas de aire entre
elborde del sop
pelicula famgal

La pekicula ene burbujas lensian dmoqulllbnda ale

ula yio en el

ebicula s

Las bobinas tienen de
Las bobinas fienen tensiones distntas

|a pelicula o
o

terrrics.

uluc.J excesiva de
5 debos

Medida correctora

'n:undnp‘n'!!ﬂ”..q 3 el M3 ool baton de | o/apagada
apaganda y encendiendo

a

alimentacion estan totalmente corradas

+ la pelicula

mprima los d wentos con obra imp
te de separacon

selicula adecua
mpresa

smentos con at
pruehe

Lt

|ocidad de iz plastificad ora
bitual cuande se realizan g
pequefias. Siel pr

P

& amie

al "lnndc‘ 5

elocidad
eglrese de gue laluz de Preparada es
Usilice un ajuste de separacson men

mbics de bobmnz o al elimn
¢ los rodillos

radillos. Un téenico &
Aumente |a tension en la pelicula

mbie |a b or & inferior o pruebe con bab

Ajuste la tenside
|as ondulacone

o debe comprobar que las babin

enla

inzag de muele de las bobin or @ inferior ¢

pcllculu queda aras de las pinzas de muelle

ranue y




Specifikationer

Modell Catena 35 Catena 65

Drifthastighet Yanaba! Yanaba!

Hastighet 1-10 128 mmin 128 mmin

Uppvarmningstid = 10 minuter = 10 minuter

Maximal filmbredd 3048 cm 58 58 cm

Maximal diameter pa
filmrulle

Filmmaterial som kan Map |, Man I, PET

LOPE, FET/EVA

anvandas:
- Filmtjocklek

Tillvalsutrustning

Iatt:

- Bredd

- Hajd

- Djup

= Wikt
Elektriska kray:
- Spanning 220240, 5060 Hz, 220240, 5060 Hz,

8A 8A

Avfall som utgors av eller innehaller
elektriska eller elektroniska
produkter (WEEE)

Mar din produkt
wiktig oler

ut betraktas den som Det &r dérfor

EE far inte bortskaff
ska sarmlas in separat pa sad
sdelarna och materiale

a insamlingspunkter har inréattas for insam
dr dig.

EEEHI

anligt lAmna dit
eller arbetet.

nsamlingspunkien r

u har svarighet att hitta en insamlingspunkt ska stallet dar du
te produkien ta emot dit
Om du har forlorat kontakten med inkopsstallet ber vid dig vanda dig
il ACCO hjalp med detia,

an bidra till att c mé
till en uppsamlingspunkt.

w= [N produkt ar markerad m k bolen {(en
sopiunna med eft kryss mbolen betyder aft
EE inte far boriskatfas som osort ommunalt

Siakerhet

DIN OCH ANDRAS SAKERHET AR VIKTIG FOR GBC. DET
KTIG SAKERHE FORMATION | DEM HAR
VISMINGEMN OCH PA PRODUKTEM. INMNAN DU
ANVANDER EMNHETEM SKA DU LAS

'Wals
A 00

FOLJA ALLA
MOGGRANT.
sinformation som ges. Respeklera alls

Idrig bort sékerhetsvarni eller annan

Lés alla instruktioner och behall dessa instruktioner fér tida bruk.
SAKERHETSINFORMATION | BRUKSANVISNINGEN,

SYMBOLEN BETYDER ATT DET FINNS RISK FOR
PERSONSKADOR ELLER SKADOR PA PRODUKTEN
ELLER ANNAN EGENDOM.

c DEN HAR VARNINGSSYMBOLEN VISAS FORE ALL

DEN HAR VARNINGSSYMBOLEN VISAR RISK FOR
ELSTOTAR. DEN VARNAR DIG FOR ATT OPPNA
LAMINATORN OCH UTSATTA DIG FOR FARLIG
SPANNING.

FOLJANDE VARNINGAR FINNS PA CATENA 35/65-LAMINATORN:

AY

v

Det har innebér att det finns nsk for allvarliga och
personskador om du dppnar produkien och utsatter d

OBS! Varm yta. Lar
pa over 126 “C. Var

atervalsarna kan kemma upp i temperaturer
forsiktio och rér inte vid valsarna

0OBS! Rérliga delar, Larminatorvalsarna ga delar, Hall

kroppsdelar pa avstand fran valsarna eftersom de kan fastha och/
eller krossas ivalsama. Klader, smycken, langt har
objeki som bérs pa kroppen kan fastna 1 de roterande

0OBS! Vassa delar, Laminatoms s
ntevid knivdelen och var
attforhindra personsks

arblad har en vass egg. Ror
siktig nér du anvander skarbladet
or.

VARNING: Forsok inte att uttdra service eller
reparationer pa laminatorn.

VARNING: Anslut inte laminatorn till ndtstrémmen och
forsok inte att anvdnda den férrdn du har ldst denna
bruksanvisning i sin helhet. Férvara dessa anvisningar
pa en lamplig plats for framtida referens.



Allman sakerhetsinformation

= Anvand laminat
specifikationerna i bruksan

r de avsedda dndamalen enligt
sningen.

= Hall hander, langt har, |ésa kladesplagg och foremal s:
halsband, slipsar osv. borta fran valsama sa aft de inte kan fastna
in 1 mekanismen.

rdning eller nar
Valsarna kan komma upp i

temperaturer

* Hall hanc

lamina
person
med oja
vagn eller ett st

skaniska
o och skydd.

= Tjuvkoppla eller
sakerhetsmeka

laminering.

+ |tsatt inte laminatom

Elsakerhetsinformation

« Utrustningen ska anslutas till ett [attillgangligt och
jordat vagguttag i narheten av utrustningen

* Lamninatorn far endast anslutas ti 4
starmmer overens med de va
maskinens baksida.

tinnan du flyttar den eller om
angre tid.

= Koppla bort
den inte ska anva

= Maskinen ar endast avsedd fér anvandning inomhus.

ggul tkomligt nédra maskinen.

nte

c oBs!

* [ira ut kontakien ur uitaget
elkabaln medan laminato

kinte att service eller rey
.Underlatenhet aft folja den h
eda till allvarliga personskador och innebér.

n eluitaget och ko
jande intraffar,

» Laminatorn har anvénts fel och fungerar sedan inte som den ska.

» Laminatorn fungerar inte enligt beskrivningen i bruksanvisningen.

Installation

+ Frakiskador ska omedelbart rapporteras till frakitoretaget som
evererade maskinen.

+ Placera laminatom pa eft stabilt underlag som haller #6r 68 kg,

rmaskinen ske
rma ska

ett [ampligt ndtuttag. Undvik att ansluta annan
elkrets, eftersom kretsbrytaren da kan l8sas
aga.

atorn ska placeras pa sa sa
o Ackumulerin f
atorn kan leda till att filme
sloppar dem.

t utmatad film kan falla fritt
g ut
rillas upp kring valsama och

sarme- och kylk
uits- eller kalluftutblas.

* Undvik att p den

nte direkt fra

egelbunden

rengoring av v
nte skadas av smu

OBS! Rutinen nedan ska uiforas medan laminatorn ar varm.
Var yiterst forsiktig.

nd aldrig rengonngsmedel eller

losningsmedel ps sama,
inte att anvanda film med lim som ar

VARNING: Forsd
markt som brandfarligt.

VARNING: Utsatt inte laminatom

it filmen fran laminatorn enligt anvisningama | avsnittet

re valsarna med en ren, fuktad och
amlade limrester kan du anvénda

ra

sopropylalkohol i st

drma laminatorn tills

3. Omsmutsen ar svar aft ta
klarlampan () tands.

era de ovre och undre

4. Backa med SLOW-knappen
valzarna med skyddskapan upptalld.

o

|| stegen i avsnittet FILMLADDMING och anvand
dningskortet for aft ladda filmen gen.

1 inte skurkuddar av metall f4r att ¢

g av damr
amineringskvalitet.

Q VARNING: Laminera inte féremal med glitter pa eller i&

av metall.Da kan valsarna skadas.

1 matningsbordet kan rengdras med en luddin trasa
Islosn

Sidkaporma
och mild t

Denna utrustning dr inte lampad fér anvandning pa platser
dér barn kan kemma att befinna sig
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Funktionsguide

STROMREGLAGE: Ger strom at laminatorn och flakten. Laget

FA anges med symbolen ™I, L

aget AV markeras med symbolen

Q" (figur 2},

=

o

. KONTROLLPANEL:

o

o

1]

=]

1. HASTIGHETSREGLAGE - 5t

. FLAKTSTROMBRYTARE -

. OVERSPANNINGSSKYDD - {fi

HUVUDSTROMBRYTARE
strom till laminatorn,

Sitter pa maskinens baksida, ger

I pa maskinens baksida, ger
strom till flakten.

n sitter
trycka pa

under strémsladden cch kan ater
knappen. Om kretsen fortf i
kentakta en auktoriserad sery

TEMPERATURDISPLAY -V
som maskinen haller under drift.
PAJAV-KNAPP - Anvands
eller aktivera maskinen fra
visar maskinens

KLAR — Maskinen ar klar at

och lysdiodsikonen « blir GROM.

status.

nvandas nar maskinen piper
) g

UPPVARMNING — Mér lysdiodsikonen 2 lyser GULT

er maskinen upp. ®

VANTELAGE - Mar
ryck pa

Konen Ar maskinen

=T TN

yaer GULT
-k 1appen for at

val L..Ce. ARV -
masking a upp den till driftstermper
TEMPERATURJUSTERING - Hoj eller sénk temperaturen.

Om knapparna halls intryckia héjs eller sanks temperaturen |
steg om 10 stallet for 1 nar den nar eft jamnt tiotal (f.ex. 238,
238, 2440, 250 osv.)

TEMPERATURAVLASNING
maskintemperatur,

VARM/KALL DRIFT =V

Tryck for isa aktuell

mellan kallt och varmi lage.

Standard | varmt lage dr C medan standard | kallt lage ar
21°C,
FORINETALLNINGAR {1=3) = Val| dnskade installningar

rafur ek, Hall idrinstaliningsknappen

och t_nckmn an 125 mic

vt laminatorns hastighet nér
RUMN-knappen &r intryckt.

AUTOI'\"IATISK HASTIGHET - »<i"e" kors med optimal

elle av den h..-l fu nk onen En GRON lysdiod
unktionen &r pa.

YSEr N

MAMUELLA INSTALLNINGAR 1 TILL 10 - A

n eten manuellt fran 1till 10,
ran 1l 10, AUTOM
tangd "o' att kunna an

ATISK H

AUN-knapper

]

. JUSTERBAR KANTSKENA.

0. DRAGVALSAR:

.BAKRE SLITSVERK: ifige

2, AUTOMATISK AVSTANGNING: Efter tva timmars inakfiv

3. AUTOGRIP- AXLAH' C
.FILI"'IFASTE OCH -HALLARE: Filmrullen s&

£ .BROI‘;‘ISSPANNINGSVRED:Jusle'

SLOW (FHAM»QT."BAKQT) Hall knappen in kt idr att kira
maskinen langsamt framat eller bakat, Med SLOVW-knappen
kan maskinen koras 1 lag hastighet aven nar skyddskapan ar
upptalld,

k. STOP

Anvands for aft stoppa laminatorn. Det finns tva
n pé baksidan a

stoppknappar: en pa frontpanelen
rmaskinen.

r4) Forhindrar
KYDDSKAPAN mé
tknappen RUM ska fung

MATNINGSBORD: (figur 4) Matn

plats for

ngsbordet anvands for att
or laminering. Matn
watorr

tlast for att lamir

anvénds for att lossa och lasa fast matningsbordet.

rin objekt som matas
dr langre objekt for
du lossar

Den ar sarskilt anvandba
kenan kan fly
dnskad plats oc

sedal

6‘| Ds 'v:'.-ilmr-'l upp

FILMSTYRMNINGSSKENOR:

S0M S néra vare filmru

HANDTAG FOR AVSTANDSJUSTERING:
mellan de varma a och a
att man kan ma
aft lossah
7o),

Dragvalsarna finns pa baksidan a
aminatorn. De drar filmen genam lamin
de g ker filmen medan den
amineringskvaliteten,

att skara av f

&) Anvands 6
nar den kommer ut pa baksidan av lamins

men

2.

gar lam mtn niniv uren Of‘h
rtre timm
a Ia""l atarn

och trycker pa

ud tn""hl_\..mnn ari agn

V-knappen pa maskinens framsida,

tena 35/65 ar utrustad med tva
haller filmrullama

oGnp-axlar :]U

tts i hallaren (figur

r10b).

10a) ock

medurs "+ for att oka spénnin
spanningen.



Filmladdning

Hutinen nedan ska utfdras medan laminatarn ar

raskinen & ikla

Steg 1: Oppna skyddskapan och fall ned matn
trycka l&shakama nedat.(Fig. 11.)

ngsbordet genom att

ach

12
Grip-axlarna fran maskinen genom att
stet och forsiktigt ta ut den andra

tomma filmrullen fran axe
Steg 4: 1,

ra nya filmrullar (fig.
a. Med matningsbordet | nedt:
filmrullen pa 1

b, Setll att fiaderklamman pa axeln sitter | ratt skara baserat pa
filmbredden.

c. Skjut infilmrullen pa axeln och se il att filmen ar vénd af ratt
hall. Se den ovre och undre rullens placering i igur 16

d. Satt den andra fjaderkldmman pa andra anden av filmrullen

ochsetillatid i skaran pa filmaxeln sa att filmrullen
inte kan glida at
Steg 5: T = fig. 14 och 16).

a. Rulla upp och undre f
slack fr att tra i filmen.

mer

mirullarna med tillrackligt med

b. Draperaden undre filmrullen (rulle 1)
filmstymingsskenan med tillrdckligt med slac
falla upp matningsbordet.

c. Draperafilmen fran den ovre rulle
den undre rullen.

{rulle 2} over filmen fran

d. Setill att den undre filmen ligger kant i kant.

Steq 6: Fall upp ma
avre rullen ett kvarts

tasta '10n
da behovs inte filmir

filmen pa den
dningskortet,

JW-knappen samtidigt som du haller koll
ralsarna och dr

Anvandning

Sla huvudstromb ren fill PA-laget (1) (hgur 2)

4, M orn nar driftstermperatur tAnds den grona klarlampan
{+) pa kontrol p..-lnele .

5. Placera objek sjekten som ska lamineras pa matningsbordet.
5. Tryck pa AUN-knappen .

Y
7. Skjut in objektet/objekten somska
nypvalsarna.

armineras i de varma

o

wmer ul pa baksidan av

u pa sloppknapg

d det bakre sltsverket pa bak: n av laminatarn fér att

Jar du anvander maskinen ska du halla koll pa baksidan a
aminatorn sa att film inte dras tillbaka in 1 laminatom och tr
nivalsarna,

sslas

OBS: Om du alltid matar in media av iknande storlek ach p
stalle slits valsen cifmnt. Mata in media pa olika stallen sa

Bromsspanningsjustering

n oka eller minska films
minska krulining

Catena 85 &r utru
rmaskinen med stro
keyla filmen innar C
kér stora jobb, | hogre has
temperatur. Se felsdknin
ska sla pa flakten.

pa oberoende av
kten hjalper till att

Atgarda ett stopp

Filrmitre

Stoppa laminatorm omedelbant med ett tryck pa stoppknappen .

2. Oppna skyddskapan och fall ned matningsbordet,

v den undre utdragna filmen vid
yrningsskenorna.

v filmen och dra mot framsidan av
kar med SLOW-knappen .

4. Tatagide losaandama
maskinen medan du bz

5. Marfilmen har kemmit ut fran varm

aminatorn genom ait slappa SLOWV

ILMLADDMING ovan,

Ladda om filmen enligt anvisningarna for b
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Guide till lamineringshastighet

Mar du anvander AutoEpr'r'd arbetar maskinen | rekommenderad
hastighet base tastigheten justers
automatiskt eft qto"’":r' aturen, vilket sakerstéller
laminenngskvaliteten.

Stang av Automatisk hastighet genom aft trycka pa
hastighetsreglaget och stall in hastigheten manuellf baserat pa
rekommendationarna nedan.

. ;I‘emperatur-oc_l.'l
aq IMar
Filmtjocklek Temperatur Hastighet
= 125 mic 105-110°C 4
125 micren 105-110°C 3
= 125 micron 80-85°C 2
125132 "C 2

s fran inkopsdatum vid norma
od reparerar eller e ey
nnande, en defekt maskin

IMaskinen garanteras fun
"|ng namdenna

nte gar.

\ kier uppfyller angivna
mnt paverkar inte de rattigheter du har
enligt lagen.

rope galler

Registrera produkten online pa www.accobrands.com

Lamineringstips

* Forsdk inte att laminera repande material eller metalforemal som
héttklamrar eller gem eftersom de skadar vérmevalsama

* Tvinga inte in objekt i
tas in i laminatorn

sarnas nypzon. Ett objekt som inte enkelt
for att laminera.

= Omdufor srna har greppat det kan

ar kommit ut helt hallet
a stopp orsakar marken

* Lim ansarmlas pa varmevalsarna om:
ands. Bade den dvre och undre rullen
problemiri laminering.

-Endastenf
méste anvandas

- En eller bada filmrullarna kors helt slut

- Filmerma fran den dvre och undre rullen ligger inte kant i kant.

Kartongmontering:

men inte ar skrynklig genom att kora lite film

dlltpas

&)

‘Ile 2 att inga skrynklor syns pa filmen och placera
1 precis framfdr vArmevalsarnas nypzon med hjalp

Anvand rat tandsinstallning baserat pa kartongtjockleken,
4. Mar avstandsin ningen ar korrekt t
kartongskivan tills bakkanten aker in

yocker du pa bakkanten av
nypzonen.

1. Hall kall pa filmen som kommer ut pa baksidan av maskinen
sa aft den inte kndlar till sig.

5. Mar kartongskiv:
bakkanten :
eller et stop

n narmar sig dr:
naskivan igen fo
som skulle orsaka ett

memarke pa b I'ir'n

:r prablem med filmspanningen och/eller méarken

n ar pa vag aft komma ut ur dragvalsarna lossar

8. Skar loss den fardiglaminerade karfongskvan med sitsverket,

Om det uppstar eft tekniskt fel med din produkt unde
garantiperioden, ska du kontakta relevant ACCO k

stcenter,

n entekniker eller kommer
retur av M ACCO, Om du returnerar maskinen kommer
ACCO en gt eget godtycke ach enl med lagen att antingen (1)
reparera maskinen med ny: elar, eller (i) ersétta
rmaskinen med enny @ srad 5 om ar likvardig med
den somden ers




Felsékning

Symtom Trolig orsak AvhElpande dtgard

“inappen eller

nte

5 foc Anvis
i TArunGer flm ar upprullad runt v Om
aminering
Far mycket tryck Hontrollera

films;

" hiig nmng Slacka pa films

nd ett annat
Justera trycket

Fimtradningskortet ar for kort eller klent. Ay
Medatkrulining

Uppatkrulining

en ar korrekt for den film

Fimen eller medi

ttfilmfjocklel has

¢ ul dokumentet pa en annan s e om det gar

ema ovan inte [Gser problemet

Det &rlanga krusmngar
pa fimen och/eller

vand tunnare media om det gar,

En lagre hastghet minskar mangden bog

Sla pa flaktarna.
att filmtjocklek b

Hontro

Lat maskinen sval

m nér den kemmer ut fran
baksidan av maskmen

Fimen arfar

dr

fiakten el

remedia

tvis ndr o

turen ar rattinstalld.
tadlning om méligt.

> och undre fmrdl er prova olika fmrudl

den kommer ut p 3
nav laminatorn

Mediet rullar sig nar Far hig span ke u[lclt_r o high o
laminesingen & klar, applice

J.J' tera spanr ingsinstallningen med bromsspannings
zhctes ki llhl si

Clikia my |=t_l_p..1r rikr u[lu.J.J ==
filmrulama

ta plats ovre och undre rulle for att férand

v gningen.
ndaren ska anvanda filmrullar

med ungefar samma diam eter

anningsy

k"'l"k|"l i filmen nar anningen med broms adan

> och undre nudlen 2

inp

Svre och undre rullen ari samm
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Dane techniczne

Catena 35 Catena 65

Model

Predkosé dziatania Zmienna Zmienna

Predkogé1-10 1~ 2 6 m/min 1~ 2 6 m/min

Czas nagrzewania

Maksymalna 30,48 em

szerokosé folii

Maksymalna $rednica
rolki folii

Kompatyhilne rodzaje Map | I‘hrl PET
folii:
- Grubose folii

-38m

Dodatkowe akcesoria

Whymiary:

- Szerokosc
-Wysokosa

- Glgbokogé

-Waga

Wymogi dotyczace
zasilania elektrycznego:
- Zasilanie

220V

Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny (WEEE)

dAikowany

yrocenie sprzetu WEEE do punkiu zbidrki po

najolize) domu lub biura,

gci ze znalezieniem punkiu zbidrk sprzet WEEE
en przyjac punkt sprzedazy detaliczne|, ktary spr.

produkt,

ACCO

sanie sig z firma

£ jest ukierunkowany na oc

dw komunalnych,

BEZFIECZEN
AZME DLA GEC.,
PRODUKCIE 2

r(,/ CYCH

rzezen an

przeczytad wszystkie instrukeje | zachowad je do uzytku w

TAKI ZNAK OSTRZEG AWCZY POPRZEDZA KAZDY
KOMUNIKAT BEZPIECZENSTWA W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJL.

ZNAK TEN WSKAZUJE POTENCJALNE ZAGROZENIE
BEZPIECZENSTWA UZYTKOWNIKA LUB INNYCH
0S0B, MOGACE ROWNIEZ SPOWODOWAC
USZKODZENIE PRODUKTU LUB MIENIA.

TAKI ZNAK OSTRZEGAWCZY OZNACZA RYZYKO
PORAZENIA PRADEM INFORMUJE, ZE NIE
NALEZY OTWIERAC LAMINATORA | NARAZAC
SIE NA DZIALANIE NIEBEZPIECZNEGO NAFPIECIA
ELEKTRYCZNEGO,

ZCZOME NA

MASTEPUJACE OSTRZEZENIA SA UM
LAMINATORZE CATENA 35/65.

i narazenia sie na
istnieje ryzyko

Cznacza to,
dziatanie niebezpiecznego
powaznych obrazer ciata |..:J g

JAN

Goraca powerz

ki larminatora mo:
Malezy zachowywe

UWAGA:

ohe na “lnle mng'1_ s—.n; vrln_hr: W
v nie uzytkownika

£\

UWAGA: Ostra krawedz, Wehodzaca w skiad laminatora
chcinarka ma ostre ostrze. Mie d ¢ osirza | zachowywac
yodczas obstugl oheinarki, aby zapobiec urazom

obra m_a_m sig watk

UWAGA: Nie nalezy podejmowad préb przegladu ani napraw
laminatora we wiasnym zakresie.

UWAG A: Przed podtgezeniem laminatora do zasilania
i przystapieniem do eksploatacji urzadzenia nalezy

sig doktadnie zapoznaé z niniejsza instrukeja obstugi.
Przechowywad instrukcje w tatwo dostgpnym
miejscu, aby w razie potrzeby mac z niej skorzystaé w
przysztosci.



Ogolne srodki ostroznosci

natora ¢ zgodnie z przeznaczeniem, stosownie

do danych
* Nie zblizac
przedmiotdw takich

zostad wplgtane Iu.) Wi

uinych czedci odziezy ani
do watkdw, gdyz mogg

* Unikac kontaktu z watkamiw trakcie uzytkowania | zaraz po
wytgezeniu laminatora. Watki moga osiggad temperature
plzek aczajgeg 150°C.

. 5, aby dionie ani palce nie znalazty sie na linii ostrza do
przycinania folii, mieszczgeego sie przy wyjsciu folii.

Mie stawiad laminatora na niestabilnym wdézkuy, stojaku lub stole.
Miestabilna powierzchnia moze spowod ¢ upadek lamin
czego skutkiem moze L--n. powazne zl..-lnle' e uzyt k:wnm..-l

Sci zabezpieczaj
haniczrymi, tak

sie do laminacji.

Srodki ostroznosci dotyczace
zasilania prgdem elektrycznym

+ Urzadzenie powinno byc
uziemionego gniazdka elekt
poblizu urzadzenia

czone do tatwo dostepnego
-znego znajdujacego sig w

a0 napieciu
mi na tabliczce znamiono

* Laminator =7y podigezyé do Zrddia zasila

» Zgodnym z warlogciam poda
znajdujace) sig na tylne) czesci urzadzenia,

« Przed przeniesieniem laminatora w inne migjsce lub jesli nie jest on

¢ przez diuzszy okres czasu, nalezy go odlaczyc od

Zrodia zasilania.

* Mie wolno uZywac laminat:

oy lub wiyczka

* Mie nalezy przecigzac gniazdek elektrycznych, gdyz groz

pozarem lub poraZzeniem rr‘ﬂr'm

* Mig welno

wiasciwego typu zasilania

» Urzgdzenie przeznaczone jest tylko do weytky wewngtrz

pomieszczen.

UWAG A: Gniazdko ele
blisko urzadzenia i po

przediuzaczy.

, jesh uszkodzony jest przewod

yozka jest przystosow:

yozne powinne sie znajd
no byé tatwo dostepne. Mie uzywad

= Przy przemieszezaniu laminator:
wiyczke z gniazdka slektryczn e..]::. do kidrego jest .Jocx?n.z,nu i

preytrzyn 5 przewdd zasilaj
= Mig nalezy uzywad laminatora, uszkodzony jest przey
zasil y lub czka, jesl pita ia lub jes
ulzc].izknle zostato uszkodzone, Malezy sie zwrdcic o pomos do

ciela serwisu GBC.

autoryz o przed

M

Serwis

UWAG A: Mie nalezy podeymowac préb przegladu ani napr:
A aminatora we m zakresie. Miestosowanie sig do tego

ostrzezenia moze skutko

Smisrcia.

apienia jedne| lub
yozke z gniazdka elek
dzialemt r'r:hm:“.?" sm GBC,

eCe| Z ponizs

C acji nalezy
YCZNEgo skontakto

ésiez

» Doszio do uszkodzenia przewodu zasilajgeego lub wiyczki.
* Do laminatora dostal sig plyn.

* Laminator nie dziala pr. j obsiugl,

* Laminator nie pracuje tak jak powinien wediug te] instruke)i.

Instalacja

Uszkodzema pow:
zglaszac do dost

‘chrmiast

czasie transporiu na 2ZY Na

szysikie czlery
podiozu podtrzymujgey

m

urzgazene.

Podigoz przewdd zasilania J:: cdpowiedniego Zrddia zas ani;—;.

Agczanie urzadzenia lub krd l<|e spiecia.

ator powinien by¢ umieszczony w taki sposdh, aby
gty bvva"dHl“ bpaJ..-l" a podioge. Magromadzenie foli
gotowych do«- entdn wysuwaj 1sie z laminatora moe
powod janie sie folii wokdt watkdw prowadzagces do
zakleszcz

atora w poblizu Zrddet ciepta an
atora na drodze strumienia
hiodzonego.

* Mie na 2y umi eszozad la
zimna. Mie n d'&é',' urmeszezan
powielrza dmuchansgo, grzanego &

Konserwacja laminatora Catena 35/65

nie czystodei watkdw
atdw przez brud | osady

okreso
zapobiega uszkodzeniom goto
kleju.

UWAGA: Fonizsza czynnc
jest rozgrzany. Nalezy zach
UWAG A: Mie nanosic na walki ph
rozpuszczalnikdw,
UWAGA: Nie stos
substancja latwopalna”,

A UWAGA: Nie dopuszczad do kontaktu lamina

> sig, gdy laminator
zsza ostroznosc,

ZCzZenia anl

ra

ZOpropy
stalosci, nale
OLKA GOTO

3. Aby usunac trudne do
rozgrzac laminator, az zas
().

zczenia poz
ect sig KON

mac przycisk FOWOLNEGO BIEGU {
¢ gome | dolne walki, przy czym
inna byc ofwarta,

4. Macisnac | przy

unkcie
rowadzajacym

FOLI, postugujac sig arkuszem
nego zalozenia foli,

7
ZAKEADAN
w celu ponow

Uwaga: Mie szorowad watkdw grzejnych drucianymi zmy AT

nie urzgdzenia, gdy nie jest w uzyciu, ogranicza
tkach i folii, mogace powodov lisky

Uwaga: Makry
gromadzenie sie kurzu na

UWAGA: i \le arminowad materiaidw z elementami
brokatoy icznymi. Moze to spowodowad
uszkedzenie

Boki cbudowy | blat podawezy mozna czyscid przy uzyciu sciereczk
bez meszku i tagodnego detergentu

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytkowania w
miejscach, gdzie moga przebywac dzieci.



Opis funkcji

PRZYCISKI ZASILANIA

m,O

a, GEOWNY PRZYCISK ZASILANIA - znajduje sig z tylu
urzadzenia; wlacza zasilanie laminatora.

PREZYCISK ZASILANIAWENTYLATORA
tyhu urzadzenia,

o

znajduje sig 2
, wlacza zasilanie wentylatora.

o

Wy{q:znlk dutc mdtyczny: (ry
zn..-l|..iu

YZOWanym pr 7r"1 stawicielem senwisu
FPANEL STEROWANIA:
a. WYSWIETLACZTEMPERATURY po kuz |L

o

WtACZNIKIWYtACZNIK shuzy d
wybudzania urzadzenia z
azuja stan ur;

NAGRZEW ANIE - gdy ikonka £ éwieci sie na ZOETO,

urzadzenie sie rozg

CZUWANIE — gdy ikonka jest podéwiet

urzgdzenie jest w trybie czuwania. Nac

wytgoznika powoduje wybudzenie urzgdzenia
do temperatury roboczej.

REGULATOR TEMPERATURY - podnoszeme lub obnizane

o

d. ODCZYT TEMPERATURY - po nacisnigciu
aktualna temperatura urzadzenia.

trybem pracy na go
rybie na goracoto 1
ZAPROGRAMOWANE USTAWIENIA (1-3)
agane ustawienia temperatury | grub . Maciskac
wania przez 5 sekund, aby zapisac

=]

REGULATOR PHF!DKOQCI

-

reguluje predkosc

sig ZIELON

LISTAWIENIA RECZNE 'I - 'IIZI uzytkownik moze recznie
F od i azz

ecznie

vb predkodcl AUTO musi byd

ac predkos
ZONY,
I BIEG (RUN) —=wiaczenie p
laminatora do przodu.

namia praceg

POWOLNY BIEG (SLOW) DO PRZODU/WSTECZ

ul?‘ﬂ?r'nlar‘ prz 'ml
BIEGU umozlwia pr
oslonie bezpieczen
k. STOP - zalr
dwa przyciski §
urzadzenia.
3. OSLONA BEZPIECZENSTWA: (Rys.4)
przypadkowern W u z watkami

e laminator. Urzadzenie jes
op - jeden na panelu przednim i |

dokumentd
by zarmkn

5. ZATRZASKI| BLATU PODAWCZEGO: (
odblokowujs blat podawczy.

iys. 5) Zatrzaski blokujg

6. REGULOWANY OGRANICZNIK KRAWEDZI (l
.:"'nie_s.:;—;
poluzowad
:(Ays. 8) Magrzewals folie,
by folia przylegta do
8.
a9,
10

ap nn]x, nchl:—m?a_q“q sig folig, aby zape
arminacji.

11.TYLNA OBCINARKA: (f

wysuwagace] sig 7 lamina

CAUTOMATYCZNE WYRACZANIE: Po

oscl laminator przelacza sig n

czedza energi

8) Shuzy do odoinania foli

r

godzinach
czuwan
rzech godzin
ruchomi¢ laminat
pozYeC)
facznik z przodu

Yy zasilania powinien sig znajpd
SZOME" (1)1 nalezy wiacznikhy
adzenia.

13.08IE AUTOGRIP: aminatorze Catena
Ry ane przez dwie osie AutoGnp (F
l-’—.WSPORNIK I UCHWYT FOLII: Rolke folii umisszeza sie w
wycie (Rys. 10a) i wsporniku (Rys. 10b).

15.POKRETEA NAPREZENIA FOLII: Regulujg nap
CObra =y k Llunku zgodnym z ruchem ws
aw kierunku przec
)} zmnigjsza naprezenie.

rolkifoli sg

KazZower Zegal



Zaktadanie fol

UWAGA: Ponizsza 5
jest rozgrzany. Nalezy zacho
RADA: Majtatwie| jest zakiadad folie, gdy

gotowosc lub gdy sie nagrzewa.

Krok 1: Fodniesc ostone bezpieczens
naciskajac na zatrzaski. |_F|-,-b. 1 ],u

konuje sie, gdy laminator
C napwyzsza ostroznoscé.

stanie

urzadzenie jest w

twa i opuscic blat poda

cu-]zkarﬁ [¢]]
urzgdzeniu nie ma folii.

1a¢ stare rolki folii (Rys. 12).

jeden
ge drugi koniec z

ie AutoGrip, wysuw
ka folii | delikatnie wyjmuj

koniec ze ws
uchwytu.

b. Zdjgc zacisk z jednego konca | zsunad pusts rolke z osi
Krok 4: Zaloz, 2 rolki folin

\

a. Przy blacie podawezym w pozyc| otwarte], oprzec nowa rolke
foliio drazek p 2d? blatu podawczego.
b, Upewnic sig, ze zacisk na osi znajduje sig w odpowiednim
ku, stosownie do szerokosci folii
c. ~szy g, ze foba znajduje

pokazuje goma i dalng

drugi zacisk przy drugim koncu rolki
na osi, aby zapoblec przesuwaniu sie fo

Krok 5: D"plmmulc folie do watkdw (patrz Rys. 14116)

a. i gdme e foliin 2, 2 wystarczyio do

b. Zatoiyé folie z dolnej rolki (rolka 1) na gdmy drgzek

prowadzgey natyle luéno, aby moizna byio zamkngd blat
podawezy.
c. Zatoz ez gdme| rolki (rolka 2) na folie z dolnej rolki.

d. Krawedzie folii gdrmej i dolne] powinny byé wyrdwnane.,

oslong bezpieczens Obréoc
aby rozluZnic folig z gome| rolki.

Krok 6: Zamknac blat pod
gorna rolke dodatkowo o Ya obr
(Rys. 15)

Krok 7: Foslugujac sig arkuszem wadza)s ,.’:'vm dolaczonym

dofalil, wsunac folig do miejsca dociskL .

F -hac dale| arkusz wprowadzajacy, naciskajac jednoczesnie
sk powolnego biegu :S‘ do rl?.,du jakow kroku 8

Krok 8: Macisnac i pr
przodu, obse
walkdw dociskowy
z tylu laminatora,

TZymac pray
ujac jednoczesnie jak f

Obstuga

cisnac gl

ACZONE" (1)

n""po’at.,rr_:
ci, aby uzys

zaprogram ne
enie temperaty

lagnie lemperaturg VIBCI Sig zielona

<l ) na panelu s

acji na blacie

e

Zone o lami

inacji do grzejnych

o

4. :'"bfu..].. qe sie
odcigé zalaminowane dokumenty od rozwi
10, W trakcie uzytkowania nalezy obserwo

aminatora dla pewnodai, 2e folia nie jest

a taby sie

it e tym
spowoduje szybsze niszczenie da"e:.]:: migjs
sodawania materiatdw wydiuzy Zy

Uwaga: Ci
SATYIM migjscu
Zmienianie migj
flkdw grzejnych.

Regulacja naprezenia folii

Fozwala uzytkownikowi indywidualnie zwiekszad lub zmnigjszad
napiecie folii zaleznie od pot |zLL dL" de"LleLu ij i
zmarszczkom. Aby zwiekszy 3
pokretio w kisrunku zgodnym z ruchem ws
natomiast aby zmnigjsz prezenie
w kisrunku przeciwnym do ruchu wekaz
dotyczgoym usuwa
naleiy regulowad naprezenie.

Wentylator

ator Catena 65 e y
iczad niezaleznie od urza r?o a przy uzyciu znajd

Usuwanie zacieé

Jezeli laminator nie jest umieszezony wtakl sposc
moghy adnie spadad na podioge, moga zdarza

powoduje zacikgcia. Aby usunac zacigoe, nalezy obracac
ym kierunku,

zacych
urzgdzenia,
clnego biegu

iskajac 1 przytrzym

49



Zalecane ustawienia
predkosci laminaciji

na podstawie zmian le"‘paa'.un,‘
jakosd laminacii.

Fredkosd Auto mozna
predkosci, i recznie wybrad predkosé
zalec

Oparciu o ponizsze

Zalecane ustawienia
temperatury i predkosci

Grubosé folii Temperatura Predkosé
=125 mikrong 11°C 4

5 mikran 110°C 3
=125 mikrondw S0-95°C 2
Laminowanie materiatdw 125-132°C 2

na tekiurze uszty

Gwarancja

Urzadzenie je:

2 rancia eksploatacy, a przez :krnr—.

lat od '1:11'\.' zakupu, przy zalozeniu normalnego uz kn'-'ann W

rancyjnym firma ACCO Erands Europe zobowiazuje sig,
uznania, bezplatnie naprs

zadzenia
ac z
d 7ak,n
zadzenia przez osoby nieupowaznione do torn

£ duje uniewaznienie
yrodukty dziataty zgodnie ze

aai

Fro bI[T'I" o L...I“|m.ul owanie produkiu na stronie interneto

Laminacja — praktyczne rady

w do migjsca docisku watkdw, Jeg|
nie tatwo pob przez laminator,
tgruby do inacji.

dku proby przesunigcia materiatu ch

QnNegqo préez

arkusz calkowicie
ko chwilowe zatrzymanie
palenia) n

= Na watkach ;.]lzsm\,‘ch ;.]lo"'adzi sie k si. jesli:

ylko jedna rolka foli. Aby uniknac problemdw,
nie rolki gomej | '1::I @,

Zyciu jes
konieczne |

- Jedna lub obie rolki catkowicie sie skorfczyty.

rownane,

dzie foli gome) 1 dolnej me sa

Laminowanie materiatow na tekturze usztywniajgcej:

dzic, czy fo
przez urzadzenie.

& nie marszczy, przepuszczajac troche folii

2. ic sig, ze u enie szezeling znajduje sie w pozy
Lzarmknigte” i folia wysuwa sie 2 tytu.

3. Fosprawdzeniu, ze na foli nie ma zmarszczek, za pomoca
ogranicznika krawedzi umiescic tekturg tuz przed miejscem
docisku walkdw grzejmych,

i brad ustawienie szczeliny stosowne do grubogei tektury
4. wchaé koricow
nie sie do miejsca
sig Z tylu urzadzenia, aby sig nie
ala.

5. Gdy tektura zbliza sie do v ciggnacych, zaczgd znowu
pcp-,-'.h..-l > tektury, aby zapobiec zacieciu lub

odowatoby to powstanie smugi

g, dzi¢, czy nie ma problemadw z naprezeniem foli ani skaz

na abrazach.

7. Gdy tektura ma sig wysungé z v
uchwyt regulacji szczeliny | zaczgé nac
przesuwajac go w kisrunku pozyg
zapobiec powstaniu pecherzykdw powietrza.

8. Foslugujac sig obcinarka, odciac zalamin

ang tekture.

przypadku i produkeie wady techniczne| w okresie
rancji prosimy o skontakiowanie sig z wiasciwym punkiem

ACCO, Zaleznie od stwierdzonego problemu

ta lub my klientao z t
Jezel urzadzenie zostanie zwrécone, ACCO zobo
dlug swojego uznania | zgodnie z przepisami pra
ul'?ﬂ'i?pnm rl'? uzyciu czescl novnych lub odnowio
we lub odno

one, dn e]nr—:t

| www.accobrands.com



Rozwigzywanie probleméw




Technické tudaje

Madel Catena 35 Catena 65
Rychlost provozu Proménkva Proménkva
Rychlost1-10 126 mmin 126 mmin
Doba zahfivani 10 minat < 10 minat

Maximalni &irka falie

Maximalni primér 12,7 em 12,7 em
role talie
Podporované félie: Map [, Magp 1l

DPE: PET/E

- Tlougtka félie L
..78 pm 75 pm

Volitelné pRisluenstvi

Rozméry: Pleprawni Prepravni
- Sirka P11 em 1041 cm
-Vyska e 3

- Hloubka 66,1 cm 66,1 cm
- Hmotnost 38 5¢ 2

Specifikace napajeni:
- Napéti

50760 He,

Odpadni elektricka a elektronicka
zarizeni (OEEZ)

Ma konci uz len.nk Zivotnosti bude produkt pova
dilezité pamat z

Vefend sbérnd mista jsou ziizena mistnimi Giady k bezplatnému

sbéru OEEZ od vés.

'EEZ do sbémého mista blizke vasi domdcnosti

Y piipadé problémi s nalezenim sbé
phjmaut maloobchadni prodejna, kie

ho mista by méla OEEZ
avam produkt prodala,

ku s maloobchodni prodejnou, kontaktugie
o zal D?ltm 1.

;.(’)I‘ ZPECNOST o
GBC DULEZITA,
ZMNETE DULEZITE

SIF ’)/')HNI FREC
ST UPOZORNE NI L

veskeré instrukce a ponechte si j@ pro pozdé|si pouziti.

KAZDE BEZPECNOSTNI UPOZORNENIV TOMTO
NAvVODU.

SYMBOL UPOZORNUJE NA POTENCIALNI OHROZENI
OSOBNI BEZPECNOSTI, KTERE BY MOHLO VEST

KE ZRANEN( VAS €I JINE OSOBY NEBO ZPUSOBIT
POSKOZENI VYROBKU NEBO MAJETKU.

Q TIMTO VYSTRAZNYM SYMBOLEM JE OZNACENO

TENTO VYSTRAZNY SYMBOL UPOZORNUJE NA
MOZNY URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM. SYMBOL
VARUJE, ABYSTE PRISTROJ NEOTVIRALI A
NEVYSTAVOVALI SE TAK NEBEZPECMI ZAS AZENI
ELEKTRICKYM PROUDEM.

SE MACHAZEJ NASLEDUJICI

'w.l;-”l" A TOR

JCATEMA 3

ha znamena, Ze pokud piis
se nebezped zas
nasledek t p?kora én

Tato

POZOR:
piesahuj

1 obsahupe ostrou
efte cepele, aby

Toto bezpednosing upozor
pokud nebudete zachovay

VYSTRAHA: NepokousSejte se sami o GdrZbu nebo
opravu laminatoru.

VYSTRAHA: Nepfipojujte laminator ke zdroji

A elektrického napéti ani se ho nepokousejte pouZivat
dfive, neZ si dikladné prostudujete tyto pokyny.
Pokyny uschovejte na vhodném misté pro pozdéjsi
pouziti.



Vseobecna opatreni

* Laminator pouZivele pouze K ucelu, ke k
pokynud uvedenych v tomto né

W je uréen, a podle

na nestabiln
mohl laminator spncnn.
na pojizdném

7pur—:nnt vazny
ku ne tojanu

» Nevklddejte piedméty, které nejsou vhodné k lam

* Lamindtor nevystavujle kapalindm.

Opatreni pro praci s elektrickym
proudem

* Laminator m
svedenému

i, které odpovida ddaji
ané pfistroje.

dpojte laminator ze zdroje napéti, jakmile ho cheete premistit

nebo ho nebudete delsi dobu pouZivat,

+ Laminator nepouzivepte, je-l poskozen napajeci kabel nebo

& zdsuvky, mohlo by
drazu elektrickym proudem.

ojit k poZdru nebo

3 je plizplscbena

interigru.

je uréen pouze pro pouZiti v

POZOR: Elektricks zas
snadno piistupnd. Nepo

Udrzba a opravy

Q VYSTRAHA: Nepokouse,

okud dojde k jednomu nebo vice z nasleduji
zasircku ze zasuvky a kontaktujte servisni oddéleni G

+ Mapaj

ci kabel nebo zasfréka jsou poskozeny.
= Do laminatory se wylila kapalina

Po nespravng manipulaci lamindtor Spatné funguje.

* Lamindtor nepracuje podie popisu

Instalace

= Na poskozeni, ke kisrému dodlo béhem piepravy, byste mé
neprodleng upozorit dopravee.

* Lamindtor umistéte na stabilni plochy povrch schopny unést
hmatnost 68 kg,

jte Cisticl tekuting ani

vufte kapalinam,

u podle postupu uvedeném v oddilu

epidla, jg moZné pou

opropylalkehol namisto vody.

3.

K wyisténi obtizng odstranitelnych nedistot la
se nerozsvitl kontrolka PRIPRAVEN (v).

oddilu VLOZENI FOLIE* s

Pozndamka: K gisténi valecki nepouzivejte kovove draténky.

Pozndamka: Zakryvejte p
nahromadéni prachu na vz

pouzivate. Zamezite
oy mohlo zplsobit

dkami a/nebo
ledek pogkozeni

ad je moZné distit h
tredkem.

fikerm neuvolfiujicim vidkna
a slabym gist
Pristroj neni vhodny pro uzivani v
mistech, kde je pravdépodobna
pfitomnost déti
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Pruvodce funkcemi
SPINACE NAPAJENI

tildtor elektrickym
.Pozice

arm IHL.I aven
2ol 0

\d.}u

a HLAVNI VYPINAC]D umistény na zadni strané pi
napaji laminator elekirickym proudem.

SPINAC VENTILATORU e umistény na zadni strané
piistroje a napa)i ventilator,

c. ELEKTRICKY JISTIC :

i@ a

o

(obr. 2) Elektricky

autonzovany se
OVLADACI PANEL:

a UKAZATELTEPLOTY - Zobrazue
kterou bude piistro) ph provozu ud
TLACITKO ONIOFF—

rednastavenou feploty,

o

se pifstro] nachdzi.
PRIPRAVEN - Ffistroj je pii
a rozsviceni v LED ikony
ZAHRIV AN - Pii
ikena svitl ZLUTE.

POHOTOVOSTNI REZIM - Kdy ko wa switl ZLUTE,

piist Azin I reZimu.

Stisl oje a zahiati
na provezni legou

NASTAVENITEPLOTY — Zvyé ni tepl
Pm d ,lo tacitko stisknete a podriite, nastave oty se
itkdch, nikoli po jednotkdch, jakmile

e celé desitky (napi. 238, 239, 240,

o

250 atd).
ZOBRAZENIAKUTALNITEPLOTY

&

- Stiskem zobrazite
aktugini teplotu piistroje.

HORKWSTUDENY PROVOZ PI“ >

o

ind mezi,

ta pro horke lam
1 za studena.

VYBER FOLIE
volbou fole s
rozmezi 75-1

=}

=

ro] pracuje optim
Tuto funker zapnet

1. ( ruénimu nastaveni
vla funkce AutoSpeed VYPNUTA,

smarem

Stisknéte Hlacitko HU

i RUN
vpied,

M ke spusiéni laminatoru

o

w

¥

13.HBIDELE , AUTOGRIP*: Maodel Catena &

™

15.0TOENE REGULATORY NAPETI FOLIE: Té
D

3. OCHRAMNNY TEPELNY KRYT: |

SLOW FORWARD.-‘REVERSE {poms dopredu.-‘.:pet] -

k. STOP = Timto flacitkem laminat
flacitka stop = jedno na prednim
zadni strané,

kontaktu s hor k.’-‘m pi
HKEYT musi by
rezimu FL
PDDA\."AC {obr. 4}
h k laminac
zapadek, al
. ZAPADKY PODAVACE: {obr. 5}
podavac za)ig
NASTA\."ITELN\" VODIE OKRAJU: m':
ch v <a'1an| do laminatar

itlacnym

:ni matenald
a zaklapnuty

chto zapadek se

materidly

PRITLACNE ZAHRIVANE VALECKY: (obr
hieji fdlii, ¢imz dojde k akt i
ti, aby piilnula k vioZen

NAvADECI TYCKY

1.VYSTUPNI OREZAVAC KA:

wystupu Z lam

. AUTOMATICKE VYPNUTI: Po dvou 5
amindtor aut epne do pohaoic umt |h“|r~7|mu cimz se
snizi jeho r ech hodindch neéinnosti se
amindtor vozu, ujistéte se,

utoGnp (ob
.DRZAK FOLIE A PODPERA:
drzak {obr. 10a) a podpéru {obr.

), které drii role

e folie se nasadi na prislusny




VlozZeni folie

POZOR: Nasledujicl postup se provadi, kdyZ je laminator
horky. Postupujte s kajni opatrnosti,

W reZimu ,phprave

fte podavac dold

pelny kryt a spu
zatlagenim na zapadky. (obr. 11)

kud znovu vkladat
Ini role mezi vodicimi tycks
e tento krok, pokud v pfistroji akiual

yvajici pasy folie

& neni zadna folie,

éte pouzite role falie (obr. 12)

tip z piistroje tak, Ze jen
vzhiru z podpéry a na druhé strang
jimete z drzdku fdlie.

sou svorku z kence hiidels a stéhnéte

i adolni role

rku na druhém konci role a

Krok 5: Zavadéni folie (viz obr.14 a 16)

a, Odvinte pas félie z horni a role a ponechejte
dostatecnou délku volné falie pro zavedeni dov

b. Volné prelozte pas z dolni role {role 1) pres homi nav
a ponechie dostateénou délku, aby bylo mozné uzaviit

c. Volné prelozte idli z homi role (role z role dalni.

d. Ujistéle se, ze oba okraje (6l jsou vzdjemné vyrovnang

mi rolerm. (obr. 11).

Provoz

7. Fosunte matenal/
valecky.

aterialy k laminovani mezi piitlagné zahr

o

materidly

Nastaveni napéti félie pomoci
regulator(

aby se zabranilo
y ) tod
k a snizite jeho po nim
aveni napéti falie najdete

n ventilatorem, kiery lze neza
2 na zadni strané laminator

i zaseknuti, K u
em zpét.
Laminator ihned zastavie stiskem tlacitka stop

2.0 =te ochran w kiyt a pode
3. Qdriznéte horni i dolni pas folie podéln
4,

i Sasti piistroje za so
ho chodu.

5.
g, /nnu nasadte
JLOZENI FOL

vysune ze zadni strany

1&ni zaseknuté félie je
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Fii pouziti funkce AutoSpeed bude
rychlosti z azvoleng
chky ménit podle zmé
zarugena kvalitni laminace.

i pra t doporud
sustce félie. Rychlost se bude
eécich, a

pnete stiskem otocného regulatoru
fte ruéné podle nize

AutoSpeed vy
poté nas

rychlosti a rychlost
:denych doporuceni.

Doporuéeni tykajicl se teploty

a rychlosti
Tloustka félie Teplota Rychlost
=125 pm 105-110° C 4
125 pm 105-110° C 3
>125 um C 2
Kasirow: : 125-132° C 2
matenall na nosnou
de

Zaruka

u. I‘r'hr'm bt
sho uvazeni

ACC C) Erand rope pod
opravi, nebo vyméni. Ma
nebo pouzitim pro nevhodné Gé
piipadé je nutno pi

| bezplatné
rdvnym pouzitim

se zaruka nevziahuy kaidém
dlozit platebni doklad s datem nakup

se zajistt, aby na
technickym

vch statnich mkr:nu

bek si miZete zaregisty

nawww.accobrands.com

Tipy k laminaci

* Nepokousejle se za
jako napf. ka

mohl byt zalaminoy

+ Pokud se pokusite upravit polohu matenalu poté, co iz byl
zachycen valeCky, mize dojit k 'bé zahyb,

* Mezastavujte la tor, dokud laminovany material zcela neopusti
zadni &ast piistroje. Dokonce | krdtkodobé zastaveni zplsobi
feni stopy (tepelného pruhu) na laminovangm matetr

wyt

+ ¥ nahromadéni lepidla na valeécich dochaz
piipadech:

nasledujicich

- Je pouZita pouze jed ole fdlie Pro bezproblémovou laminaci
j& nutné pouZit hori i dolni roli idlie.

Doslo k uplnému advin

{téla) role.

i jedné nebo obou roli folie z ci

- Hormni a dolni ok

aj félie nejsou vzdjemng

Kasgirovani:

1. Spustte pils
na falii ne

oj a nechte jim projit kus fdlie pro kontrolu, zda se
zahy

2. Ujistéte
z
piistroje.

4. Zkontrolujie, zda na foli nejsou Zadné zahyby, a s pouzitim
vodice okrajd umistéte nosnou desku pred oblast zahiivanych
valeckd,

Zvolte odpovidajici nas ni mezery mezi valecky podle

oustky nosné desky.

4, st nosné desky
livé sledujte, jak félis
nedoslo k je
5

nebo Uplnému zastaven
vytvofeni fepelné sto
6. Zkontrolujle, zda nedoc
napéti fdlie

i problémdm z ddvedu nevhodngho
bo pifpadné stopy/znacky na wystupech,

7.V okamziku, kdy nosnad deska témér vy
Inéte kliku nastavujici mezeru mezi v:
smeérem k poloze 2 =no. Timto zamezite
bublin na

h valecki,
a mh.,

i ofezdvac

Objevi-ll se béhem zaruéni doby
nap sni
jadé a ""r:dr'ln'..'o"" typu s
vighiha technika, nebo vas poi
ecnaost ACCO, Vratite-li piistro), spolecn
azeni av souladu se 7:1«)"0"" bud (‘

1 wyrobku technicka z:
fedisko ACCO

ame o vraceni
t ACCO dle v

piipadné repasov
podobné nahraz

nym zafizenim, k'ro ] _e su_\.ml v

anamu pristroji.




Odstranovani problému

Priznak MoZna pficina Naprava

Hizmi spinat nazadni str

LNl

rneni phipojen ke zdroji napat
eni pojisthy

g o provazniho
hiubokém” span &

& na zadni str

protoze ochra
nejsou zoela Uz

5 siné meédium. Pokud je to me
@ na Pakud doglo k n
Swantralupe ne

Bylo poudite
lujte, zda nedodo k navinut

yaaky piitlak

rsake napéti folie
i kata
Fiake se kroubi smérem dokl

1i& kratkd nebo slabd Poudijte fnou zavddiel karty
rukou povalte dolni roli ph powgiti 2:

namotaa Fabe se krouti sméarem nahoru néte horni rob folie

Aty
oka rychiost

Féfe nepiilne k mediu

trshim inkouste

Fiake nebo me

miou Housthu

Sontrolupe, zda jste zvols son

oblastech)

né fisxamé
, 2kuste nechat p

Pokud je to mogne
Pokud
teplatou

fisknate dokument n

e uedang adnout azvo

Mafoli ¢ madw jsou dlouhe  Fabe je pf

Ak,

frané pistroje

Winky najedné
nebo média.

Winky ve teary o 52
smirem od spodniho konee
média { vodni brazda’)

5, pouZijte tenéi

skt tohota jewu .

MNa madiu nebo toli se
ohjevuji drobné dolics
ipodobna pome:

Zapnéte ventilator.

Zrentrolujte, zda jste zvell spravmou toudtku fdke,

pfistrojemn prabéhnout kus fdlie bez viaZeného média, &

Falie mag na vy
vercove obrazee na zadni st
{etekt dachowmce)

el dobl laminovdnd. Zapnéle v
adnout, pokud se problém nevyfe:

kle s o media

Mezeratzduchova kapsa
m media a folii

EZErOU MED

odng, pouZijte tenél médium,

Ma foli jsou bublnky

valehd fezem.

Rale tose jsou prilié naonuté nebo drhnou

Rale fabe maji rozdiing napati i ralil. Obecné pl
| nezvinény

niéla byt rovn
dolni role falie pro zmé
olefobe ktard meg piblizné

Jeuste zamént homi
¥-.

EE

y mél pog

te napéli pomocl otanych reguldtord




TexHM4YecHUe xapaKTepUCTUKRKU €30MnacHoOCTb

Hopene Catena 35 Catena G5 f—
K2 AP TIAX
l/ /1 ( Is E

Pafiouan cHOpoCTh Parynuoyesan

ChopocTte 1-10

Bpemn nporpesa

HakcumansHan wmpuHa
neHHH

MakcumansHbi 127 cw 127 cw
AHAMETD PYIOHE NLIEHHA
NopaepmuBasmbie

CTAMAAPTE MAEHOM:
- TanmpHa naessm

NPHMMEHEHMA

NPEAYNPEHZAIOWMA 3HAH BE3ONACHOCTH
PACNONOMEH NEPESD HAHBIM COOBLWEHHEM O
COBMOAEHWA TEXHWHKW BE3ONACHOCTH B AAHHOM
PYHOBOOCTEE.

LAHHBIA 3HAH YHA3BIBAET HA NOTEHUWANBHYHO
¥rPO3Y NMYHOM EE30NACHOCTH, HOTOPAR MOMET

DonoaHHTENBHEIE
aHCecCyapsl

FaGapuTHble pasmep:

- LU
“Buora, NPUBECTH K NONYYEHMIO TPABM BAMW MK APYTHMM
- Ama JMLAMM, A TAHHE BbI3BATb MOBPEH{JIEHME

-Bee YCTPOWCTBA MW MMYLLECTBA.

TpeBoRaHUA H
WIEHTPONHTANHIO:
- Hanprsenne

YHASBIBAET HA ONACHOCTL NOPAHEHKUA
SNERTPHYECHMM TOROM. OH NPEQOCTEPErAET OT
OTHPBITUA NAMWUHATOPA, YTOELI HE NOABEPTHYTLCA
BO3AEWCTBMID ONACHOMD ANA HW3HW BeICOROMO
HANPAMHEHKA.

Q AAHHbBIH NPEAYNPEHAAIOLMA 3HAK BE30MACHOCTH

YTunusauua oTxonoB
SNIEKTPHUHECHOINo U 3NEeKTPOHHOro
o6opyaoBanua (WEEE)

1AXOARTCH NPMEEEHHBIE HIAHE

w\

S30BETS WM pe
ToONAKBa ANR Pere

/.\/jsh

NPEOYNPEMAEHMWE. Mopauan nosepxHOCT. Banuew
NAMUHATORA MOTYT HarpesaTeoa A0 TeMnepaTypel cakliwe 126
C. ByabTe CCTODOKHB W HE NpK b K HUM
NPEOYNPEXAEHW:
NaMUHATORE ABMFT BURYLLIMIMKCH Y3CTH

YacTh CROEMD Tena ONACHOM PACCTORHWUN OT BarWKoB,
yTobbl n3bemaTe sax Bpawamwmecs
GEEARE y ofeN Iy
YEPALEHWA, ANWHHBIE BONOCE N ADYIME HAJETLIE HA BaC

NPEAYNPEHAEHME. He npegnprHHmaiTe nonbimoH
0BCNYHUBATD MK PEMOHTHPOBATL NAMHHETOD
CAMOCTOATEILHO.

2 NPEAYNPEHAEHME. He nogumouaiiTe namwHaTop

Hpeubzﬂ—cﬁ MYCOPHEI HOHTESAHED), 3TOT CHMBON oaHAYaET, H MCTOMHHHKY TOHA H HE NbITAATECH IHCNAYATHPOBATL

YTO OTXOA 3 PUUECHOTD M INENTPOHHOTO OBOPYADEAHUA NAMMHATOR, NOHa NOAHOCTHIO HE M3YYKTE AaHHbIE

1 HE BONKMHE YTHAHIMPOBATES HECOpTUDOBaHH:IE HHCTRYHLMA. Xpaxute HHCTPYRUMK B yaobHOM MecTe fan
ofpaueHna K HUW B ciyyae HeoBxogumocTi B Gygyuem.

(W
BRITOBEE OT X0




MNpaBuna o6uwei 6e30nacHoCcTU

* sMenonbayiiTe AadHbIl NaMUHETER TONSKD NO HasHaYeHN0, B
COOTBETCTSMMN C TEXHUYECKH MU XEPAKTEDUCTHRAMMN, YKASAHHEIMN &
WHCTDYKLIMK N0 SKCTYATALMM

++Bo w3beranne 3aTAMMBAHNR W JACACKIBANKA He KACARTeCk NepaaHen

YHAMH, HEe ACTYCKARTE NONAAAHNS B HUX ANMHHEX

GoaHsIX YaoTel OAEmAL 1 TAKKK NpeameTos, kak Gyosl 1

OTSEPCTHA AN MNEHKH

* *He pas 1aMHHETOD Ha HeyCTORYMBON Tenense, NoACTABKE WAk
cTone. JlamuHaToD MOoMeT YNACTE ¢ HEyCTORYMBON NOBEPXHOCTH

* | BEIIBATE CEPLEIHYIO TRaEMY. [1pH Nepemewjerin naMHaTopa Ha
TENERKE WK NOACTABHE WaberaiTe BHEIANKEY CCTAHOBOK, MPHAOHEHHR
WIDEITOUHL YO IMA 1 ABHMEHHA NO HEPOSHLIM NOBEPXHOCTA

* *He noepengai i TEMEHTE BNEKTDIY ECKOR

* W MEXaHUYeckod De30NackocTH, Hanpumep, SRowpoBk,
NPEAoKPAHUTENEHEIE KDEIWKK, 32 WK THEIE KORYXY

+ He nomewaiTe B NaMMHATOD NPEAMETE!, HE NOAXOAAUIME ANA
NaMHHKPORAHHA

aTe

:npaBuna anekTpobesonacHocTuHe

* Y CTpORG
3enMne

© AOMHHO NOAKNKNETRCA K NEMKOA0CTYNHOA 1
O ANEeKTPUYECKOR POIETHE, PACNoNoXeHHoi BRNWaKn

+ +QonycrawTe Nonafjanng Ha NamwHatop xuarkocty MNogknodaime
MNAMUHETOR K CETH BNEXTDMUECKONS TOKS TONBLO © TeM
HANPAMEHWENM, KOTODOE COOTBETCTEYET MHMODMAaLUWN, YEa3aHHoR

Tabrnuure ¢ 3aBOACKMIM HOMEPRONM, DECNONOKEHHOR Ha saaHel

CTEHEE YCTRORCT

CETH, SCNK Bol XOTUTE

OM CnyYae, eCnd UM He

Ne3YHTCA

rafTe INEHTPHYECHIE DOIRTHH, TaK K
BOITODAHWE HAK Nopa HHE 3NEHTPHYECKHM TC

CA MOAHOHUHPOBAETS BXOAALWY D B HOMIY T MOCTABEHKH BHAHY
WHYPa JNeKTPOoNHTaHHAa J,L‘]‘H'L‘L- BHAHE CHOBDKUMYDUDOBEHA A
COOTEBETCTEYHMUEMD CTAHAAPTA HCTOMHHKEE NeKTPONHTaHHA

* YoTpoiicTes
o MELLLE HIEA,

PEeAHA3HENEHD LA WO

ONB30BAHHA TONBHO BHYTPH

OCTOPOH{HO! Snawtpusec
pacnonoeHa BimaK YoT Poic
MENGbS

A PO3ETHA A0ARHA BulTs
a1 NerHopocTynHa, He

“ NEpEMElLLEHMN NanHH
33 TeM, HToBkE HUKTO He BCTEBWN 8 8 pose
* He Broyalite namuHar
WHYP MM BHAKA, B CAyHae
noBpernessA. OGparkT
NPeacTABTEND CyHE

STHH K ChneuTe

20/ NOBPEXAcHl E70 3N2HTDH SCHMIA
ATORA M3 CTPOA MW &g
YEHH O

i GBC,

O6cnywnBaHue
Q NMPEAYNPEHAEHWE. He npeanpuHymadiTe nonsToK

OBCAYIHBATE HAW PEMOHTHPOBATE NaMHHATOP CaMOCTOATE
HPOEAHME STOMD NPamy

EHUA MOMET NPHBECTH K

* Ha passpmiatop npoauTa
. ,"aqu'c:lup BEIWEA M3 CTPOA B pe bTare -S'IL‘E.BI‘I.":HIJH 3
. ,"aqu'c:lup He paBOTAST TAH, HAH 3T ONMCEH0 3':(.1-—05 HMHC

YcraHoBKa

* [TpH OBHEDY HEHHH 1)
HEMELIEHHO C

SN, BOFHMHIMY N
O0GINTE OF STOM HOMNAHKH, ¢

W TPEHCNOPTHPOSHE
CYWECTEHE W AoCTaskHY.

* MoMECTUTE NaMHHET oiveisofl poBHON NoseprHOCTY, CNoCOBHON
BrlE AT Bac B 68 Hr

+ s

HacneyeHms |

CNNYATAUMM, BEICOTA
At TH ACAHHA BulTh HE HHe 76 cv. Boe yeTuipe
PEaHH W, PACNCAGKEHHEIE B HUHHER HacTH arops
JC/HHS! CIMDETECH HA YOTEHOBOUHYI NOBELEHOCTS,

FOWEMY MCTOMHHKY NMTEHKA,
AHWA H TOM He BETHE
pacnpefenyTankHOW CETH
ITO MOWET NPH B
HADHATENR, MW K N

IAMATHIO,
* [aBerafiTe pasyvellesA NaMHHE
xonopa. He pasm @
HArPETOND WM Ok

Topa BEAMIN KCTOSHWHOE TENAA W
2 & HATOP Ha MyTH NOTOH QWHOMO,
IEHHOM BO3AYXA.

O6cnyxuBaH1e namMHaropa
Catena 35/65

EnpHcTREMHOE TEX:

YK EaHWE, HOTOPOE BONKHG O ECTBAATLCA

AHHOB,

NPeaMeToE OT MPASH W OCTETHOE KAER,

Q OCTOPOMHO! Chegysawme npouenypel BsINOAHAKTCA, HOME

NaMHUHETOP SLIJ,SICL‘.“-I/H B BTE N| 1EN5HO OCTOPOHHE

Q NPEQYNPEMAEHME. He npumesaiite wuet

NMBo pact BOPHT anei ANA CMHCTHA BAWHCE,

MK HMOHOCTEM

WATE NEs

NPEAYNPEHAEHHWE. He nenon
BEWECTEAMH, HMEOWHMK MapPHMDOBIY

Q NPEAYNPEHAEHHWE. He nonyckaliTe nonajgaHms Ha AamuMHaTop

HMAROCTEH

W © HEHHMM
«QrHeonackon,

1. HMsenexuTe MASHHY M3
omMcaHHoi 8 pastane

MHETODE B COOTESTCTENM C NpoUSLypod

YCTAHOBHA NMAEHHM-

2. OMicTHTE BEPXHHA M HHBHMEA BEAMHA YMCTOR TPANKOA, He
OCTABNAIOWEH BonasoH, [pH HAAMNZHWY OCTATHOR HNEA BMECTO ROk

WA0MPONMACEEIA CIMPT

ar pAIHEHsA NporpedTe namuHaTop Ao
TORA TOTOBHOCTH ()

HarpesaTenbHbl
Mpumenuanue, Haxpeisan yorpoficTeo B0 Bpem
s He Ha B
MMHET
NPEAYNPEMAEHHE. He namuisipy¥iTe oTnoAMposaHs
BASCHR W/MAK METANIHHECKHE NPEpETI 0 MOKET N
NOBPEMAEHKIO Bank

NPoCTOSE, Bol YMEHBLWMTE
HHEX K NASHEE NBUK, KOTOPAA YXYOAWEET KaveCTeo

PacoTsl

2 HPEIWHA 1 NONACLIWE CTON &
OCTABNADLLEN BONOHOH, M KATKHM RO Coef

3To ycTpolcTBO He NpeAHa3HaYeHo
AN UCNoNb30BaHWUA B MecTax, rae
MOrYT HaxoAWUTLCA AeTH



PyxoBoACTBO NO QyHKUMAM

1. BbIHMKOYATENH NUTAHKMA: exnoyanT nogawy ANEHTPOMATAHHA
NasuHaTop W sesTHARTOR, B SHOE NN
cHmsanom <1 Brirnodes
{pMcyHOH 21,

a. BbIHAKOYATENL CETH NMTAHMA — pacnonomen Ha aggHed

CTEHHE NAMUHETODE, NOAGST HA HEMD NUTaHKe

BLIHMOYATENL NHTAHWA BEHTHAATOPA — pacnoy

saiHell CTEHHE NaMHUHETODE, MUTAHHE HA BEHTINA

ABTOMATH‘-IECHHH Bbl HJ"II’O‘*IATE)'Ib

.
HHEAEST BO BPEMA

paboTe
b HHOMHA BHAKOYEHMA/BBIHAKOY EHMA — nenonsasyercn gas

MEpEXoa B DEMUM CRMIEHUA WK SEIX0A3 W3 Hero. MuanKaTope
COCTOAHME (D2} cooBlanT MHOPMAaLKMIo o B

FOTOB -ye
IEYHOBOTD CHIHANA W BK

HHAW pav’
I. MPOrPEB -no
AHTAFHBIM

I OH’MAAHHE - ECIM MHAMHATOP  CRETHTC
HOIMTCR ME OMMAAHMA. b
HIBOLEHHE ANR

EHWE MK NOHK
Mes TeMnepar

NOCTHHEHWE BaREaiers 3
240, 250uT.8

d. CHMTBIBAHHME TEMNEPATYPbI = npu Haw@Tiy BulBOOMTCR
TERYWERA TEMNED yeTpodicTsa

XONOOHARTOPAYAR ONEPALMA —nep

NPOTPAMMBI (1-3) - =1B0p Tpe BIX HACTROEH TEMT
W TOAWMHEL MAEHKA. HEMMUTE HE HHOMRY NPOrpasmel 8 TedeHne 5
CEHYHL, HTOBEI COXPEHNTE NEPaMET pal H;—;:lpcﬁﬁz

MEDERIDHEHAA 1M
MHM (35 MUNoE) W Gonbe 125 M (5 Munos).

PEMYNATOP CHOPOCTH (SPEED) -

paboTe JAEMHHETOPE NP HAHETHH Ha HH

i. HACTPOWRHH B PYYHOM PEHIHN
10 - onepaTop
AnanazoHe ot 1 a0 1
10 cHop .
CHOPOCTH pr(m, o

RUMN = Hanmwme Ha KHanK
8 HanpapneH K «Bnepap»

AE (MANUAL) OT 1 4O
HOPOCTE PaboTh
WEHWS pysid oT 1 K
LA pyHoi MK DOEHM
W0MTE paneam AUTOSFEED,

0Ta) BNA 3anycyHa NayvHaTopa

I"'IE,D,J"IEHHO (SLOW) BI"IEPE.ﬂ.I‘H.Qa.&,ﬂ,

HEHMHTE M

OTHPSITEM 3alWHTHEIM TN,

ke STOP -wucnons
MMEOTE

OBEIM ZHPaHOM

STAHOBHM NamMuHarepa. Ha YETPOK
CTEHOBHK! OHa Ha '|e:.'e,_HeJ NaH2i1 1 oaHa

%)

BITE ONYWEH B paBoHes NOMOMEHHE,
4. NOAAKLWMA CTON (pue. 4). NMogaoums
EHKE NamMKHK 1. 06 r
NOAAKLEA ¢
5. MUKCATOPbI NOJAIOWEND CTONA (puc. 5). [larisie ¢

Ja4eHE! NS BACKUPCRHK M PasBAoHUD al

00 CNEAYET 3ak

W "aqmu'vpr

| DM NOAa4YE B NaMMHa ')p Hx npuim
R NPaaoTEpalleHKA n

7

NASHHY. HTOBE! BHTHEMDOBAT: HASH, M 0DECNEMBENT &2 NDHHMMEH1E
HASMHEADYEMOMY MaTepuany

HANPABAAKOLWME ANnA I"IJ"IEHHH (puc. 6] Pdv 100MEHHEIE BOANE
VNOHOE HENPABARDILNE 1 2 nogas

i BamHaEn. [ SAMPYIHH MNESHH HARHAR

OWLAR A MNEHHA NDMHPENISHA K NONEILLEMY cTany

9. PYYHA PEMY/IMPOBHM 3A30PA cosgast sasop meray

HEMPEBAIOWMMA NPHHAMHEIMA BANMKAMA ¥ TAHYLLWMA BANMHEMM
.:l:u, A NAMMHHDOBEHHA MECTHHE TOACTEIE
OBOMMTE DYHHY W NOBEPHUTE

=

10 T'HHYI.J.LHE BAﬂHHH.TjIH'y‘_/E
HacTH NamuHaropa, Osu ofsoep
HECNEYHBRI0T 88 HaTA

HHATOD W ODaC:
O ANR A0CT 2HHA XOPOLWEro pes,

3ALHWA PE3AH [er‘ a;. M

ETCA ANA SGPDQIV MASHHA No
¥ NamyHaropa.

12 ABTOMATHYECHOE BbIHNMKOYEHME. MNocne g

7 HAcoE NpPoCToR

{OMUHH 30e
Op NOAHOCTED

Nocne Tpax 4a
A. flnA ero anTuea
WTCA B NONOHEHHK
IHTIOHEHAA Ha

rpp‘ JHEN NaHeny yeTpodcTsa
13. BANbl AUTOGRIP. B namumatope
AutoGrip {p oK 8], HOTOpHIE YOEpH
14. KPOHLUTEAH W AEPHATENDL MNNEHKMK. Pynon naesi
SAKPENNASTCA 8 Aeparens (puoyHox 10a) v HposwTeine (puoyHoK
108)
15 PYYHH HATﬂ}HEHHH NAEHHK

OBHH HATAHEHHA

c L‘b;l*’l‘l B HaNpasnesuM «-» — yMeHo WaTeCh,



YcTtaHOBHa NNeHKU

c OCTOPOMHO! ﬂp/seuAHHgl HAME NPOUSAYPE Bkir

| SIEHHW Nerve BCero seln 1Tk, HOMAa 'y'C'L‘CﬁCIEIJ
8 COCTOAHMK MOTOBHOCTH MW NPorpesastcn

/ ELeIIT

SLMTHES TENA0s0d 3
{88 8HWE Ha dwHcaTopet (pue. 11,

TMTE NG,

LWar 2.
MEHULY BANMHAMM M HANPASNALWMMM LS

MpH 3aMeHe pYNoHE 0OPEHETE BEPKHEE U HUHHEE NONOTHO NNEHHM
1EHHH (pue. 11). Mponyeture
SO B YETPOACTES B JEHHSIA MOMEHT HET NNEHHKM

STOT War

LWar 3. CHuwanTe cTapeE pynossl MeHM (pue, 12)

A, Maanewire W3 yerpoficTea Bank AUOGp, NOSHMMAR OfHH MK
HOHELL M3 HPOHWTSAHE M OCTOPOMHO BaIHUMAR BTOPOH HOHEW 13

o]

(MM HE OOHOM M3 HOHUOE W CABMHETE

nAEHA (PUG

H MEHHA H3 HANPAsNRRWYI0 ANA NASHEY 1
T CTONA,

: DYACH MAEHKK Ha Ban, NPOBEDUE &8 opHenTaupia, Cu,
w16, rae noKs BEXNHHIA 1 HHHUE PYNoHs!,

d. YeTaHoRWTE BTOPOA NDYREHESIR g
W NpoBEpsTE Era fMHcaLMIc 8o W35
Basa

aTop Ha ARYTOH KoHel| Bana
W@ CTIoN3akiA NIeHA G

War 5. SanpaskTe nnaHHy owc, 14 1 16},

a, PasmoTadiTe AOCTaTOMMOE HOMMHECTES MAEHHK ¢ BEDXHETD W
HWHHETD PYROHOE,
bt & NAEHKY W3 HURHErD PynoHa |

HANPABARGIL0 AR NASHKH, NG

NoAAIoWHA cTon

Y W3 BEPXHETD DY
ero pynoHa

a (PynoH 2) NoBEpX NAeHH

HBaHMe e W HMHHEro

MAEHHH M3 BEpX

{DOATE NOAAINWMA CTON M JAWNTHEIA TENA0B0H aKpan

HTE BEDXHWI pYNoH Jono.n 0 Ha 1s oBopoTa, YTobsl na

NPOTOAKHUTE MAEHHY
Mpogonsesd

HaMTe

pofcTee coTanacs crapa
K cTapod. B sToM cnyyas 3anpasoqHan HapTa He Hyws=a

LWar &, Harmure W yleprmeaite HHONKY veu,;le——u 05
nepemeuletas Bnepes, Habrlogan 3a pac NEHMEN I
TAHYLHM B

HHA NO
SIHHEM, 3 TaHHe e

BEIXCA0OM U3 dcw,-bl'l HACTH faMHHETopa,

MpuBegeHue B gencTBUE U
3KCNNyaTauusa yCTPOMCTBA

lepeBEaMTE Bl BOYaTek CETH NHUTAA B nancmeHye «BHS = (1}
(pHe. 21

2 AMTECE, YTO BRBPEHE NPEEIEHER TOMUMHE MNEHHH,

3. MeTaHoewTe TeMnepa HYyHD Wi BESEpUTE NpOrpamMuy ¢
HYHHDIMM HACTPOAKAMY

4, Tocne ApCTHHEHHA NEMHHETE 2 TEMNEPaTYPE! Ha NaHam

Npasnesif SaropUTCA SeneHsid MHAMLETop (V).

5. Monosre oBbeT(s1) AR NEMHHE WA HE NopasLLMil cTon.

6. Hammure kHonky RUN (padora)
7. CasMHeTe 08beHT (05BaHTE), HOTOPEIA HEOBXOAMMO NAMHHHDOBETS, 8
Har pEBETEMHEIS MPHHHMHEIE SEMHM,

=]

Horga namu=1poBaHHsIA 0BbeHT (0BLeHTE) BRIFAET M3 3a0He YacTH
NEAMUHETOPA, HAMMUTE KHoNKy Stop (ooTaHoBKE)

S, C NoMOLER Pesara, PECNONOHEHHOD Ha 3aAHEH CTEHKE NamMUHaTopa
OTAEMNTE AEMMHM POSEHHEIT OTBEHT (OBLeKTE) OT NONOTHA MNSHKM

=

B0 BPEMA £70 HENOASSOBAHMA CISIMTE 38 BalXON0M MNEHKH WS 3aHe
HaCTH NaMuHaTopa, YyTobk! @2 HE JAaTAHYIG Ha3af, B YT PocTED K He
HAMOTANG Ha BaauK,

Npumevanne,
W TOTG e pasMepa
Hamen

OCTOAHHAR NOO24a NaMHED
OQHOM 1 TOM

PerynupoBKa HaTAMKEeHWA NAeHKU

Harman gy OpY NP HEOBXOAMMOCTH |

W Yyt

HUKWRA NOIEQARET ONepaTof

HHE (=)
A NpHBENEHDL

NOBEPHATE PYHIY N0 Hac
NpaTHE 4acoBof CTPamH, {

8 pazfene NoMGHa M YCTDaHeHH R HEMCTDABHOCTER

BeHTtnartop

5 MMEET BCTPOEHHEIA BEHTHARTOD, HOTOPEIA
\CA HEFABHCHMO OT MalWHLI BblKNIOYET &new

PexomeHgauu no
NOMCHE M YOTREHEHUA

D4 BSICOHON TEMNEDATYPE OHDYH
SHIGHEHHE BEHTUARTOPE NPHBSAEHS! 8 pasnane
HECNpaBHOCT &,

YcTpaHeHue 3amATuA

ZaMATHR NAEHHK rprz:m, AT BTOM ae, BCAH NAMHHATOD He
M, 4T OAALLAR NAEHKA CRO5
VIEHHA W (W14 ] AEMHHH PO OFLYHLIHM
Ha BEIXOAE U3 NAMHHETOPA MOMET BECTH K HEMATSISAI0 NIEHHH
Ha BA/MK M, HAK DPESYNSTAT, 82 SaMATH. [LNA yCTREHEHMA SaMATHA
HE0GKOIMMO NOSEPHYTE BRIMKM B 0BDETHOM HaNPas ey
HeMen12HHO OCTEHOBUTE NaMUHETOP G
(ocTaHoEHE)

10MOWER HHOMHM Stop

2. OrHpodt LM THEIA TENNoBOA 3
3. CBpembTe BEpXHEE W HUBHES NONOTHO MIEHHKM HA HANPEBNAIOWMX JNA
MAEHHM

BossMuTECE 33 CB0GOHEIE KOHLE! MIEHKM W SEITALLMTE 82 B CTOPO
nepsz AHEA HECTH MELIMHE, HHMMAR W YISPHMSAR KHONHY Slow
EANEHHO) B NONOREHHK 0BpaTHorD xofa

MNocne Toro, KaK nned
OCTAHOBHTE 7 TOP
nan

m

[CTAHOBMTE NAes

s}



YcTtaHOBKa CKOPOCTHU
JJaMUHUpPOBaHHUA

vme AutoSpeed yoTpolic

Mo A
ABTOMATHHECHKN WIMEHRTECA B 3ABMCHMOCTH OT TEMNEPATY DR BaMKOB ANR
DOCTHMEHHR HAHYIILIETD KA4ECTBA NaMkHK POBaHHA

BpaHHo TomuMHEl NesK. CHOPoCTs ByReT

AA Bt

AutoSpeed, Hawas Ha perynATop
HaYEHWE CHOPOCTH BPYSHYI0 Ha OCHOBSHWK NPHBEAEH:
LKA,

PeHomeHaLMK N0 YeTaHOBHE
TEMNEPATY bl M CHOPOCTH
ToAwMHA NAEHKK Temneparypa CHopocTb
nogaum
25 MHw 105-110°C 4
125 nawm 3
=125 M 2
ToncTa 2

NeYWBEaETCR 1-NeTHel rapanTHet ¢
€T NPMOBPETEHWE NPY YENOBMM &0 HOPMae TaLyH.
E pamHax rapaHTMAHOre nepuoga komnadua ACCO @ Ha

EHCNPABHOTD
ATCA Ha

0 02HMEM NPABKMA IHCNAYATAUWK

W MCNONL308aHHEN H3NRIWA B HENpen OTDEHHBIX LENAx,
Heobxogumo MOATBEpHASHWE AaThl NDWODPETEHHA. FaboTe no PEMOHTY W
OANMHEALMH, NDOBENSHHEIS NHLAMK, Ha YN CHEHHBEIMKM HOMNaHWEN
CTPEM KK
Ba WEOENWA COrNacHo

CNewTE

THA

HHE SHCTUTYATALMOHHEE G
NpEACCTARNEHHO dwikaLn. [laHHas rapasTHs He SaTparie
10 PHIMYECHIE NPABa NOTREBUTENEA B pani CTBETCT BYIOUWLETD
IANOHOAATENLCTES, PETYIMPVIOWETT NpoAaKy TORapoE,

3

ax

SaperuoTpipyiTe dassei npog wwwaccobrands.com

neag

CoBeTbl N0 NaMUHUPOBaHUIO

* He noltalfiTecs NaMUHHpOBETS L‘]épﬂ:ﬂl‘lBH:le WK METANMNECHME
npanys , HANPHUREP CH il MW CHDEMHH, N i HH NOBEREY
HArpegarenkHele BaMKEA,

* He npines NOfENH NPEAMETOS B NPHHAMHYI0 0BnacTE
nWHOE, [peny TOPbIE & TPYAOM BXOAAT B NaMWHATOD, BOIMOMHO
CAMWKEM TONCTEIE ANA NEMHHMDOBEHA,

* [onsITHa HAMEHHTE NONOMEHWE NPEIMETA NOCNE B70 3AXBATA BANHHKAM
MOMET NPUBECTH K NOASNEHMI0 MODUMH

* He ocTaHaBmBaiTe NaMHHaTop AC NOAHOMG BEIX0AA NPEAMETa M3
sapHel vac podicTea, Jame HpaTHospames aHOBHA
MPHBSAET K NOASNEHAID OTMETHHE! [MHUK Neperpesa) Ha

NAMHHHPOBAHHOM NPeaMeTe

T

- Menonesyeton ToaeHo OfKH pr H MASHHHA, ,\'J,J'Iil BEINOAHEHHUA
EHHOTD NaMHHKMDO MR 0!
HCNONE30BATECA ABa pyioHa — ESL‘IH/H W HMBHMEA,

Mo wpaiike mepe ofys Wa PYNOHOB BPALLAETCA OTAREHG OT E

|'.p A NAEHHM B BEQXHEM K HHHHEM [YR0HE HE GO b,

Toncras wecTHas NogNoHKHa:

eHOTOpOR

2, YoeguTec: HE W NAEHKa
BBIXOANT M3 2
VoeapTec

C NOMOLLSK:
DM BMEONA 30HOA Ha

M W HH Ha naes
OWLER HPOMHM HENOCPENs
SO BRIMHOB

“HO Neper,

YETEHOSMTE NPAEWIEHEIT 33300 B COOTBETCTEMH © TONWMHONA
N CHHA
4, lNocne M 33300 NOAANATE NEDETHIIO K
Brepas [0 88 BEXOHASHURA B 304y NPMHHMA

MNOANOH

Cheppme 3a TeM
M He fasaliTe & CHOMHATLCR

BEIXCAWT M3 3aAHEH HacTH MawKH:

Mo mepa Toro KaK noan MM Bawan,
HadHHaiTe NofaTanHMesaTs H, 4Tobs!

He [ONYCTHTE 28 3880aHHA M 0BpasoBaHiA TENIosoi OTMETHM Ha
Waohpe

8.
OTCYTCTBMN AEEsToR
7. Horna nopnossa Bynet GAMSHa K BeIXOIY M3 TAHYUMY BANMHOE,
y DETYIMPOBRK 3330Pa W HAYHWTE OKast
MEHUECHOE AABNEHNE B CTODOHY «SEHPBITON: NONOMEHWA. 3T0
MpEAOT BPETHT 05PAs0EEHNE NySsl PEHOB BOSYXA NOL, MASHHDH
8, Heno. H 01A 0BPE3aHHeE MAEHHK, NOCNE TOTO HaK Kpai

HH Bb ﬁ,‘;e' H3-Noa T X BA/MHOS,

ACcTEE 8 Te4eHkwe
HIHAA LM CEPBMCHEIR

Mnasus ACCO, no ceoemy
AHWEMM MPHUMEHKYOTD SAHOHOAATENBCTEA, BEINCGIHAT CASAyIoWMe
AEACTEWA: (1) NDOM3IBENET PEMOHT HEAENHE ¢ HCNGNLIACBAHKEM SIX MM
B AHOBNEHHEX AETanad, MG (i) 3ameHT BPaKoBaHHoe WAEIWE Ha
@ MM BOCCTAHOBNEHHOE M3A2ME, DABHOUEHHOE 3aMEaH ReM oMy,




MoucK M ycTpaHeHne HeMcnpaBHOCTEN

Henonaakxa BozmokiHaER npHumMHa AERCTRHA N0 HCNPEENEHHIO

MMCHETE M CETH NH T2 o «BH
ANGKT UG POSETHY
ATHHE U NPELOXPAHHTEND.

MepenegTe B
BerastTe pir
Blf SHHTE QBT
Monks
- : ATE Bl IGHEHHA AW
CTRORCTES B PEEWNE NOTHOMD DI

WGHRETER.

BeHTECE, STO FAUNTHNIA TENCB0A 31D

B HENGD.

SHHA PYATH NIEHKK PyHOA

Crpyqmpasme F
YHBIHIE BEERY,

12E P NG, I VILME BAAHKN. F

eparypa coom

STCTEVET THIY

Tlienka He NPHAMNEET Kk VeTpoRcTRG HEAOCTATOMHG FopRiee.
N HAP YRR Canwros Buctpan nojasa
Henpapnakso B0paHa TanWHHE NAeHK:S

YBeguTecs, wTo
Mo b
Mpoeept

BeUTECs, 4T0 CRETHTER MRk T T
i, Mok ¥ VEEMMETE TEMNepa
» MEHBLLVIO GHEPGETE.

AR TOANHa MIEHH

Pt TOALMHE MASHIN,
T W ONDEALEHHEIE YEPHH R
NOHDHTHAM

i T INEPHD

T

o BHIXORE 3

e HAcTH MalHbl

npH e
O put.c. 1. Ec

SHITE BESTHAATER W
T8, YToGe

e
MOPLIHHE

Bomm Ha QIHOR CTORHE

HaTE

Apnessee HafaogaeTea Ha TaACT:
AMEHHA O KPAAM LIS B TA

Noreps

YREgUTECS, 4TD CRETHTCR HEgHE:
A oy
mre R(‘HYIH""t‘p
xtchmcc wTo

VETpORCTEY 0CTu T, Mporosme Hewo!
2 H3BEITOK TEMNA C BAMHIR

el HEDOBIWNE
#FHa

N HHY t'nc.nnulcpn.uc
WG

HopHa)

TTPOACTED G LHOM TOpAYEs

UMEHIE MM MaTEpHANe
FOTOROMD HIAEIHA IJII.JIIII

THIOTEH NPH QM TENSHOM HENpEpE
peogs patotk, Eoan 'pa‘ﬂom H(‘(

), uToBH

eTHE

T TRAMMON , HE 0O
kst N afpe:
pbT .

H YETPAHEHHA SAMATHA), 4T
AMEHATLCA TAARHD KRR

EiTE Honoy

2 [IOHAK N1SHI.

A0 MIEHIH 13 HUEEE
0 Py
SHEN 1 HHHHEN
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service addresses

A

AUS

BD

CH

CZ

DK

EST

GB

IND

IRL

Part Mo:

ACCO Deutschland GmbH & Co- KG,
Arnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel+ 487181 887120 Fax+ 487181 887 198
infode@accocom

ACCO Australia,

Level 2, 8 Lord Street, Botany, NSW, Australia 2019
Tel 1300366376 Fax 1300360 944
sales-au@acco-com  Www.acco-com-au

ACCO Brands Benelux BV,

Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/ Les Pays-Bas
Tel-0800-73362 Fax:02-4140784
infogaccobenelux-be  www-accobenehx-be

ACCO Brands Asia Pte Ltd,
47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947
Tel+65 67760195 Fax:+65 67791041

b @accot ia.com

ACCO Brands Schweiz GmbH,

Gewsrbestrasse 8, CH-8212 Neuhausen a- Rheinfall
Tal-+41 (0526740174 Fax+41 ()52 674 01 75
infoch@accocom

XERTECas.,

Kloknerova 2278, 24 {vchod z ulice Kostirova,

budova CelWe Color - Fotolab), 148 00 Praha 4 - Chodoy
Tel-225 004 411 Fax-225 004 162

SEIVISE: z  hitpe! S wew cz

ACCO Deutschland GmbH & Co- KG,
Arnoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel+ 487181 887 120 Fax+ 487181 887 198
infode@accocom

ACCO Brands Nordic AR,

gatan 5, 254 64 Helsi g, Swed
Tel+46423836 00 Fax:+4642383610
servicenordic@acco.com

ACCO Brands |beria SL,

F Isaac Peral 19, 28820 Coslada {Macdrid)
Tel 902 500182 ext. 2 Fax:- 91 309 6412
serviciotecnico@acco-com

ACCO Brands Nordic AB,
Makadamgatan 5. 254 64 Helsingborg, |
Tel+46 42383600 Fax:-+4642383610
service-nordic@acco-com

Acco Brands France SAS,

Service aprés-vente, ZAC Excellence 2000,

& rue Robert Schuman, 21800 Chevigny Saint Sauveur
Tel+333 8068 6030 Fax +33 3 80 68 60 49
contact@vmbs-fr

ACCO Service Division,

Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel-0B45 658 6600 Fax:0870 421 5576
WWW-BCCO-CO-UK/ service

0PI Customer Service
Tel:+3582 8099166  Exportes@accosulocal

ACCO Brands ltalia Srl,

Servizio post-vendita, Via Oberdan, 33, 28070 Tornaco (NO}

Tel-B800-87-B6-16 Fax:0321-88-01-27
servizioclenti@accocom

ACCO Brands Asia Pte Lid,
47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapors 139947
Tel+65 67760195  Fax:+65 67791041

@accol | T

ACCO-Rexel Ltd,

Clonshaugh Business & Technology Park,
Clonshaugh, Dublin 17, Ireland

Tel-01 816 4346  Fax-01 8164302
admin@accoservicesy  wwwaccorexelis

Ref: Catena35-65,/CBT13320
lssues 1 {0217}

JPN

LT

LUX

LV

NL

PAK

PL

RUS

S

SK

UA

ZA

ACCO Brands MNordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tel+4642 383600 Fax:+4642383610
servicenordic@acco.com

GBC-Japan K-K-,

14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku,
Tokyo 164-8721

Tek (81)-03-5351-1801  Fax:(81)-03-5351-1831
serv@@gbc-japan-cojp www.gbc-japan-cojp

ACCO Brands MNordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Swedsn
Tel+4642 38 3600 Fax:+4642383610
servicenordic@acco.com

ACCO Brands Benelux BV,

Peppelkade 64, 3892AK Houten, Nederland/ Les Pays-Bas
Telk0800-21132  Fax: 02-4140784

info@accobenehxbe  wwwaccobenelux be

ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tek+46 42383600 Fax:+4642383610
servicenordic@acco-.com

ACCO Brands MNordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Swedsn
Tel+4642 383600 Fax:+4642383610
servicenordic@acco-com

ACCO Brands Benelux BV,

Peppelkade 64, 39924K Houten, Nederland/ Les Pays-Bas
Tel030-6346060 Fax- 030-6346070
info@accobenehoenl  wawwaccobenelxnl

ACCO Brands Iberia SL,

P Isaac Peral 19, 28820 Cosladsa {Madrid)
Tel 902 500 182ext 2 Fax:€H 3096412
serviciclecnico@accocom

ACCO Brands Asia Pte Ltd,

47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947
Tek+6567760195  Fax: +65 6779 1041
webmaster@accobrandsasia-com

ACCO Polska Sp-zo-o,

Al Jerozolimskie 184, 02-486 Warszawa
Tel+4822570-18-29 fax +48 22570-18-33
www-acco-pl

MNpepcTABMTENBETBO HOMNAHHK

+AHHO doRynang FTMBX n HO- HI.,

Pocoua 105005, Mockea, JewwcoBckHi nep-, 4-26
Ten: (495)933-51-63  dake: (495 933-51-64

ACCO Brands Nordic AB,

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
Tek+464238 3600 Fax:+4642383610
servicenordic@acco-.com

XERTEC a-s-,

Kloknerova 2278, 24 (vchod z ulice Kostitova,

budova CeWe Color - Fotolab), 148 00 Praha 4 - Chodov
Tel225004411  Fax: 225 004 162

servis@xeteccz hip:/ wwwxertsc.cz

Ankor-DA LLC

syn-Huieceka, 75, c-Cofiiecka Bopluarieka,
Hugeo-CaATOWWHCEHRWA prH, Hiulecera ofin., 08131, Yupaika
Tel +380 (44) 502-94-40  Fax: +380 {44) 502-94-88
officedda-ua

Rexel Office Products (PTY) Ltd,

Crusher Road, Crown Ext-3, PO Box 102, Crown Mines,
Johannesburg 2025, South Africa

Tel +27 (0111226 3300  service@rexelsa.coza

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HPZ1 857
United Kingdom

BRANDS www.accobrands.com



